
集团集采中联公司油气水输送管道项目高频电阻焊钢管集中采购评审

细则 
标段编号：23-CNCCC-HW-GK-5123/01

评标方法：经评审的最低投标价法

 

序号 评审环节 评审因素 评审标准

1 清标评审
（清标评审） 硬件信息 对比各投标文件所使用的电脑硬件信息，看是否存在共用电脑的情况

2 清标评审
（清标评审） 标书相似度 检查各投标文件之间文本内容的相似度

3 清标评审
（清标评审） 标书文件信息检查 对标书文件作者的审查，作为判断围串标的依据之一

4 形式评审标准
（定性评审） ☆★投标人名称 与营业执照、资质证书一致

5 形式评审标准
（定性评审）

☆★投标函签字盖
章

有法定代表人或其委托代理人签字或加盖单位章。由法定代表人签字的，应附法定
代表人身份证明，由代理人签字的，应附授权委托书，身份证明或授权委托书应符

合第六章“投标文件格式”的规定

6 形式评审标准
（定性评审） ☆★投标文件格式 符合第六章“投标文件格式”的规定

7 形式评审标准
（定性评审） ☆★备选投标方案 除招标文件明确允许提交备选投标方案外，投标 人不得提交备选投标方案

8 形式评审标准
（定性评审） ☆★选择性报价 符合第二章“投标人须知”第3.2.5项规定

9 形式评审标准
（定性评审）

☆★投标保证金
（保函） 本项目投标保证金（保函）为50万元人民币

10 资格评审标准
（定性评审） ☆★营业执照 具备有效的营业执照(三证合一或五证合一）

11 资格评审标准
（定性评审） ☆★资质要求1 本次招标仅接受钢管制造商或制造商的全资销售公司投标。

12 资格评审标准 ☆★资质要求2 投标人具有有效的ISO质量管理体系认证证书、职业健康安全管理体系认证证书、



序号 评审环节 评审因素 评审标准

（定性评审） 环境管理体系认证证书；

13 资格评审标准
（定性评审） ☆★资质要求3 投标人具备国家质量监督部门认证的中华人民共和国特种设备制造许可证（压力管

道）-A2 级及以上资质。

14 资格评审标准
（定性评审） ☆★资质要求4 投标人具有API Spec 5L 资质证书，并在有效期内。

15 资格评审标准
（定性评审） ☆★业绩要求

（1）投标人应在2018年1月1日至2023年3月15日（以合同签订时间为准）至少具备
2个已完成的境内油气输送用直缝高频电阻焊钢管到货业绩，2个业绩累计到货金额
不少于3000万元，并提供相应业绩证明文件；业绩证明文件包括但不限于：业绩合
同及到货验收证明材料。业绩合同应至少涵盖合同首页、合同签署页（具有签字和
盖章）、供货范围等内容；到货验收证明材料应有双方签字或盖章并包含数量、金
额及时间。（2）若业绩合同为年度协议，应提供至少1项完成订单的订单页、及订
单相应的到货验收材料，同一个年协合同提供1项及以上订单的仅算为1个有效业绩
，金额为提供该年协合同订单金额之和。（3）未提供业绩证明文件或提供的业绩

证明文件无法认定上述业绩要求的，视为无效业绩。

16 资格评审标准
（定性评审） ☆★财务要求 提供2019年至2021年经审计的财务报表及审计报告，成立不足三年的投标人应提供

成立之日起至今的经审计的财务报表及审计报告

17 资格评审标准
（定性评审） ☆★其他要求 不存在招标文件以外国家法律规定的要求

18 资格评审标准
（定性评审） ☆★联合体投标人 不接受联合体

19 响应性评审标准
（定性评审） ☆★交货期 投标人承诺交货期为合同签订订单确认后50个自然日内

20 响应性评审标准
（定性评审） ☆★交货地点 DN450钢管，陕西省榆林市神木市店塔镇和栏杆堡镇；DN400钢管，山西省吕梁市

兴县罗峪口镇、蔡家会镇。具体地点以订单为准。

21 响应性评审标准
（定性评审） ☆★投标有效期 120日

22 响应性评审标准
（定性评审）

☆★商务、技术偏
差

除招标文件规定的实质性要求和条件外，其它商务、技术要求和条件偏差可接受的
最大范围（程度）为：

最多项数为：0项

23 响应性评审标准
（定性评审） ☆★关键技术指标1 需提供详细的售后服务与技术支持方案，且方案内容全面、合理可行。

24 响应性评审标准
（定性评审） ☆★关键技术指标2

（1）L360M PSL2直缝高频电阻焊钢管
★钢管类型：直缝高频电阻焊钢管

★制管标准：GB/T 9711
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★钢级：L360M PSL2
★外径和壁厚：D406×7.9

★长度和长度类型：至少95%的钢管长度不小于11.7米，其余应不小于9米，平均不
小于12.1米。

★防腐等级：三层PE加强级防腐，应符合《埋地钢质管道聚乙烯防腐层》GB/T
23257-2017 的要求。

（2）L415M PSL2直缝高频电阻焊钢管
★钢管类型：直缝高频电阻焊钢管

★制管标准：GB/T 9711
★钢级：L415M PSL2

★外径和壁厚：D457×7.9/D457×9.5
★长度和长度类型：至少95%的钢管长度不小于11.7米，其余应不小于9米，平均不

小于12.1米。
★防腐等级：三层PE加强级防腐，应符合《埋地钢质管道聚乙烯防腐层》GB/T

23257-2017 的要求。

25 响应性评审标准
（定性评审） ☆★关键技术指标3

具有完备的加工、制造、检验能力。1、相关的主要生产设备、称重测量设备和标
记设备、工厂堆场能力（堆场台架离地高度、存管数量）、运输便利性。2、检测

设备理化检测设备：化学分析仪器（碳硫分析仪、光谱仪等）、万能试验机、冲击
试验机、硬度计、金相分析仪、水压设备等。3、无损检测设备：全自动加工设备

，有效的检测设备及人员证明。
须提供上述设备、人员的明细或其他证明文件。明细须列明设备、人员清单并加盖

投标单位公章；用excel或word列表均可。

26 响应性评审标准
（定性评审） ☆★关键技术指标4 具有专业技术人员并持证上岗：理化检验、无损检测等。提供相关证明文件。

27 响应性评审标准
（定性评审） ☆★关键技术指标5

提供的全部货物须采用相应标准的保护措施进行包装。这类包装应符合《管线钢管
运输》（SY/T 6577-2014）中关于“运输”、“装卸”、“储存”的要求及相关

HSE 法规要求，适于长途运输。需提供详细包装方案，且方案内容全面、合理可行
。

28 响应性评审标准
（定性评审） ☆★关键技术指标6

为确保所订购货物的质量和交货期，中联公司有权派人或委托有资质的第三方检验
机构驻厂监造，第三方监造是中联公司委派至生产厂家质量监督、检验的全权代表
，对监造方在生产厂家的相关驻厂监造工作，生产厂家应及时、主动配合并提供必
要条件，乙方应对其制造能力进行详细描述，包括：加工生产能力，原材料的控制
能力，检测试验能力等。需提供配合甲方驻厂监造承诺书，并在技术标书中对其制

造能力予以详细响应。

29 响应性评审标准
（定性评审） ☆★关键技术指标7

产品到货后，中联公司对到货产品可以组织随机抽检，如抽检后对产品质量提出异
议，供货商应在 10 天内确认中联公司的检验结果，或与中联公司共同复验或每炉

（批）按5-10％随机扩验，复验结果作为该批产品的质量结论。若发生经确认的产
品质量问题，中联公司有权向供货商提出索赔或退货等合理要求。在产品使过程中
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，因产品本身质量问题所造成的损失由供货商承担。需提供抽检、复检及质量保证
承诺书。

30 响应性评审标准
（定性评审） ☆★投标报价 投标人应严格按照报价表报价，否则将导致投标被拒绝

31 价格评审表
（价格评审）

是否需要评分：不
需要

是否二次报价：否
评标价计算规则

：评标价=算数修正
投标报价+偏离调整
|评标价=投标报价-

专业工程暂估价
（含税）合计金额-

暂列金额（含税
）合计金额

32 价格评审表
（价格评审）

是否需要评分：不
需要

是否二次报价：否
评标价计算规则

：评标价=算数修正
投标报价+偏离调整


