
发动机缸套检研磨检修装置等设备维护维修设备采购评审细则 
标段编号：GKXJ-2024-ZB-2947/01

评标方法：经评审的最低投标价法

 

序号 评审环节 评审因素 评审标准

1 供应商行为分析 硬件信息 对比各投标文件所使用的电脑硬件信息，看是否存在共用电脑的情况

2 供应商行为分析 标书相似度 检查各投标文件之间文本内容的相似度

3 供应商行为分析 标书文件信息检查 对标书文件作者的审查，作为判断围串标的依据之一

4 有效性判断 ★是否应答 是否提交商务、技术、价格应答文件

5 商务评审 ★应答人名称 与营业执照、资质证书一致；

6 商务评审 ★报价文件签字盖
章

有法定代表人（单位负责人）或其委托代理人签字并加盖单位章。由法定代表人
（单位负责人）签字的，应附法定代表人（单位负责人）身份证明，由代理人签字

的，应附授权委托书，身份证明或授权委托书；

7 商务评审 ★报价文件格式 符合附件3：报价单格式的规定；

8 商务评审 ★报价有效期 报价截止之日起【90】天内保持有效；

9 商务评审 ★资格要求

1.法定代表人（单位负责人）身份证明
2.授权委托书

3.营业执照：投标人须是中华人民共和国境内具有独立承担民事责任能力的法人
，或具备国家认可经营资格的其他组织。（1）投标人为企业的，应具有合法有效

的企业法人营业执照、税务登记证及组织机构代码证或证照合一的营业执照
；（2）投标人为分公司的，应具有合法有效的营业执照、税务登记证及组织机构

代码证或证照合一的营业执照和总公司合法授权书。总公司与分支机构只可一家参
与投标，同时参与投标视为投标无效。

10 商务评审 ★信誉要求
1.应答人不得是最高人民法院在“信用中国”网站（www.creditchina.gov.cn）

2.“中国执行信息公开网”（http://zxgk.court.gov.cn/）列入失信被执行人名单（应
附查询结果复印件并加盖单位章）；



序号 评审环节 评审因素 评审标准

2.近3年（2020年1月1日-报价截止日前）内应答人或其法定代表人、拟委任的项目
负责人不得有行贿犯罪行为（应附查询结果复印件并加盖单位章，查询网站为“中

国裁判文书网”http://wenshu.court.gov.cn）；
3.应答人不得被工商行政管理机关在全国企业信用信息公示系统

（http://www.gsxt.gov.cn）中列入严重违法失信企业名单（应附查询结果复印件并加
盖单位章）；

4.应答人与本采购项目其他应答人不得存在控股关系或管理关系、单位负责人为同
一人的情形。

5.应答人在《中国海洋石油集团有限公司采办业务管理与交易系统》填报供应商注
册信息，并在注册审核通过后，方可具备参与采办业务的基本资格，未通过注册审

核的应答人应答均视为无效。
6.应答人应在应答文件中提供其公司章程或其他能够体现出资人、股东信息的法定

文件，作为评标/评审时的依据。
7.应答人承诺：中国海油在职员工（不含正式派出的）未有在投标人单位担任股东

、法人代表、董事、监事和其他任职人员的情形。
8.应答人承诺：与本采购项目其他应答人不存在控股关系或管理关系、单位负责人

为同一人的情形。

11 商务评审
★应答人或应答人
所提供的第三方不
得存在的其他情形

.被中国海洋石油集团有限公司在集团范围内进行风险提示，且在中国海洋石油集团
有限公司采办信息系统中被采购冻结，进入调查程序的；

2.被中国海洋石油集团有限公司处以“取消投标资格”及以上处罚，且仍在处罚期
内或处罚期满但在系统中的供应商档案中的“档案状态”为“采购冻结”、“业务

状态”为“冻结”的；
3.被采购人所属单位处以“取消投标资格”及以上处罚，且仍在处罚期内或处罚期

满但在系统中的供应商档案中的“业务状态”为冻结的；
4.应答人未在系统中领购询价文件；

5.询价文件中规定的环境管理体系认证、质量管理体系认证、健康安全管理体系认
证和国家强制产品认证等相关否决事项，应在中国国家认证认可监督管理委员会网

站（http://www.cnca.gov.cn）核实；
6.中国海油在职员工（不含正式派出的）有在投标人单位担任股东、法人代表、董

事、监事和其他任职人员的情形；
7.应答人与本采购项目其他应答人存在控股关系或管理关系、单位负责人为同一人

的情形。

12 商务评审 ★供应商要求

贸易商需满足：1）提供近三年经审计财务报表（如适用），且近一年利润不能为
负且近一年资产负债率＜80%；2）自有社保人数≥5人，须提供近三月社保证明

；3）不得将中国海油作为唯一服务客户，承诺中国海油非其唯一服务客户并提供
支持性材料（海油外业绩）。对不满足要求的或未能提供相应证明材料的贸易商

，都将影响评审结果。
代理商需满足：1）提供近三年经审计财务报表（如适用），且近一年利润不能为
负且近一年资产负债率＜80%；2）自有社保人数≥5人，须提供近三月社保证明

；3）不得将中国海油作为唯一服务客户，承诺中国海油非其唯一服务客户并提供



序号 评审环节 评审因素 评审标准

支持性材料（海油外业绩）；4）具有有效代理证书，且满足资质要求，且不能为
项目代理。对不满足要求的或未能提供相应证明材料的代理商，都将影响评审结果

。
服务商需满足：1）不得将中国海油作为唯一服务客户，承诺中国海油非其唯一服

务客户并提供支持性材料（海油外业绩）；2）自有社保人数≥5人，须提供近三月
社保证明（如适用）；3）实缴注册资本金不能为零。（如适用）对不满足要求的

或未能提供相应证明材料的服务商，都将影响评审结果。

13 商务评审 交货地点 惠州物流基地。

14 商务评审 ★商务偏离要求 标注“★”号的条款为关键条款，对这些关键条款的任何偏离将导致应答文件被拒
绝。

15 商务评审 供应商准入时效要
求

应答人（非海油发展供应商名录供应商）应于收到中标通知书后 2 日内按照准入海
油发展供应商名录的资料提报要求完成资料准备和上传工作，准入名录的具体要求
详见附件7。如应答人超时效未完成上传工作，有可能影响其中标资格，因此造成

的损失，由供应商自行承担。

16 商务评审 交货期 合同签订后2个月内。

17 商务评审 ★质保期 到货并设备验收完成安装调试合格后24个月

18 技术评审 ★技术标准 供应商投标时应全部满足附件2采购内容及技术要求中所有星号（★）指标要求
（任何不满足项将视为技术评议不合格）。

19 技术评审 ★关键技术标准1

整个产品共分为5个工作区域。
☆1）上线工位；上线工位、和下线工位并用，通过一台单臂吊实现缸套的维修的

上线及研磨后合格品的脱出工作。减少单臂吊的投入及单人进行作业，
☆2）研磨工位；在上线后，通过滚筒线自动将托盘及工件转运至研磨工位，实现

研磨过程的自动化。研磨工位的滚筒可以实现正反转及90度旋转，移动到视觉检测
工位或缸套研磨工位，或手工打磨工位，实现4个方向的移动，实现自动化；

☆3）视觉检测工位；滚筒为正反转，实现缸套的转运，及进行视觉检测。
☆4）不良品返修工位；滚筒为正反转，实现缸套的转运

☆5）手工打磨工位。上线工位、和下线工位并用，实现单人进行作业。整个产品
的搬运过程通过自动滚筒线实现研磨工位移动。手工打磨工位设置围栏，使有人工

作业的区域和机器作业区域进行分离，保证安全。

20 技术评审 ★关键技术标准2

☆缸套托盘为兼用托盘，装夹的定位为缸套的外圆定位，装夹的调整范围300-
450mm（三爪卡盘式或快速外形定位插销式），利用三爪卡盘及对三爪卡盘改造为
符合缸径大小行程的专用卡盘，调整缸径大小及快速夹紧，减少不同缸套的每次手

工夹紧，提高工作效率



序号 评审环节 评审因素 评审标准

21 技术评审 ★关键技术标准3 满足发动机缸套检研磨检修装置参数

22 技术评审 ★关键技术标准4

☆配有独立的自动化控制系统，线体可通过自动化控制系统完成相应控制动作☆对
每个上线的工件进行唯一标识管理，对改工件完成的检修动作和检测数据进行同步
存储，同时每个工位均提供相应的展示屏，显示当前工位内工件的检修状态、步骤

及检测数据等内容

23 技术评审 完工资料

卖方需提供安全操作规程、检维修规程、使用说明书各1套；合格证：提供产品合
格证1份；图纸1份。

卖方在投标阶段时需根据我方提供的技术参数及功能介绍，提供设备设计图纸
，设计图纸完成后需经我方审核确认。

设备制作完成后，需进行出厂测试，确保满足设计要求的技术参数及功能，并出
具测试报告。

24 技术评审 ★商务技术偏离要
求

1、标注“★”号的条款为关键条款，对这些关键条款的任何偏离将导致应答文件
被拒绝。2、一般商务技术指标超过2项评议为不合格。

25 价格评审

是否需要评分：不
需要

是否多轮报价：否
评标价计算规则

：评标价=算数修正
投标报价


