
电路板加工、焊接服务采购评审细则 
标段编号：1038-280-zhugf-20260527-002/01

评标方法：经评审的最低投标价法

 

序号 评审环节 评审因素 评审标准

1 供应商行为分析 硬件信息 对比各投标文件所使用的电脑硬件信息，看是否存在共用电脑的情况

2 供应商行为分析 标书相似度 检查各投标文件之间文本内容的相似度

3 供应商行为分析 标书文件信息检查 对标书文件作者的审查，作为判断围串标的依据之一

4 供应商行为分析 投标信息检查 检查各投标人之间投标信息，作为判断围串标的依据之一

5 符合性检查 ★投标人名称 与营业执照、资质证书一致。（提供相关的证明材料扫描件）

6 符合性检查 ★法人授权书 有法定代表人或其委托代理人签字或加盖单位章。由法定代表人签字的，应附法定
代表人身份证明，由代理人签字的，应附授权委托书，身份证明或授权委托书

7 符合性检查 ★投标书 是否按要求上传商务、技术、价格标书。

8 符合性检查 ★联合体投标人 本次招标不允许联合体投标。

9 符合性检查 ★分包 不允许

10 符合性检查 ★备选投标方案 本次招标不接受选择性报价

11 资格评审 ★营业执照：

投标人具有合法有效的企业法人营业执照、税务登记证及组织机构代码证或证照合
一的营业执照，投标时需提供原件扫描件（原件备查）。 投标人为事业单位的，应
具有合法有效的事业单位法人证书，投标时需提供原件扫描件（原件备查）。 投标
人为分公司的，应具有合法有效的营业执照和上级法人单位授权书，分公司与上级

法人单位只可一家参与投标，同时参与投标的，投标均无效。

12 资格评审 ★体系要求： 投标人须具备有效的GB/T19001（ISO9001）质量管理体系认证证书、
GB/T24001（ISO14001）环境管理体系认证证书、GB/T45001（ISO45001）职业健康



序号 评审环节 评审因素 评审标准

安全管理体系认证证书并可在中国国家认证认可监督管理委员会网站
(http://www.cnca.gov.cn/)核实。如果有国家相关部门发布的最新体系标准，以最新

体系标准为准，需提供原件扫描件（原件备查）。

13 资格评审 ★资质要求 投标人需具备SMT生产线和齐备的辅助生产及检验设备如AOI光学检测设备、 X-
RAY检测设备等。

14 资格评审 ★财务要求：
投标人须提供2022-2024年度经会计事务所审计的审计报告及财务报表，至少包括审
计报告、资产负债表、利润表、现金流量表（须加盖会计师事务所印章）。成立时

间少于三年的，应提供自成立之日起的财报表。

15 资格评审 ★业绩要求： 2023年1月1日至投标截止日（以合同签署时间为准），投标人应具有至少1个电电路
板加工或电路板焊接类的服务供货业绩，且均满足业绩合同及服务验收技术要求。

16 资格评审 ★业绩证明文件：

投标人须按规定格式提交业绩表，并提交相关业绩证明文件。业绩证明文件包括但
不限于：1）服务合同复印件（含相关技术附件）和2）服务验收材料。投标人所提
交的业绩证明文件必须至少体现以下内容：合同签署时间、供应商名称、项目名称
、双方签字的服务验收材料（若业绩合同为年度协议，除提供年度协议外，还应提
供相应的已完工的订单，订单内容或编号应与年度协议相关联。同一个年度协议下

提供 1 个或以上的订单及与订单对应的服务验收证明材料均算为1 个有效业绩。
）。

未提交业绩证明文件，或所提供的业绩证明文件无法体现合同签署时间、供应商名
称、项目名称、双方签字的服务验收材料的，均视为无效业绩。

17 资格评审 ★不存在禁止投标
的情形（1）：

1．投标人所投产品自2023年1月1日起至投标截止时间止，出现重大质量问题（以问
题书面认定材料出具时间为准），且经过官方机构或第三方权威机构调查并出具了
明确的书面证据，认定应由投标人承担重大质量问题责任并对投标人进行处理的；

18 资格评审 ★不存在禁止投标
的情形（2）：

2．投标人在中国海油供应链数字化平台“供应商档案”被标注为“违规冻结”的
；或“供应商档案”被标注为“品类受控”，且受控品类为本次招标相关品类的；

19 资格评审 ★不存在禁止投标
的情形（3）：

3．投标人在中国海油数字化供应链系统“供应商管理模块”中 “供应商风控管理
”的“企业快捷查询”结果显示的登记状态为“存 续”之外的其它情形的；

20 资格评审 ★不存在禁止投标
的情形（4）：

4．投标人在“信用中国”网站（https://www.creditchina.gov.cn/）被列入严重失信主
体名单；

21 资格评审 ★不存在禁止投标
的情形（5）：

5．投标人在全国企业信用信息公示系统（http://www.gsxt.gov.cn）被列入严重违法
失信名单（黑名单）信息或营业执照登记状态为吊销或注销的；

22 资格评审 ★不存在禁止投标
的情形（6）：

6．投标人在“中国执行信息公开网”网站（http://zxgk.court.gov.cn/）被列入失信
被执行人名单；

23 资格评审 ★不存在禁止投标
的情形（7）：

7．投标人与本招标项目其他投标人单位负责人为同一人或存在控股、管理关系的
；

24 资格评审 ★不存在禁止投标 8．投标人与招标人、招标代理机构有利害关系且可能影响招标公正性的；
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的情形（8）：

25 资格评审 ★不存在禁止投标
的情形（9）：

9．投标人存在危害国家安全和损害中国海油合法权益的情形，在涉及国家机密或
商业秘密的项目中存在不遵守相关法律法规及政府主管部门要求的情形。

26 资格评审 ★现场核查 招标人保留对其响应情况进行核查的权利，经核查如有虚假情况，其投标将被拒绝
。

27 商务评审 ★交货期： 电路板加工待gerber文件确认无误后两个月内完成交付，电路板焊接待电子元器件
和PCB板齐全后两个月内完成交付。

28 商务评审 ★付款方式：
银行电汇。按照服务批次付款。卖方在每批次实际完成服务内容并经过双方确认后
7日内向买方提供有效税务发票，买方在收到有效税务发票并审核无误后60日内支

付服务价款。

29 商务评审 中小企业声明函： 投标人投标时提供自身中小企业声明函（不是中小企业也需要盖章说明）详见附件
，中小企业划型标准相关规定详见附件。

30 商务评审 ★交货地点： 天津市滨海新区华山道450号。

31 商务评审 ★质量保证期： 质量保证期为12个月，自服务验收合格后算起。

32 商务评审 ★投标人承诺书： 投标人投标时提供投标人承诺书。

33 商务评审 ★其它： 不存在国家法规和招标文件明确否决投标的其它条款和要求。

34 技术评审 ★技术要求1

卖方承诺：
电路板加工

（1）按照买方提供的文件及工艺要求进行加工；
（2）基材：根据加工工艺要求选择基材，能够常备Tg250℃、Tg180℃、Tg140℃基

材及相关配套辅材，基材需有产品合格证；
（3）阻焊层颜色：绿色；

（4）板厚公差：≤±0.15mm；
（5）加工方式：单板或拼板；

（6）孔壁铜镀层厚度单点不低于20um，平均厚度不低于25um；
（7）内层铜厚：1盎司；

（8）阻焊覆盖：过孔盖油；
（9）多数电路板为长条或方形形状；

（10）板面须加流水号：流水号形式“年（2位）+月（2位）+流水序号（3位
）”方式，如2603001、2603002依次往后排；
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（11）电路板测试方式：飞针全测
（12）表面处理工艺：沉镍金

（13）电路板（PCB）出厂检验应按照IPC-A-600《印制板的可接受性》中的 3 级要
求执行检验。

35 技术评审 ★技术要求2.1

卖方承诺：
电路板焊接

元器件按照位号焊接到电路板，焊接前应与买方确认焊锡丝、焊膏及助焊剂等辅料
类型。焊锡丝、焊膏及助焊剂应符合IPC J-STD-006《电子级焊料合金及固态焊料技

术要求》、IPC J-STD-005《焊膏技术要求》、IPC J-STD-004《助焊剂技术要求》
，且需通过书面确认方可使用。当发生物料与BOM、PCB丝印不符、与工艺要求相
矛盾或要求模糊不清而不能作业时，应及时与买方联系，确认物料及工艺要求的正

确性。焊接应符合 IPC-A-610《电子组件的可接受性》标准要求。
（1）焊接点要有良好的润湿，用锡量要适当，焊点表层形状呈凹面状，能明显看

到被焊物的外形轮廓，焊点应无虚焊、假焊、冷焊、桥连；
（2）焊接点表面要光滑、无拉尖和毛刺棱角，无缺口、裂纹、气泡气孔和砂眼；

（3）焊接点表面和周围要清洁，无锡渣和残留焊剂等污垢；
（4）焊料不可违反最小电气间隙要求或接触到元件体。

（5）元件安装方向正确，无错放、侧放、翻面、立杯现象；
（6）片式元件居中摆放，无末端偏移，侧面偏移A不超过端子宽度W的25％；

36 技术评审 ★技术要求2.2

（7）贴片元器件使用丝网印刷锡膏、贴片机贴装、回流炉焊接；通孔元器件手工
焊接；

（8）手工焊接时，焊嘴的温度不应超过350℃；
（9）电路板焊接及测试过程中，工作人员全程戴防静电手套，避免静电损坏。

37 技术评审 ★技术要求3

卖方承诺：
电路板组装完成后，应使用对电路板无损伤方式进行清洗，去除所有污染，特别是

助焊剂残留。
清洗后的电路板成品，应对清洁度进行目检。要求PCB板主面、辅面清洁。不应有
多余的导体（如：金属线、锡网、锡碎、锡珠）或非导电物质（如：棉絮等）；不

应有白斑油污、烧焦、及助焊剂残留物。电路板清洗后清洁度需符合IPC-J-STD-
001H《电子组件焊接要求》及IPC-6012D《印制板的鉴定与性能规范》要求，离子
污染度≤1.56μg/cm（NaCl当量），无可见助焊剂残留、锡渣及其他污染物，测

试方法遵循 IPC-TM-650 2.6.15。

38 技术评审 ★技术要求4
卖方承诺：

涂敷
电路板两面喷涂电路板专用三防漆。

39 技术评审 ★检测
卖方承诺：

电路板成品按照 IPC-A-610《电子组件的可接受性》中的 3 级要求执行检验，并提
供检验合格证。检验需包括但不限于自动化光学检测（AOI）、X-Ray检测等。
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40 技术评审 ★交付文件

卖方承诺交付时提供的文件：
（1）PCB检测报告单；

（2）PCBA检测报告单；
（3）回流焊炉温度曲线记录；

检验合格证。

41 技术评审 ★其它 不存在国家法规和招标文件明确否决投标的其它条款和要求。

42 价格评审

是否需要评分：不
需要

是否多轮报价：否
评标价计算规则

：评标价=算数修正
投标报价


