公开询比文件



（项目名称：低温精馏回流泵采购）
（采购编号：GKXJ-2026-TY-0794）













采购人：  中海油能源发展股份有限公司采办共享中心   
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询比文件

海油发展采办共享中心对 低温精馏回流泵采购 项目进行公开询比采购，欢迎供应商参加。现将有关事项明确如下：
总则
1.合格的应答人：符合询比公告的供应商资格条件。
2.采购内容、技术参数及要求：见本询比文件附件2。
3.公告时间：自  2026   年  3  月  30  日起至   2026  年  4  月  3  日止。
采购人于   2026     年    3   月   30   日（北京时间）将询比文件发布至中国海洋石油集团有限公司《中国海油供应链数字化平台》（以下简称“系统”）https://bid.cnooc.com.cn/，请登陆并下载。
4.递交响应文件的截止时间及地点：递交报价文件的截止时间为 2026  年 4 月 3  日 14 时，请在规定报价截止时间前通过系统报价及挂接价格明细文件。
5.应答人须知：
采购人有权进行合规审查，经审查发现包括但不限于法律政策变化、政府行为、贸易限制等原因，导致与应答人签署合同将使海油发展在商业上面临重大不确定性，且经海油发展合理评估认为可能对其经营稳定造成实质性影响，或面临显著增加的履行成本或较大损失（包括但不限于财产损失和预期利益的损失），从而可能导致国有资产流失，则采购人有权否决其应答。
（1）凡参加的应答人均视作认同本次询比的各项约定事宜(包括供应商资格、技术参数、相关日期、供应商注册、准入等)应答人不得以各类约定事宜提出质疑。
（2）应答人在《中国海油供应链数字化平台》填报供应商注册信息，并在注册审核通过后，方可具备参与采购业务的基本资格，未通过注册审核的应答人应答均视为无效。
（3）应答人（非海油发展供应商资源库供应商）应于收到中标通知书后 2 日内按照纳入海油发展供应商资源库的资料提报要求完成资料准备和上传工作。如应答人超时效未完成上传工作，有可能影响其中标资格，因此造成的损失，由应答人自行承担。
（4）应答人成交后申请供应商资源库准入阶段，采购人有权对供应商进行考察工作，具体考察工作以项目经办人通知为准。如考察结果与应答文件要求不符，采购人有权取消其成交资格，涉及虚假承诺或者响应资料造假的按照《中海油能源发展股份有限公司供应链供应商管理办法》给与禁用处理。
（5）供应商履约异常处理标准，详见附件4。
（6）应答人如发现询比文件及其评审办法中存在含糊不清、相互矛盾、多种含义以及歧视性不公正条款或违法违规内容时，请在报价截止日到期前一天书面形式反映，未对询比文件提出异议或要求澄清的，将视为完全理解并默认询比文件所有条款，并同意放弃对询比文件有不明或误解而询问、质疑、投诉的权利。
（7）其他：
《招标投标法实施条例》第四十条　串通投标的认定
有下列情形之一的，视为应答人相互串通应答：
(a)不同应答人的应答文件由同一单位或者个人编制；
(b)不同应答人委托同一单位或者个人办理应答事宜；
(c)不同应答人的应答文件载明的项目管理成员为同一人；
(d)不同应答人的应答文件异常一致或者应答报价呈规律性差异；
(e)不同应答人的应答文件相互混装；
报价文件特征码：若发现不同应答人在采办信息系统上“报价文件特征码”环节里“文件制作机器码、文件创建标识码和MAC地址”中的任何一类内容一致时，视为应答人相互串通应答，否决所有涉及应答人的应答，并按照《中海油能源发展股份有限公司供应链供应商管理办法》给与禁用处理。
   （8）应答人提供代理证书的，采购人有权向制造商就代理证书的真实性进行核实，采购人存在无法验证应答人代理证书真实性的情况，将否决应答;如需制造商确认，评审人员规定时间内制造商未予确认，视为无效代理，否决应答。
6.联系方式：
采购人商务代表联系人与联系方式如下：
联系单位：海油发展采办共享中心/上海区域分中心
联系人：汪家佳
联系电话：0580-8011319/13587094507
邮  箱：wangjj58@cnooc.com.cn

7.附件：
附件1：询比评议内容
附件2：采购内容及技术要求
附件3：合同文本
附件4：供应商履约异常处罚方式
附件5：商务文件
附件6: 技术文件
附件7: 报价文件


[bookmark: _Toc256000003]投标须知前附件
1. 本询比文件关于期间的计算按照《民法典》第十章的规定执行，本招标文件所称的“以上”、“以下”、“以内”、“届满”，包括本数；所称的“不满”、“超过”、“以外”，不包括本数。
2. ★询比文件（包括所有附件）中所有标注“★”的均为关键性条款，任何对关键性条款的偏离都将导致投标被拒绝。如实质性条款响应内容缺漏，视为不响应，评审为不合格。对于实质性条款，商务、技术偏离表明确无偏离，但应答文件存在偏离，以应答文件中偏离内容为准，不予澄清。
3. 对于一般条款，商务、技术偏离表明确无偏离，但应答文件存在偏离，以应答文件中偏离内容为准，不予澄清；商务、技术偏离表明确无偏离，应答文件中未包含相应内容，按询比文件要求应提交证明材料或详细方案的，视为不响应询比文件，不予澄清；询比文件未要求提交证明材料或详细方案的，视为响应询比文件。商务、技术偏离表中没有写明偏离，但是又没有响应的，视为不响应，不予澄清。
4. 本询比文件中如出现前后条款不一致，以附件1：询比评议内容中的“1、形式评审”和“2、详细评审”中的要求为准。


























附件1：询比评议内容
                      
评审办法
评审办法前附表
1、形式评审

	[bookmark: psFlowItem_20230326215101601_0]序号
	评审因素
	评审标准

	1
	★应答人名称
	与营业执照一致

	2
	★报价有效期
	报价截止之日起【120】日历日内保持有效；

	3
	★选择性报价
	本次采购不接受选择性报价或附加条件的报价。

	4
	★报价唯一
	只能有一个有效报价，本次采购不接受选择性报价或附加条件的报价，不接受备选方案。除非国家税法修改，报价表中标明的价格和增值税税率在合同执行过程中是固定不变的，不得以任何理由予以变更。以可调整的价格提交的将作为非响应性应答而予以拒绝。

	5
	★围标串标
	有以下情形之一的，视为应答人相互串通应答，并否决所有涉及的应答： a) 不同应答人的应答文件由同一单位或者个人编制，且应答人不能合理说明的，例如：不同应答人在集团公司数字化供应链平台上记录的文件制作机器码、文件创建标识码和应答电脑的MAC地址内容任何一项一致的；不同应答人的应答文件作者名称（除Admin、经确认为系统自动生成的作者名称）异常一致，且应答人不能合理说明的； b) 不同应答人委托同一单位或者个人办理应答事宜：例如：不同应答人在数字化供应链平台上的电子应答文件记录的应答文件上传IP地址异常一致且不属于中国海油网络IP范围，且应答人不能合理说明的。 c) 不同应答人的应答文件载明的项目管理成员为同一人，且应答人不能合理说明的。 d) 不同应答人的应答文件异常一致或者存在2处以上一致性错误；或者投标报价呈规律性差异的项数达到报价清单的50%以上，且应答人不能合理说明的。 e) 不同应答人的应答文件相互混装，且应答人不能合理说明的。f）不同应答人在数字化供应链平台上的上传应答文件联系人或联系电话一致，且应答人不能合理说明的。



2、详细评审
	序号
	评议内容
	评议标准

	1
	商务标准
	★报价文件签字盖章
	由法定代表人（单位负责人）或其委托代理人签字并加盖单位章。由法定代表人（单位负责人）签字的，应附法定代表人（单位负责人）身份证明，由代理人签字的，应在提供法定代表人（单位负责人）身份证明基础上，补充提供授权委托书。

	
	
	★报价文件格式
	符合附件3：报价单格式的规定；

	
	
	★商务资格
	1.营业执照：应答人具有合法有效的企业法人营业执照、税务登记证及组织机构代码证 或证照合一的营业执照，应答时需提供原件扫描件（原件备查）。 应答人为事业单位的，应具有合法有效的事业单位法人证书，应答时需提供原件扫描件（原件备查）。应答人为分公司的，应具有合法有效的营业执照和上级法人单位授权书，分 公司与上级法人单位只可一家参与应答，同时参与应答的，应答均无效。
2.法定代表人（单位负责人）身份证明
3.法定代表人授权委托书（如涉及）
4.投标人应具有并提供有效的API Q1质量体系认证

	
	
	★股权证明文件
	股权证明文件：应答人应在应答文件中提供其公司章程或其他能够体现出资人、股东信息的法定文件、第三方网站查询记录截图，此证明文件将作为评标/评审参与应答供应商是否存在关联关系时的依据。
备注：如应答人未提供或提供文件无法体现出资人、股东信息的以及与其他应答人存在关联关系的，都将影响评审结果。

	
	
	[bookmark: _GoBack]★体系认证
	投标人应具有并提供有效的GB/T19001（ISO9001）质量体系认证证书、GB/T24001（ISO14001）环境管理体系认证证书、OHSAS18001或GB/T45001(ISO45001)职业健康管理体系认证证书，国内认证机构签发的证书应可在中国国家认证认可监督管理委员会网站(http://www.cnca.gov.cn/)核实。如果有国家相关部门发布的最新体系标准，以最新体系标准为准。投标时需提供原件扫描件（原件备查））。

	
	
	★信誉要求
	应答人应提供《5.7：供应商承诺书》，应答人应按照模版格式，对涉及信誉情形进行承诺，并加盖单位章。如应答人未提供或不符合填报要求以及无法满足承诺项的，都将影响评审结果。（备注：评审时评委通过网上查询结果进行评审，如查询不合格则废标处理。）

	
	
	★应答人或应答人所提供的第三方不得存在的其他情形

	1.被中国海洋石油集团有限公司在集团范围内进行风险提示，且在中国海洋石油集团有限公司《中国海油供应链数字化平台》中被采购冻结，进入调查程序的；
2.被中国海洋石油集团有限公司及所属单位处以“禁用”处罚，且仍在处罚期内或处罚期满但在系统中的供应商档案中的“档案状态”为“受控”、“业务状态”为“采购冻结”的。

	
	
	★制造商要求
	本次采购仅允许制造商参与。应答人应严格按照本次采购内容界定供应商属性，如为制造商，须按照本《询比文件》提供的格式填写《5.7：供应商承诺书》，并根据《5.8：制造商属性证明书》中的要求提供相关证明材料。

	
	
	★业绩要求

	1.货物类：1、自 2022年1月1日至投标截止日（以合同签署时间为准），投标人应具有至少1个合同的输送-33℃及以下低温物料、额定流量不低于20m³/h、扬程不低于30m泵的供货业绩。
2、投标人须按规定格式提交业绩表，并提交相关业绩证明文件。业绩证明文件包括：1）销售合同和2）用户签字或盖章的到货验收材料（到货验收单或调试验收报告或其他可以证明合同项下货物已经到货验收的有效证明材料）。投标人所提交的业绩证明文件必须至少体现以下内容：合同签署时间、合同签署页（国内贸易合同应有双方盖章，国际贸易合同应有双方签字或盖章）、制造商名称、货物名称、用户签字或盖章的到货验收材料，合同对应的全额发票。
3、若业绩合同为年度协议，除提供年度协议外，还应至少提供1项已完成的订单，订单内容或编号应与年度协议相关联。同一个年度协议下提供1个或以上的订单及与订单对应的到货验收材料均算为1个有效业绩。
未提交业绩证明文件，或通过所提供的业绩证明文件无法认定满足上述业绩要求的，均视为无效业绩，业绩资料原件备查。
4、没有提供业绩证明文件或部分业绩证明文件，均视为未响应。应答人所提供的业绩须为合格且有效的业绩，全部发票不得出现因质量等问题导致的退票、作废、红冲等情况。评审时评委通过网上查询发票真伪，如查询发票出现退票、作废、红冲等情况，本项业绩将直接评审为不合格。如包含多项业绩，每项业绩均按照以上要求评审，如所有业绩评审均不合格，则此项将直接评审为不合格。（也可要求：如提供多项业绩，其中一项业绩评审不合格，则此项直接评审为不合格）


	
	
	★财务要求
	投标人提供2022-2024年经会计事务所或审计机构审计的财务报表，包含资产负债表、现金流量表、利润表。投标人的成立时间少于规定年份的，应提供成立以来的财务会计报表。投标人为分公司的，应提供上级法人单位的经会计师事务所或审计机构审计的上述年度财务会计报表

	
	
	付款条款
	1、卖方在合同规定的期限内将货物运至交货地点，经安装、调试、运行性能验收合格后，双方签署验收报告，卖方提供合同总额100%的有效增值税专用发票和满足EDIS要求的完工文件，买方收到发票及相关支持文件后45日内支付合同总额的97%；
2、合同总额的3%作为质保金，质保期结束且无任何质量问题，买方凭卖方开具的正式的合同金额3%的有效票据后45日内支付质保金。

	
	
	合同条款
	详见附件3： 合同文本

	
	
	★其他
	不得存在国家法规和询比文件明确否决响应的其它条款和要求

	
	
	★商务偏离要求
	1.一般商务指标偏离超过1项，则评议不合格。
2.标注“★”号的条款为关键条款，对这些关键条款的任何偏离将导致应答文件被拒绝。
3.对于一般条款，提供了商务偏离表且明确无偏离，如无要求提供支持材料，则视为合格。

	2
	技术标准
	★关键技术参数
	卖方承诺：卖方按照附件2 ：采购内容及技术要求的技术参数提供低温精馏回流泵采购（承诺函格式详见询比文件6.2 技术要求承诺书（格式））

	
	
	▉一般技术参数
	供应商报价时必须明确书面技术承诺：书面承诺书的内容以及承诺书格式，详见附件6：《技术文件》/6.2 技术要求承诺书（格式）。

	
	
	★技术要求承诺  
 
	供应商报价时必须明确书面技术承诺：书面承诺书的内容以及承诺书格式，详见附件6：《技术文件》/6.2 技术要求承诺书（格式）。

	
	
	★技术偏离要求
	1、一般技术指标偏离超过1项，则评议不合格。
2、标注“★”号的条款为关键条款，对这些关键条款的任何偏离将导致应答文件被拒绝。
3.对于一般条款，提供了技术偏离表且明确无偏离，如无要求提供支持材料，则视为合格。

	
	
	交货期/服务期
	合同签订之日起120天内供货

	
	
	交货地点
	广东省湛江市坡头区南油码头

	3
	价
格
标
准
	★价格评议（结合2.0）
	经评审的价格（不含税）计算方法：经评审的价格（不含税）=应答人报价（不含税）+报价算术修正；
（1）应答人应进行系统报价，同时提供上传报价单，如缺少上传报价单或未进行系统报价均视为评议不合格。
(2)系统中报价与系统中上传报价单应保持一致；当系统报价与上传价格明细文件不一致的，以“系统中上传价格明细文件”为准，如该文件出现计算错误，按如下算术修正方式修正。
1)大写金额和小写金额不一致的，以大写金额为准； 
2)单价金额小数点或者百分比有明显错位的，修改单价；
3)总价金额与按单价汇总金额不一致的，以单价金额计算结果为准。 
同时出现两种以上不一致的，按照前款规定的顺序修正，即按照上述1）至3）项的顺序，逐项进行修正。询比评审小组应请应答人澄清确认修正后的报价,应答人不确认、否认或不回复的,其报价文件无效。
（2）对于总价合同，“应答报价中存在缺漏项的，则视为缺漏项价格已包含在其应答报价之中，并要求应答人书面澄清确认，应答人不按规定回复澄清确认或确认缺漏项价格不包含在应答报价中的，询比评审小组应当否决其应答文件”；
对于协议类合同，“应答报价不允许缺漏项，否则将导致应答报价被否决”



[bookmark: _Toc256000016]1.评审方法
本次采用经评审的最低价法。本次采用响应询比文件要求且经评审的价格最低原则。如经评审的价格存在两家应答人一致的情形，可按照付款条件、交货期、质保期、注册资金等优先顺序确定成交供应商。
如果“评审办法前附表”中加注“★”重要条款与询比文件其它部分内容不一致，以“评审办法前附表”为准。“评审办法前附表”中未加注“★”的一般条款跟询比文件其它部分的一般条款不一致，以“评审办法前附表”为准。
2. 评审标准
2.1 初步评审标准
2.1.1 形式评审标准：见评审办法前附表。
2.1.2 资格评审标准：见评审办法前附表。
2.1.3 响应性评审标准：见评审办法前附表。
2.2 详细评审标准
详细评审标准：见评审办法前附表。
3. 评审程序
3.1 初步评审
3.1.1 评审委员会可以要求应答人提交有关证明和证件的原件，以便核验。评审委员会依据标准对应答文件进行初步评审。有一项不符合评审标准的，评审委员会应当否决其应答。
3.1.2 应答人有以下情形之一的，评审委员会应当否决其应答：
（1）应答文件没有对询比文件的实质性要求和条件作出响应.或者对询比文件的偏差超出 询比文件规定的偏差范围或最高项数；
（2）有串通应答、弄虚作假、行贿等违法行为。
3.1.3 应答报价有算术错误及其他错误的，评审委员会按上述算术修正原则要求应答人对应答报价进行修正，并要求应答人书面澄清确认。应答人拒不澄清确认的，评审委员会应当否决其应答：
（1）应答文件中的大写金额与小写金额不一致的，以大写金额为准；
（2）总价金额与单价金额不一致的，以单价金额为准，但单价金额小数点有明显错误的除外；
（3）应答报价为各分项报价金额之和，应答报价与分项报价的合价不一致的，应以各分项合价累计数为准，修正应答报价；
（4）如果分项报价中存在缺漏项，则视为缺漏项价格已包含在其他分项报价之中。
3.2 详细评审
3.2.1 评审委员会按本章规定的评标价格调整方法进行必要的价格调整，并编制“价格比较表”。
3.2.2 评审委员会发现应答人的报价明显低于其他应答报价，使得其应答报价可能低于其成本的，应当要求该应答人作出书面说明并提供相应的证明材料。应答人不能合理说明或者不能 提供相应证明材料的，由评审委员会认定该应答人以低于成本报价竞标，并否决其应答。
3.3 应答文件的澄清
3.3.1 在评标过程中，评审委员会可以书面形式要求应答人对应答文件中含义不明确、对同 类问题表述不一致或者有明显文字和计算错误的内容作必要的澄清、说明或补正。澄清、说明 或补正应以书面方式进行。评审委员会不接受应答人主动提出的澄清、说明或补正。
3.3.2 澄清、说明或补正不得超出应答文件的范围且不得改变应答文件的实质性内容，并构 成应答文件的组成部分。
3.3.3 评审委员会对应答人提交的澄清、说明或补正有疑问的，可以要求应答人进一步澄清、 说明或补正，直至满足评审委员会的要求。
3.4 评标结果
3.4.1 评审委员会按照经评审的价格由低到高的顺序推荐成交候选人，并标明排序。
3.4.2  评审委员会完成评审后，应当提交书面评审报告和成交候选人名单。





























附件2 ：采购内容及技术要求

采购内容及技术要求

一、项目概况及总体要求
本次采购的低温精馏回流泵，用于东方1-1气田CCUS低温脱碳项目。
标准应用情况概述：本次需求引用API STD 610《石油、石化和天然气工业用离心泵》为完全引用（无补充引用）。
ASME B16.5《管法兰和法兰管件NPS 1/2至NPS 24公制/英寸标准》、GB/T 29529《泵的噪声测量与评价方法》、GB/T 29531《泵的振动测量与评价方法》、GB 18613《中小型三相异步电动机能效限定值与能效等级》、GB/T13007《离心泵效率》、GB/T 1032 《三相异步电动机试验方法》、《海上固定平台安全规则》、QBZH 11111.01-2024《中国境内海上油气田通用技术规格书-组块涂装规格书》、QBZH 11104.01-2021 《中国境内海上油气田通用技术规格书-成橇设备》QBZH 11104.14-2021 《中国境内海上油气田通用技术规格书-离心泵规格书 》均为部分引用（无补充引用）。
2、 [bookmark: _Toc13249325][bookmark: _Toc13248928]需求一览表
	序号
	物资编码
	物资
名称
	规格型号
	中文
单位
	基本
单位
	数量
	交货期
	备注

	1
	85331965
	低温精馏回流泵
	介质：液体CO2/CH4，设计压力：8.235MPaG，设计温度：-55℃，泵额定流量：20m3/h，泵扬程：30m，泵入口操作压力：3.5MPaG，操作温度：-42℃。
	件
	EA
	2
	合同签订之日起120天内供货
	


交货地点：广东省湛江市坡头区南油码头。
总体要求
(1) 卖方应根据技术附件提供泵橇的整体橇装设备以及相关设计文件、完工文件，并按买方要求完成泵橇的设计、现场安装、调试、培训等相关服务；
(2) 泵橇内设备的规格、数量、技术规范、性能指标等要求以及供货范围等详见第二部分的“需求一览表”和第五部分的“技术要求”；
(3) 卖方应执行最新版本的《海上固定平台安全规则》第七章通用机械设备及管系中的一般规定，进行泵橇的生产、测试、现场安装、调试和交付买方。所采用的标准规范均应该为最新版本。【本设备部分引用《海上平台安全规则》中第7.1.3，7.1.6，7.1.7，7.1.8条。】
以下为引用标准中所列重要参数，纳入评议范围：
■7.1.3防护措施
7.1.3.1机器、锅炉、压力容器及管系和附件的设计、安装和防护应充分考虑到使运动部件、热表面和其他危险对平台上人员的伤害可能性减少至最小程度。
7.1.3.2为避免机械设备和管系在操作及转换中的差错，应在醒目处设有操作须知的标志牌。
★7.1.6防腐蚀
暴露于腐蚀环境的零部件应采用耐腐蚀的材料制成，或采取有效的防腐蚀措施。
★7.1.7防污染设施
机器处所应设适当的设施，防止含油污水外溢，并使含油污水进入排放系统加以处理。
■7.1.8检验、试验与证书。
平台上所有的通用机械设备应有出厂合格证书。
(4) 卖方需要根据买方给出的设计条件（买方提供的数据表及需求一览表中的规格型号描述）进行泵橇的设计，设备完全满足海上平台设备的相关设计规范以及设备整体泵橇尺寸的空间要求；
(5) 卖方供货时需提供泵橇的《海上固定设施产品检验证书》B类证书（证书检验机构：CCS或BV或ABS或DNV，其一即可）；
(6) 卖方供货时需提供泵橇内设备、阀门、仪表、管件等材质证明书和出厂合格证，仪表应提供防爆证书、防护证书、CCC证书和具有CNAS认证和CMA资质的第三方标定证书；
(7) 泵橇内使用的电缆要求为船用铠装（阻燃）电缆，并根据安装要求需要配备船用阻燃铠装电缆电气连接的双密封防爆填料函（材质为不锈钢316）；
(8) 卖方配带整体泵橇及单体设备铭牌，相关铭牌信息按买方要求制作，整橇交付前铭牌需带船级社检验钢印；
(9) 泵橇内手动阀门须符合API、ASME、ANSI中的相关标准，所有产品必须交货时提供材质证明书和出厂合格证；
(10) 对橇内防爆电仪部件， 防护等级为IP56或IP66，防爆等级为 Exd II BT 4。明确相应设备、部件的防护等级，并提供相应的防爆合格证书。可接受的防爆认证机构有：IECEx、FM、CSA、ATEX 或经中国机构 CQST 或 NEPSI 认可的其它机构，也可以直接由 CQST 或 NEPSI 认证；
(11) 泵橇内温度变送器、压力变送器（如果有）需单独取得船级社认证的B类海上固定设施产品检验证书，第三方标定证书，其中船级社应为DNV或ABS或CCS或BV（其一即可）。产品防爆等级为Exd II BT4，防护等级为IP56或IP66，变送器外壳材质为316SS，产品需要带有316不锈钢铭牌，并且使用316不锈钢的钢丝绳进行固定，铭牌上需明确标出设备型号、防爆等级标识、防爆证书编号、防护等级标识。品牌等同或相当于ROSEMOUNT（美国）或HONEYWELL（美国）或WIKA或E+H；
(12) 泵橇内的温度变送器、压力变送器的电气接口需配有用于船用阻燃铠装电缆电气连接的双密封防爆填料函，填料函材质为不锈钢316，防爆等级为Exd IIB T4，防护等级为IP56或IP66；未连接电缆的电气接口需要使用防爆丝堵进行密封，材质为不锈钢316，防爆等级为Exd IIB T4，防护等级为IP56或IP66；
(13) 所有设备及支架的部件需要进行喷砂处理，油漆需要符合海上用漆要求，进行拉拔试验；
(14) 泵橇内法兰、碳钢管道法兰、阀门应用的螺栓螺母材质为A193 Gr.B7/ A194 Gr 2H，表面需要渗锌处理。316L管道法兰、阀门应用的螺栓螺母材质为A193 Gr.B8M/ A194 Gr 8M，表面带有红色特氟龙涂层。双相钢管道法兰、阀门应用的螺栓螺母材质为A193 Gr.B7/A194 Gr 2H，表面带有蓝色特氟龙涂层；
(15)  泵橇内电仪控制所需电缆及电缆铺设路径所需的马脚和托架（材质316L），托架为梯阶式带盖板，并完成支架、马脚的焊接和托架的安装工作，电缆托架端口要包裹完整。橇内气源主管路（材质为TP316L）和仪表管（英制tubing管，壁厚0.065英寸，材质不锈钢316L）的供货与安装，满足工艺与仪表控制要求；
(16) 电动机防爆型式的选择应满足所处防爆区域的要求，对于用在防爆2区的电机，防爆型式和防护等级见数据表，电机需考虑海上湿热带和盐雾腐蚀环境；
(17) 泵橇内的电气、仪表设备应分开单独接地，所有电气设备接地应汇接于一处，以便与现场接地系统连接，仪表设备同理。橇体应设有防静电接地点，橇块应在橇底座对角位置设置2套接地装置；接地线规格应满足IEC规范要求，且接地线导体截面积不小于6 mm2；
(18) 泵橇内中压电动机品牌等同或相当于ATB或GE或南阳防爆或佳木斯。低压电动机品牌等同或相当于ATB或WEG或南阳防爆或佳木斯；
(19) 单台泵橇尺寸长宽高要求不超过L2000（mm）×W1500（mm）×H2200（mm），单台泵橇重量不超过1吨；
(20) 在合同签订后，项目执行过程中，如对技术要求书中的内容发生变更，必须经过买方审核通过后才可执行，如果变更内容不能成立或不能生效，则仍然应按原技术要求的内容履行；
(21) 所有供应的设备应是新的未被使用的；
(22) ★卖方承诺签订合同后，未经买方同意，不允许分包给其他厂家；
(23) 现场施工过程中卖方应按相关规程操作施工，因违反安全操作规程所产生的安全责任及造成损失由卖方承担，与买方无关。因卖方原因导致超出的工作量，买方不予计量；
(24) 当买方认为某项或某部分工作需要聘请第三方或亲自（重新）进行检查时，卖方应清除所有外物如沙、夹渣、焊瘤、焊条、碎屑等，并安排足够的时间进行检查，如果检查结果不合格，卖方承担该项检查的全部责任，如果检查结果合格，买方承担该项检查的全部责任；
 供货界面
(1) 卖方供货时提供泵橇内所有配套设备、泵进出口配对法兰和变径、材料、管线、橇块底座、备品备件等。
(2) 卖方供货时提供所有必要的启动和调试备件，提供质保期备品备件。
(3) 卖方在签订合同15日内提供泵的数据表、三维图(stp、RVM格式可导入PDMS)、外形安装图（总装图，含重量）、零部件图及清单，电机外形尺寸图，电机、风扇与空间加热器接线端子图等图纸文件。
(4) 卖方在交货时提供泵的合格证、机械密封合格证、联轴器合格证、电机出厂合格证、电机出厂试验报告、各类安装使用说明书等。
(5) 卖方在交货后1个月内提供泵的材质质量检验报告、机械运转试验记录、性能试验报告与曲线图、噪声试验报告、振动试验报告、轴承温度试验报告、水压试验报告、静平衡试验报告、动平衡试验报告、探伤检测报告、船级社海上固定设施产品检验证书等证件报告。
(6) 卖方在交货时提供发货清单明细与品牌清单、调试备品备件清单、质保期备品备件清单等。
(7) 卖方在签订合同15日内提供泵的检验和试验计划（ITP）、出厂验收试验程序（FAT）、操作维修手册与调试大纲。
(8) 卖方在交货前7日内提供吊点/吊耳无损探伤检测报告，交货后30日内提交按买方要求制作的完工文件及各类证书。
(9) 卖方在交货前15日提供泵铭牌图及照片。
(10) 卖方交货时提供所有配套的材料、拆卸与维护工具、调试和生产用的一年备品备件等。
(11) 卖方交货时提供所有必要的吊装设施及对应的吊装方案。
(12) 卖方完成设备的现场安装、调试等相关服务，包括派人员到买方指定的交货地与海上平台完成设备的安装、调试、整改、试生产等工作，由买方按实际工作需求，安排卖方现场工作量，总计现场工作时不低于30人天（含陆地与海上），卖方因提供上述服务，产生的费用，均由卖方承担。因设备故障、整改等卖方原因导致超出的工作量，买方不予计量。
[bookmark: _Toc13249326][bookmark: _Toc13248929]三、执行标准/规范
泵的设计、制造、认证和测试应符合以下规范、标准和法定法规：
API STD 610 《石油、石化和天然气工业用离心泵》
ASME B16.5 《管法兰和法兰管件NPS 1/2至NPS 24公制/英寸标准》
GB/T 29529 《泵的噪声测量与评价方法》
GB/T 29531 《泵的振动测量与评价方法》
GB 18613  《中小型三相异步电动机能效限定值与能效等级》
GB/T 1032   《三相异步电动机试验方法》
GB/T 13007  《离心泵效率》
《海上固定平台安全规则》
QBZH 11111.01-2024《中国境内海上油气田通用技术规格书-组块涂装规格书》
QBZH 11104.01-2021 《中国境内海上油气田通用技术规格书-成橇设备》
QBZH 11104.14-2021 《中国境内海上油气田通用技术规格书-离心泵规格书 》
以上凡没有标注版本日期的引用文件，其最新版本适用于本采购技术要求书。如上述标准与卖方所执行的标准发生矛盾时，应按较高标准执行。当标准、规范和买方要求对同一问题的规定不一致时，按较高要求执行。
说明应用或执行的标准或规范，应为国家标准、行业标准或集团公司标准，如为内控标准，则需提供相应标准文件。
四、设计/使用条件
1. 作业环境、安装位置：户外，海上固定平台。
2. 环境温度：11.5℃～36℃。
3. 相对湿度：45%～100%，高盐雾。
4. 买方提供电源：380V，3ph，3wire，50Hz，neutral insulated；220V，1ph，2wire，50Hz，neutral insulated；10.5kV,3ph，3wire，50Hz，neutral insulated。
5. 买方提供公用压缩空气：压力450-750kPaG，露点-40℃；
海水冷却水（温度20.6~27.9℃）。
6. 油漆防腐要求：卖方需要提供油漆防腐规格书（施工方案），经买方审核通过，方可实施。
7. 资料和图纸要求：
   卖方应按照API610中关于图纸资料交付的相关条款要求，向买方提交下述资料（不限于此）。其中泵组总布置图应列出泵和驱动机的主要性能参数、单机外形尺寸、连接尺寸、维修和拆卸空间所需尺寸、各单机质量、总橇的尺寸和重量等。泵组管道和仪表控制流程图应标出流量、压力、温度正常值、报警值、停机值，管道规格，法兰标准等。
图5.1 图纸资料交付清单
	1列    卖方中标后签订合同前提供的资料
2列    中标之日起2周内提供的资料
3列    设计协调会后2周内提供的资料
4列    交货时装订成册的资料

	序号
	资料名称
	1
	2
	3
	4

	1
	泵组主要设备数据表
	Y
	Y
	Y
	Y

	2
	泵组总布置图
	Y
	Y
	Y
	Y

	3
	泵总装配图、主要部件图及零件清单
	Y
	Y
	Y
	Y

	4
	泵预期性能曲线
	Y
	Y
	Y
	Y

	5
	机械密封外形图
	
	Y
	Y
	Y

	6
	机械密封辅助系统布置图
	
	Y
	Y
	Y

	7
	泵橇管道和仪表控制流程图（包括润滑油、轴系检测、密封冲洗系统等）
	Y
	Y
	Y
	Y

	8
	泵组报警及连锁逻辑框图
	
	Y
	Y
	Y

	9
	泵组接线箱外形图和内部端子及接线图
	
	Y
	Y
	Y

	10
	泵组仪表数据表
	
	Y
	Y
	Y

	11
	电动机、联轴器外形图
	
	Y
	Y
	Y

	12
	电动机工厂试验报告
	
	
	
	

	13
	电动机端子接线图
	
	Y
	Y
	Y

	14
	泵组水、电、气消耗指标汇总表
	Y
	Y
	Y
	Y

	15
	泵组安装使用说明书
	
	
	
	Y

	16
	电机使用说明书
	
	
	
	Y

	17
	工厂试验、检验报告、所有设备合格证书及按照容规规定的压力容器有关取证资料
	
	
	
	Y

	18
	备件及特殊工具清单
	
	
	
	Y

	19
	装箱单及其它
	
	
	
	Y


5、 技术要求
1.橇总体技术要求
1. ★卖方承诺本次采购的低温精馏回流泵包括但不限于泵体、泵盖、叶轮、泵轴、轴承、密封装置、电机轴、联轴器及护罩、底座、进出口配对法兰及变径接头（ASME CL900）、紧固件、电机、接线盒、填料函、铭牌等，满足API610标准离心泵的相关标准及完整功能。
2. ★卖方承诺低温精馏回流泵选用单级悬臂式离心泵（API标准OH2型），泵的具体型式见数据表。泵制造厂应对整个机组包括泵、驱动机、控制及仪表、联轴器、相关的辅助设备和管道系统及其之间的合理匹配等负全部责任，并对整个系统的总成套设计、制造、性能、检验、试验、质量、供货、服务等责任。
3. 卖方提供的泵橇内电气、仪表设备防爆等级应不低于Exd IIB T4，防护等级为IP56或IP66，卖方提供橇内设备、管线、阀门等关键性组件的材质证书；
4. ★卖方承诺整套泵组海上平台露天安装，泵、驱动机及辅助设备应在规定的环境条件下（高湿度的含盐环境）适用于启动和连续操作，应采取相应的安全和防护措施。输送介质为低温液态CO2，卖方应高度重视泵材料的选择，泵材料应执行API610附录G及附录H的规定（详见附件引用标准），也可以提供同等或更优质的材料，并经买方确认，确保所提供的材料适用于操作和外部环境。
5. [bookmark: OLE_LINK2]★卖方承诺泵橇内的设备、阀门、仪表、管道、钢结构的防腐等级须达到C5M，卖方对泵橇内的防腐部分需满足【《中国境内海上油气田通用技术规格书-组块涂装规格书》QBZH 11111.01-2024中第4.2.2部分。】
        以下为引用标准中所列重要参数，纳入评议范围：

[image: AE741A7D-25F9-42f2-8053-B949D5037A44]
6. ★卖方承诺在要求的介质、温度等工作条件下，所有泵体、叶轮、冲洗冷却部件等泵结构接液的材质应耐腐蚀，保证使用不出现腐蚀情况。
7. ★卖方承诺每台泵应能安全、平稳运行，振动、噪声、轴承温度应满足GB/T 29529 《泵的噪声测量与评价方法》中第5部分和GB/T 29531《泵的振动测量与评价方法》中第6部分相关标准要求，满足QBZH 11104.14-2021《中国境内海上油气田通用技术规格书-离心泵规格书 》中第4部分要求，其中振动级别不得低于B。
           泵的噪声测量方法需满足标准【《泵的噪声测量与评价方法》GB/T 29529中第5.2条。】
以下为引用标准中所列重要参数，纳入评议范围：
           5.2 每次测量前后，应当用准确度校准±0.3dB声校准器在测试的频率范围内的一个或多个频率上对整个测量系统进行校准。声校准器和测量系统应当经过计量检定合格且在检定有效期内。
           泵的振动测量方法需满足标准【《泵的振动测量与评价方法》GB/T 29531中第6.3条。】
以下为引用标准中所列重要参数，纳入评议范围：
[image: 4DE91055-DF27-4157-955B-4E2132FEAB60]
泵的振动要求需满足标准【《中国境内海上油气田通用技术规格书-离心泵规格书 》QBZH 11104.14-2021中第4.2.5条。】
以下为引用标准中所列重要参数，纳入评议范围：
[image: 30F3944C08584e3eB21795096ECA8D8C]
8. 泵的流量、扬程、材质应满足数据表中对应的要求，卖方应在投标文件中补充完整买方提供的数据表。
9. ★卖方承诺应根据规定的材料等级、规定的操作条件负责最终的材料选择，并在数据表上标明主要零部件（例如：筒体/端盖/壳体、叶轮、轴、口环、平衡鼓等）的具体牌号。
10. ★卖方承诺铸件要求及其质量控制应按照API610规定，若铸件质量存在问题需要修复，铸件的修复方法应提交买方批准。
11. ★卖方承诺泵的效率应满足标准【《离心泵效率》GB/T13007中第5部分的要求。】
以下为引用标中所列重要参数，纳入评议范围：
[image: 4CDC6806-B7D8-46c0-8FA5-921D0538E8DC]
12. 从泵的最小连续稳定流量至额定点流量范围内，NPSHa都应大于NPSHr至少10%以上，且不得小于1m；当泵的吸入口压力为负压时，NPSHa应大于NPSHr至少2m。
13. 所选泵的最佳效率点流量宜在正常流量和额定流量之间，正常流量应在最佳效率点流量的70%~100%范围之间。
14. 泵的选型应具备，在更大直径叶轮或不同的水力设计的叶轮之后，在额定工况下泵的扬程至少升高5%。
15. 泵的结构设计应满足在不拆除泵进、出口管线的情况下，方便抽出转子或内壳体。
16. 泵叶轮在轴上采用每个叶轮单独固定，以防止叶轮轴向移动。
17. 转子的每一个主要转动部件或整个转子做动、静平衡试验，静平衡精度等级为G6.3，动平衡精度等级为G2.5。
18. ★卖方承诺泵的压力泵壳，包括吸入室，应按低温精馏塔设计压力8.235MPaG设计和进行压力试验，水压试验压力为设计压力的1.25倍。
19. ★卖方承诺泵的轴承和轴承箱应符合API610第6.10条规定，轴承型式应按照API610表10确定。当泵组采用自润滑时，泵轴承箱体应安装油位的油窗和自动补油油杯。泵轴承箱上应按API610标准要求，预留用于油雾润滑的油雾接口、配套堵头。
20. [bookmark: OLE_LINK1]★卖方承诺泵组采用整体联合底座，联合底座应为具有足够的结构刚性的重型底座，设有排液面板、集液槽、吊耳等。底座范围内的所有设备及附属管线（包括冷却水系统、密封系统、各支管、电气仪表接线及接线盒）都应完全预制安装完毕，所有与用户接口均匀法兰形式接至底座边缘。底座带有G1〞的接口供集中排凝；【泵组成橇需满足标准《中国境内海上油气田通用技术规格书-成橇设备》QBZH 11104.01-2021 中第4.3、4.5部分要求。】
        以下为引用标准中所列重要参数，纳入评议范围：
[image: 1AAB2C4F-E2DA-495b-A39B-B160142F65F2]
[image: 80CA51FB-FFCC-461b-8814-928C037A39BB]
[image: 8B46D398-B68F-4a4e-A7D4-6C095750EC46]
[image: 58620911-0C63-4043-AA91-873309C516B0]
21. 卖方泵组辅助管道应符合API610相关条款的规定，在制造厂供货范围内如含压力管道，制造厂必须按照压力管道的相关国家标准进行设计、制造、安装和检验。泵组内所有供货范围内的冷却水、密封冲洗、放空、排凝和其他辅助管线，包括所有安装附件如仪表、阀门等，应完全配好，并彻底清洗和经压力试验后，整齐的安装在泵上或在泵的底座范围内。
22. 泵橇内的管道和设备应设计和布置，要易于检修和拆卸，阀门操作位置、仪表监测位置、设备检修位置、法兰连接位置等布置应易于接近。所有与用户接口均应为法兰连接，且提供配对法兰、垫片和螺栓。
23. 泵橇内现场安装的所有就地仪表、一次检测元件、一次发讯元件、就地盘及盘上安装仪表及其全部安装材料应卖方成套供货。现场安装的所有就地仪表和接线箱应满足泵组所在防爆区域的要求，现场仪表的防爆等级不低于Exd IIBT4，防护等级为IP56或IP66，变送器（压力、流量、液位等）为智能型，带HART协议和液晶显示，变送器外壳为316SS，带不锈钢铭牌。
24. 泵组内现场仪表如需远传信号至LCP或控制室，应设置现场接线箱、仪表信号首先接入现场接线箱，从现场仪表至接线箱的电缆、电缆保护管由卖方供货。接线箱及接线箱进出线防爆格兰由卖方供货，从泵组接线箱到LCP或控制室的仪表电缆由买方负责。
25. ★卖方承诺泵的进出口需按照买方要求，配备变径接头、配对法兰、垫片及螺栓紧固件，本设备进出口配对法兰及变径需满足标准【《管法兰和法兰管件》ASME B16.5中第5、6中材料和尺寸的要求。】
     以下为引用标准中所列重要参数，纳入评议范围：

[image: 6CCC775F-A7CC-4be3-BF91-C9535EED95AE]
[image: 52653C6D-8759-4880-B38B-C2221483C969]
[image: 0E070F04-4A67-401f-A862-D3175C6EF976]
26. 泵组应具有足够的刚性，泵进、出口至少在API610标准规定值的3倍管口允许的力和力矩条件下，安全可靠的操作。
27. 泵要求带底座（材质为Q235B），配置2套接地端子（材质为316SS），底座上按买方要求设置排液口，底座要求配置满足吊装要求的吊耳。
28. 泵组内各部件，例如：泵、电机之间的联结采用带中间加长段的弹性膜片式联轴器，以满足不拆卸主电机和泵进出口管路的情况下，对泵轴承或机封进行拆装维护、检修或更换。联轴器的设计、制造和安装应参照API的要求，联轴器应配置开启式无火花型防护罩，该护罩应有足够刚度，以保证不会因正常体重90kg施加于其上而发生挠性变形。
29. ★卖方承诺轴封选用双端面机械密封，机封需按耐介质腐蚀要求选用双相钢或316L不锈钢等材质，动环静环选用碳化硅，辅助密封件选用氟橡胶；同一批泵的机封需选择等同或相当于以下品牌中的一种且只能同一种品牌供货：约翰克兰（John Crane），博格曼（Burgmann）、克隆（colossus）。
30. ★卖方承诺应根据泵输送介质的特性选择适宜的密封及系统，保证密封的使用寿命和有效控制密封泄漏量。所有机封应为集装式，泵的设计应能保证拆装密封时不用移动驱动装置及管线，机械密封的密封腔、端盖及泵轴全跳动量不大于0.125mm，密封端面跳动量不大于0.5μm。在固定的操作条件下，密封及系统预期连续运转周期不小于25000h。
31. 优先采用认证试验过的密封。密封系统及支撑应由密封制造厂提供，由泵厂负责安装在泵的底座上，并以法兰型式和用户管道连接。
32. 密封制造厂应对密封承压件进行液压试验，试验压力不小于密封腔最高允许工作压力1.5倍，至少维持30min，切勿泄露，并提供相关报告。
33. ★卖方承诺同一批泵的轴承需选择等同或相当于以下品牌中的一种且只能同一种品牌供货：SKF、NSK、FAG。
34. 泵体与电机需配带符合要求的吊环。
35. ★卖方承诺提供的防爆电机应适用于海洋环境，并由授权认证机构之一（ABS、DNV、BV或CCS，其一即可）颁发的B类证书，并于交货后30日内提供。
36. 电动机应符合低压鼠笼式电动机技术标准的要求。主驱动电机功率选择，应考虑各种传动损失以及泵效率的合理偏差范围，至少为泵额定工况下轴功率的1.1倍。
37. 卖方应按买方要求设计电机接线口的尺寸与朝向。
38. ★卖方承诺除非另有规定，泵组供货范围内使用的电动机能效应不低于GB18613标准最新版中第4部分1级能效要求的限定值，并提供相应能效标识。本泵组中电机能效等级需满足标准【《电动机能效限定值及能效等级》GB18613中第4部分。】
以下为引用标准中所列重要参数，纳入评议范围：

[image: 53F3A1E3-F25A-4776-9EF3-6BD3AD6A6850]
39. ★卖方承诺除非另有规定，电机功率≥220kW时，采用高压电机（电压等级为10kV）。电机功率≥5kW需配备防潮空间加热器，加热时，其表面温度不超过200℃。
40. 主电机电源、加热器电源、定子测温需配单独接线盒。
41. ★卖方承诺电机至少为F级绝缘，温升为B级，主体防护等级为IP56或IP66，接线盒防护等级为IP56或IP66。
42. 泵橇内使用的电缆要求为船用铠装（阻燃）电缆，适用于海洋石油平台特殊环境条件，阻燃等级达到IEC60332-3规定的成束燃烧A类水平，具备低烟无卤、低毒、耐油、抗电磁干扰等特殊性能，能承受一定的机械外力的作用。
43. 泵组配带所需的双密封型铠装电缆接线防爆填料函和堵头，防爆等级Exd IIB T4，防护等级IP56，材质为不锈钢316。
44. 泵与电机配带铭牌、位号牌、转动标识，材质均为不锈钢316L，信息按买方要求制作。
45. 泵出厂前或到货后应充满泵润滑油和电机润滑脂，保证泵长周期稳定运行。
46. ★卖方承诺提供每台泵橇的船级社海上固定设施产品检验B类证书，船级社检验机构ABS、DNV、BV或CCS，其一即可，并于泵橇交货后30日内提供。
47. 卖方提供泵材质质量检验证明。
48. 本文件中未约束的其他要求详见泵和电机的规格书。
49. 泵底座为型钢焊接，底座按卖方要求设置挡水板（围堰）和地漏，带法兰式排污口和吊耳；所有钢材必须具有生产厂出具的质量检验证明书，钢材表面不允许存在裂纹、接吧、折叠、气泡和夹杂；构件在组装时必须清除被焊部位30～50mm范围内的黄锈、熔渣、污垢和水分等，重要构件的焊缝部位的清理应使用砂轮打磨直至呈现出金属光泽。
50. 泵、电机与底座的油漆防腐涂装设计与施工应遵循附件规格书涂装要求；涂装前，应对外表面清洁，去除油脂，经过喷砂处理，达到Sa2.5级，喷砂后4小时内涂底漆，否则涂车间底漆；涂装前，应对表面结构缺陷进行检查，磨圆和平整锐边、角落、点焊缝等，打磨电焊飞溅、火焰气割自由边等；油漆均需采用海洋漆，不允许两种及以上品牌混用。
51. 填料函规格由买方按照电缆参数信息选型，并按有20％余量提供备用件，不少于1套，备用开孔带不锈钢316防爆堵头。
52. 卖方需完成泵进出口配对法兰的跨接及防静电接地设计和现场安装工作，跨接材料采用BVR-16多股铜芯软导线；完成电机的良好接地工作。
53. 防爆电机的铭牌上必须有防爆标志信息，信息（包含证号、取证日期等）必须跟证书保持一致。
54. 卖方完成泵的现场安装、调试、培训等相关服务，现场服务地点（包括海上平台）由买方指定。
55. ★卖方承诺供货周期：双方签订合同后，卖方须在120天内完成买方签署合格的产品出厂验收试验程序（FAT）并将订单上所有产品运至买方要求交货点。
56. 卖方遵守招标文件和所有随附文件的规定并不能免除卖方对设备和材料的责任，卖方提供的设备和材料应符合规定的使用条件以及原产地有效的任何未列出的健康和安全规范。
2. 供货范围
2.1  低温精馏回流泵橇需求表
	序号
	物资名称
	规格参数
	数量
	单位
	备注

	1
	低温精馏回流泵
	介质：液体CO2/甲烷；泵设计压力：8.235MPaG；设计温度：-55℃；操作温度：-42℃；额定流量：20 m³/h ；泵入口压力：3.5MPaG；泵扬程：30m；材质：A-7（API610）
	2
	台
	泵型式为OH2

	2
	主电机
	船用隔爆型，防护等级：IP56，一级能效
	2
	台
	配套回流泵

	3
	集装式机械密封及密封冲洗系统
	回流泵使用的配件
	2
	套
	

	4
	带无火花护罩的膜片联轴器
	回流泵使用的配件
	2
	件
	

	5
	重载型钢焊接泵橇底座
	材质：Q235B
	2
	套
	

	6
	泵橇就地仪表、仪表架、接线盒
	泵橇范围内，带电缆引入格兰、压盖，以接线盒出现端子为界。
	2
	套
	

	7
	所有与用户连接的法兰及配对法兰、螺栓螺母、垫片等
	回流泵使用的配件
	2
	套
	

	8
	底座范围内的所有冷却水、润滑由、密封冲洗及泵排液管线
	回流泵使用的配件
	2
	套
	

	9
	专用拆装工具
	
	2
	套
	

	10
	开工备件
	泵用的所有垫片和O型圈、机封、轴承等。
	2
	套
	



2.2  低温精馏回流泵橇备品备件清单（含在总价内）
	序号
	名称
	数量
	备注

	1
	集装式机械密封
	2台套
	2台泵各一台套

	2
	机封压盖垫片、轴套垫或O型圈
	2台套
	2台泵各一台套

	3
	泵用O型圈垫片、泵盖垫
	2台套
	2台泵各一台套


六、检测和试验
泵的生产建造和出厂检验需采用公认的或已颁布的标准检验方法，泵厂家需要向卖方提供生产建造、试验检验和出厂检验等相关资料文件。
1. 卖方应对泵的主要零件如：外筒体（壳体）、端盖、叶轮、轴、平衡鼓盘、端盖螺栓和螺母等，进行材料的机械性能或化学成分分析，并出具报告。
2. 泵承压部件应做静压试验，结果应符合相关标准要求。
3. 推荐的泵的无损探伤项目：
表6.1 无损探伤项目
	项目
	磁粉MT
	着色PT
	超声波UT
	射线RT

	外筒体（壳体）/端盖
	
	Y
	Y
	

	外筒体管口焊缝（如需要）
	
	Y
	
	Y

	叶轮
	Y
	Y
	
	

	轴
	
	Y
	Y
	

	端盖螺栓
	
	
	Y
	

	端盖螺母
	
	
	Y
	

	平衡盘、平衡板（如需要）
	Y 
	
	Y
	

	滑动轴承
	
	Y
	Y
	



4. 主要的工厂试验内容如下：
表6.2 工厂试验项目
	试验项目
	见证试验
	非见证试验
	备注

	水压试验
	
	Y
	

	性能试验
	Y
	
	

	NPSH试验
	Y
	
	可选

	机械运转试验
	Y
	
	

	试验后的拆装检查
	Y
	
	



5. 泵应在工厂做原速（操作转速）性能试验，电机可采用工厂试验电机。若采用降速试验方案，需要得到卖方的认可。
6. 性能试验包括连续一小时运行的机械检测，机械检测应在轴承温度基本稳定后再进行。
7. 当NPSHa和NPSHr的差值小于1.0m或买方有需求时，应进行NPSHr试验。
8. 泵在性能试验合格后，出厂前应使用合同电机、合同轴承、合同密封、合同联轴器等进行不少于四小时的整套机组的机械运转试验。
9. 买方在进行泵组试验之前，应提交详细的试验方案供卖方审核同意。
10. ★卖方承诺电机在出厂前应在电机制造厂进行运转试验和型式试验，对本设备电动机运转试验方法需满足标准【《三相异步电动机试验方法》GB/T1032中第9部分。】
以下为引用标准中所列重要参数，纳入评议范围：
[image: 690C0F66-CC57-4c9e-8579-31E440F09793]
11. 性能试验时达到如下要求：
表6.3 性能试验控制指标
	项目
	单位
	备注

	径向轴承温度
	℃
	≯70

	推力轴承温度
	℃
	≯80

	泵噪声
	dB(A)
	≯85

	泵振动
	mm/s
	≯3

	轴位移
	mm
	≯±0.5



12. 泵建造过程中厂家向卖方提前提供检验和试验计划（ITP）和出厂验收试验程序（FAT）；
13. 泵出厂前，卖方需要根据生产、试验条件与货期情况申请买方到现场对泵进行生产过程检验与出厂检验，经买方检验合格后，方可出厂发货。
七、标识、包装和运输
[bookmark: _Toc483236636]1、包装
（1） 泵组的装运工作应在检查和试验验收合格后，经买方同意，方可进行。
（2） 卖方应按设备及其辅机将在现场没有任何保护的情况下储存至少6个月考虑，泵组内表面涂一层与润滑油相容的溶性油防锈剂。暴露的轴和联轴器应用防水的塑料涂蜡织物或气相腐蚀抑制剂纸包裹，接缝处应用防油胶带密封住，对所有零部件进行清洁、防锈和妥善的保护处理。所有的开口法兰开口陪着一个至少2~3mm厚度的金属板，并带有橡胶垫和至少2个配该法兰螺栓孔直径的螺栓，所有螺纹孔用堵头堵上，所有设备和材料都应妥善包装，可靠固定，产生费用由卖方承担。
（3） 除合同另有规定外，卖方提供的设备应按标准保护措施进行包装，这类包装应适应于远距离运输、防潮、防震、防锈和防野蛮装卸，以确保货物安全无损运抵指定现场。
（4） 每个包装箱内应附两份详细的装箱单，一份在箱子外，一份在箱子内，外面的需要有防湿措施。
（5） 所附专用工具和备品、备件如数量不多时，允许与设备放在同一包装箱内，但必须加以特别保护，防止损伤和锈蚀，并在包装外标明。
（6） 不用包装箱包装的货物，也应作必要的包装保护，防止运输过程中的碰撞损坏。
[bookmark: _Toc483236637]2、运输要求
（1） 卖方负责设备从卖方工厂到买方指定地点现场的运输工作。
（2） 在预制/制造大尺寸货物时，卖方应从有关管理机关取得铁路和公路运输的尺寸限制，货物尺寸应符合相关规定，以保证货物顺利抵达目的地。
（3） 每个货物集装箱、板条箱、包装箱都必须在上面或侧面用油漆或其它方式刷上清晰可读的运输防护标志，如防水、防晒、不准倒置等标志。需标识吊装重心，并在装卸时严格遵守相关要求。
（4） 设备运输到现场应完好，满足立刻安装条件。
8、 技术文件
卖方在交货后30日内需向买方单独交付产品完工资料（不随设备发）的纸质版原件与电子扫描件，卖方应提供完整的完工文件至少为纸质版5套（1正本、4副本）、电子版5套，完工资料满足EDIS要求。
除上述要求外，签订合同后，卖方需按买方要求的时间节点提供包括但不限于以下文件：
1. 卖方按照买方提供的泵数据表，补充完整数据表中的厂家资料等其他要求； 
2. 签订合同后，卖方需提供生产计划安排与执行进度表，工作周报；
3. 泵橇需要由买方指定的船级社进行第三方检验（ABS、DNV、BV或CCS，其一即可），并提供船级社检验认证证书；
4. 泵发货前，卖方需要向买方单独递交出厂验收资料（不随泵发）的纸质版原件与电子扫描件，包括出厂合格证书（产品质量合格证书）、材质证明（材质化验报告）、泵安装与操作使用说明书（含用润滑油型号）、船级社检验认证证书、防爆证书、防护证书、发货清单等；
5. 所有递交文件应满足“二、需求一览表”中“2.2供货界面”的要求；
6. 在买方对泵出厂检验和对卖方应递交的文件检验均合格后，卖方经买方确认方可发货，提供发货信息和包装、装车照片。
九、技术服务与售后服务
[bookmark: _Toc449539363][bookmark: _Toc483236638][bookmark: _Toc479169661][bookmark: _Toc479169925][bookmark: _Toc448326381][bookmark: _Toc479149504]1、技术服务
（1） 卖方应提供现场调试安装需要的特殊工具和消耗品，对提供的所有设备（包括分包商提供的配套件）的安装、调试和开车提供免费技术指导。
（2） 当买方通知卖方要投产运行时，卖方应派有经验的工程师进行现场服务，提供必要的技术支持，并监督试运和运行工作。并向买方提供预定工程师的简历以征得卖方认可，买方有权否决卖方所派人员，指定替换人员。
（3） 卖方有责任赔偿由于服务人员履行职责期间疏忽大意而造成人员及设备的损失费用。
（4） 卖方服务人员在现场有以下责任和义务（但不限于如下）：①设备到达现场后的开箱检查及验收工作；②指导装配安装工作；③指导检查安装找正工作；④指导泵组仪表的调试工作；⑤指导、判断泵组是否具备开车条件；⑥指导泵组的调试及试车工作。
（5） 泵组在现场安装、调试、试车过程中，卖方服务人员应在现场提供技术支持，在买方没有最终书面签字确认服务结束之前，卖方服务人员不得擅自离开。
（6） 调试过程中技术服务的费用由卖方承担。
[bookmark: _Toc449539365][bookmark: _Toc448326385][bookmark: _Toc479169663][bookmark: _Toc479149506][bookmark: _Toc479169927][bookmark: _Toc483236639]2、售后服务
（1） 卖方在货物清关和商检过程中，依据国家的有关规定和买方的要求，提供货物单据、证明材料等文件，配合买方办理通关商检。
（2） 卖方在中华人民共和国境内常设服务机构，应昼夜24小时提供足够的备品、备件和技术服务。
（3） 当设备出现故障或不能满足买方要求时，卖方应按买方要求排除故障，直到买方满意为止。
（4） 在保修期内，当设备需要维修或更换部件时，在买方的要求下，卖方应派有经验的工程师到现场进行技术支持。
（5） 当买方需要供货商提供服务时，卖方在获得信息后应在12小时内作出答复，(如必要)在24小时内派服务工程师到现场。确需国外派员时不超过5天。
（6） 在质保期内，卖方负责对买方提出的质量异疑做出书面明确答复。确属质量问题时，卖方应及时采取保护措施且负责免费更换。并相应延长其保质期。
（7） 在合同规定的质保期内，因卖方原因导致的产品损坏，卖方负全责。
（8） 产品寿命期内，卖方应确保所有零备件的供应。
（9） 卖方对零备件的供应，国内调配时间不超过48小时，国外调配时间不超过20天。
十、质量保证
（1） [bookmark: _Toc13248931][bookmark: _Toc13249328]卖方应保证所供设备设计满足业主所提供的工艺参数的要求，并对所提供的设备负全面技术责任。
（2） 卖方为买方提供所选用的设计方案，并回答买方提出的有关问题，提供有关技术资料。
（3） 卖方负责指导设备的安装、投产、现场性能测试、现场服务。泵组保证质量，泵体设计寿命20年以上，泵组在正常维护前提下连续运转不低于25000小时，机械密封的保证使用寿命为25000小时，轴承的保证使用寿命为25000小时，卖方承诺泵到现场免于解体。按双方确定的验收标准，达到要求后，移交业主管理。
（4） 卖方应保证：在现场验收后12个月质保期和保修期内，设备的设计制造不存在任何缺陷，如在保证期内发现设备有任何不良性能或出现缺陷，卖方应保证给予必要的变更、维修和更换，上述一切费用连同现场劳务费用均应由卖方承担。
（5） 保证期应持续至设备正式投产之日算起12个月。
（6） 在质保期内，如因产品有问题造成停机或无法投用，质保期期限将相应延长，延长计算方法为：由于卖方原因引起的停机或无法投用，每次凡是超过一天的，质保期便按照停机或无法投用的时间作相应的延长；
（7） 卖方对本技术规格书的确认，卖方应对本招标文件的技术条款逐条作出响应和说明，并填写技术条款偏差表，对每一项，卖方必须在适当的框内画上记号，没有说明或不回答的条款将被视为确认。
十一、其他要求
1. 付款方式：银行电汇。
附件：引用标准、规格书和数据表




















附件3： 合同文本
天津院低温精馏回流泵采购货物买卖合同
                                      合同编号：   
本货物买卖合同（以下称“合同”或“本合同”）由以下双方于【 年  月 】在【天津】签署。
买    方：中海油天津化工研究设计院有限公司  
注册地址： 天津市红桥区丁字沽三号路85号     

卖  方：      
注册地址： 
根据《中华人民共和国民法典》及相关法律法规的规定，就【低温精馏回流泵采购】的采购和销售及相关事宜，经协商一致，双方达成如下合同条款，以兹共同遵守。
第1条 [bookmark: _Toc306354308]合同标的
1.1 [bookmark: OLE_LINK18][bookmark: OLE_LINK20][bookmark: OLE_LINK21][bookmark: OLE_LINK26][bookmark: OLE_LINK23][bookmark: OLE_LINK17][bookmark: OLE_LINK14][bookmark: OLE_LINK19][bookmark: OLE_LINK22][bookmark: OLE_LINK16][bookmark: OLE_LINK13][bookmark: OLE_LINK10][bookmark: OLE_LINK24][bookmark: OLE_LINK25][bookmark: OLE_LINK15][bookmark: OLE_LINK9]卖方向买方供应的货物的名称、数量、型号、规格、单价、原产地等【详见本合同附件一】。
1.2 买方应根据本合同的规定向卖方购买货物，并支付合同总价，卖方应根据本合同的规定向买方出售、交付货物并提供与货物使用和安装相关的技术资料和技术服务。
1.3 货物将用于【低温精馏回流泵采购】。
第2条 [bookmark: _Toc306354309]合同总价
2.1 [bookmark: _Hlk41394068]双方经协商一致，最终确定合同总价为【RMB】【元】（大写：【人民币】【】）。合同总价为含税（包括增值税）总金额。其中，不含增值税合同价款为【RMB】【元】（大写：【人民币】【】），税款为【RMB】【元】（大写：【人民币】【】），增值税税率为【13】%。合同总价的各分项价格和组成：【详见本合同附件一】。
2.2 合同总价系卖方交付全部货物，完成全部工作，完整履行本合同，买方应当支付的全部对价和报酬。合同总价为无条件最终封顶价格。除根据本合同规定因工作变更或国家增值税税率调整引起合同总价调整外，不受通货膨胀、利率、汇率、税费、成本及市场等因素变化的影响。合同总价包括货物成本、货物资料的费用；税费（包括关税、增值税等）；运输、储存、包装、维修、搬运、交付费用；管理费和利润；直接成本、间接成本、人力成本；技术服务费用；质保期费用；或有费用及合同没有列明但系为实现合同目的所必需的工作和服务的费用；卖方所有的风险、义务和责任，以及合同中明确说明由卖方承担的成本与费用等。除买方同意某项费用属于额外的工作项目需另行支付费用外，买方不向卖方支付任何超出合同总价的款项。为免疑义，如果增值税税率因国家增值税税率调整而发生变化，合同总价自动调整，但不含增值税的合同价款保持不变。
2.3 双方应根据法律法规各自承担其应承担的与本合同有关的所有税费。买方有权根据法律法规和本合同的规定从应支付给卖方的合同总价中扣除应由买方代扣、代缴的卖方应付税费，但应向卖方提供完税证明。
第3条 付款
3.1 本合同项下的付款方式为：【银行电汇、银行承兑】。
3.2 付款进度
(1) 卖方在合同规定的期限内将货物运至交货地点，买方在收到货物外观验收合格后【45】日内，买方支付合同总价的【97%】，即【RMB】【元】（大写：【人民币】【】）。如付款到期日为非工作日，则付款到期日顺延至下一个工作日。
(2) 合同总价的【3%】，即【RMB】【 元】（大写：【人民币】【】）作为质保金。质保期结束且无任何质量问题，买方凭卖方开具的正式的合同金额3%的有效票据后【45】日内支付质保金。如付款到期日为非工作日，则付款到期日顺延至下一个工作日。
3.3 [bookmark: OLE_LINK91][bookmark: OLE_LINK92]卖方应根据合同规定的付款条件和进度，提前向买方开具符合中国法律法规要求的发票。如乙方提供的服务属于增值税应税范围，乙方应为甲方开具增值税专用发票。发票应注明合同编号：【 】 ，抬头应为：【中海油天津化工研究设计院有限公司】。如卖方未开具上述发票并提供相关支持文件，买方有权拒付相关合同价款。如果买方对卖方出具的该等发票无异议，应于收到该等发票和相关支持文件之日起【45】日内向卖方付款。如甲方对乙方开具的该等发票和相关支持文件有异议，应于收到发票及相关支持文件后【十（10）】日内通知乙方，乙方应重新开具发票和相关支持文件，买方应于收到卖方重新开具的发票和相关支持文件之日起【45】日内向卖方付款。
3.4 卖方账户
卖方应通过如下账户收取合同总价及其它款项，并通过该账户向买方支付与合同有关的任何款项：
卖方名称：    
[bookmark: OLE_LINK53][bookmark: OLE_LINK52]账号：            
开户行名称：              
开户行地址：                
邮政编码：      
第4条 [bookmark: _Toc306354310]货物交付
4.1 交货日期
(1) 卖方应在【合同签订之日起120天内】（“交货日期”）完成货物的交付。
(2) [bookmark: OLE_LINK57][bookmark: OLE_LINK56]买方有权根据自身情况要求卖方延期交付货物，但买方应在交付日期前【3】日以书面方式通知卖方。除非买方调整交货日期实质性加重卖方义务，否则卖方不得另行向买方主张增加费用。
4.2 [bookmark: OLE_LINK58][bookmark: OLE_LINK60][bookmark: OLE_LINK61][bookmark: OLE_LINK59]交货地点：【广东省湛江市坡头区南油码头】。
4.3 每批货物交付运输后【2】小时内，卖方应通过将下列材料、信息通知买方：合同号、货物名称及编号、货物数量、货物总重量和【详见附件四】。
4.4 包装
卖方应提供将货物、货物资料运至交货地点所需要的包装，以防止货物、货物资料在运输中损坏或变质。货物、货物资料的包装应采用防潮、防晒、防锈、防腐蚀、防震动、防野蛮装卸及防止其它损坏的必要保护措施，保护货物、货物资料能够经受多次搬运、装卸及远洋和内陆长途运输。
4.5 货物资料的交付
（1） 卖方应根据如下规定向买方交付与货物有关的资料。卖方交付的货物资料应当完整、正确、整洁、书写明确、质量完好，符合行业标准或惯例，并能满足买方正常使用与维护货物之需要。 卖方向买方交付货物、买方验收货物以卖方在交货日将全部货物资料交付买方为前提条件。如买方发现货物资料存在任何错漏、短缺、损坏、遗失，买方应于收到之日起合理期限内通知卖方；卖方收到通知后【5】日内应自行承担费用将补充或替换的货物资料送达买方，并不得因此影响交货进度。
（2） 货物资料的名称、数量及交付时间为：【详见附件四】。
第5条 [bookmark: _Toc306354315]货物要求
5.1 卖方应根据合同规定提供货物，其提供的货物应符合合同规定的质量、规格及其它要求。如合同未就货物相关环节的质量、规格等予以明确规定，则应符合国家标准。如无国家标准，则应符合行业标准；如无行业标准，应适用符合本合同目的的标准。
5.2 在履行合同过程中，买方接受卖方的有关货物的建议和要求或买方的任何批准、认可不得免除卖方在本合同项下的任何义务（包括卖方对货物应符合本合同规定的质量和规格等要求应承担的责任）。
第6条 运输和保险
6.1 运输方式：【卖方自定】。
6.2 除非本合同另有明确规定，卖方负责将货物及配套软件、货物资料运至交货地点，运输费用全部包含于合同总价中。如卖方需改变本合同规定的运输方式，卖方应提前【5日】通知买方，并获得买方的书面认可。
6.3 货物在交货地点的卸货由卖方负责，卸货费用由卖方承担，卖方应在买方指定的地点卸货，且遵守买方有关卸货的指示。
6.4 卖方承担与货物和货物资料运输相关的全部费用，该等费用已包含于合同总价中。
6.5 运输保险
卖方应根据运输方式，向买方认可的、拥有合法资质的著名保险公司投保货物运输一切险或综合险，保险金额不低于合同总价，并将买方列为共同被保险人或受益人。保障区段为卖方制造厂存储货物的仓库到项目现场用于存储货物的仓库，保险期限始于装货（含装货）止于【卸货后十五（15）】日。
6.6  关于运输、卸货等内容的特别约定：【无】
第7条 验收
7.1 合同货物交付前，卖方应对其进行全面检验，并在交付货物时向买方提交货物的质量合格证书。
7.2 货物运抵交货地点时，双方应共同对货物进行验收。如果货物通过验收，买方向卖方签发验收证明。如货物不符合本合同的规定，买方有权拒绝接受货物。
7.3 买方验收货物不减少、免除卖方在本合同项下的任何义务（包括卖方对货物应符合本合同质量、规格要求应承担的责任）。
第8条 [bookmark: _Toc274403515][bookmark: _Toc298158366][bookmark: _Toc274343583][bookmark: _Toc278875415][bookmark: _Toc273388613][bookmark: _Toc306354316][bookmark: _Toc273388514][bookmark: _Toc274754050][bookmark: _Toc273458613][bookmark: _Toc274669181][bookmark: _Toc274075980][bookmark: _Toc274668240][bookmark: _Toc273451799][bookmark: _Toc274344115]风险和所有权的转移
8.1 除非本合同另有明确规定，卖方在指定交货地点将货物交付给买方且买方签收货物之前，货物的一切风险（包括货物在制造、储存和自发货地点至指定交货地点运输及装卸货过程中毁损、灭失的风险）由卖方承担。卖方在指定交货地点将货物交付给买方且买方签收货物之后，货物的一切风险由买方承担。
8.2 未经买方同意，卖方将货物留置或自行处置，不得视为货物合法、有效地交付买方。未经合法、有效交付，货物的风险仍由卖方承担。
8.3 虽然有前述规定，但是，如果货物的风险系因卖方违反合同规定、卖方的过错或者其它可归咎于卖方的原因造成的，货物的风险由卖方承担。
8.4 卖方在约定交货地点交货后，货物的所有权转移至买方。
第9条 [bookmark: _Toc306354317]技术服务
9.1 卖方应根据本合同的规定提供技术服务。相关费用已经包含在合同总价中，技术服务的内容和具体要求【详见本合同附件二】。
9.2 卖方应根据买方要求，指派服务人员到项目现场或买方指定的其它地点提供技术服务。
9.3 [bookmark: _DV_C687]如果买方认为卖方指派的服务人员提供的技术服务无法满足本合同的要求，卖方应更换服务人员并负担由此产生的全部费用。
9.4 卖方指派的服务人员在为买方提供技术服务期间所遭受的人身和财产损失由卖方自行承担，除非该人身损害系因买方造成或该财产损失系因买方重大过失造成。
第10条 权利保证
10.1 卖方保证，货物未侵犯任何第三方的专利权、商标权或其它知识产权，货物包含的全部专利、商标及其它知识产权均为卖方合法拥有或已获得第三方的有效授权。
10.2 卖方保证，货物交付前，卖方对其货物享有完整的所有权，且货物上不存在任何形式的担保物权及其它任何权利负担，亦未侵犯任何第三方的权利。
10.3 如货物侵犯任何第三方的权利（包括知识产权），卖方应根据买方的要求自行承担费用采取一切措施确保买方继续获得货物的权利，包括为买方的利益购买货物的全部权益（包括但不限于知识产权），或采用不侵权的材料、零部件、设计、技术、工艺、方法对货物进行变更，变更后货物的功能、品质和水平应符合本合同的规定，且不低于变更前的货物。
10.4 双方同意，除非本合同另有约定，货物交付且买方按照本合同约定支付合同价款之后，买方不自动获得并拥有货物自身附有的相关知识产权，但卖方同意无偿许可买方使用与货物有关的所有知识产权。
第11条 [bookmark: _Toc306354318] 质量保证
11.1 卖方特此保证提供的货物是崭新、从未使用过的，采用先进技术制造，具备优良的制造工艺和水平，符合本合同规定的要求，不存在任何缺陷。
11.2 货物的质保期为装置开车后12个月或货到验收合格后18个月，以先到为准。
11.3 质保期内，如发现货物违反本合同项下的任何保证，买方有权选择且卖方应采取下列补救措施：
（1）卖方对货物进行修复使货物符合本合同项下的保证和本合同的约定。卖方承担由此产生的费用。
（2）卖方对货物进行更换使货物符合本合同项下的保证和本合同的约定。卖方承担由此产生的费用。
（3）退货。卖方承担由此产生的费用。
11.4 对于任何修复或更换，卖方应在收到买方发出的货物缺陷通知后【5】日内完成。若卖方到通知后未在规定的时间内及时维修、重作、更换以弥补缺陷，卖方可采取必要的补救措施，但其风险和费用将由买方承担，买方根据合同规定对买方行使的其他权利不受影响。如经修复、更换仍无法消除该等缺陷，买方有权要求退货。卖方应赔偿买方因货物存在前述缺陷遭受的全部损失。
11.5 如在质保期内发生维修、重作、更换以弥补缺陷事件，则相应的质保期应重新计算。
11.6 质保期结束，买方向卖方签发货物最终接收证书。买方签发最终接收证书不减少、免除卖方在本合同项下的任何义务（包括卖方对货物应符合本合同质量、规格要求应承担的责任）。
第12条 [bookmark: _Toc274343584][bookmark: _Toc274668241][bookmark: _Toc274344116][bookmark: _Toc273451839][bookmark: _Toc274754051][bookmark: _Toc298158368][bookmark: _Toc274669182][bookmark: _Toc278875417][bookmark: _Toc274403516][bookmark: _Toc274076152][bookmark: _Toc306354320][bookmark: _Toc274075964][bookmark: _Toc273451906][bookmark: _Toc273451804][bookmark: _Toc273458618][bookmark: _Toc273388618][bookmark: _Toc274075986][bookmark: _Toc273388519] 违约责任
12.1 [bookmark: OLE_LINK65][bookmark: OLE_LINK64]卖方发生下列任一违约行为时，应向买方支付合同总价【10%】的违约金，并赔偿买方因此遭受的全部损失：
(1) 卖方未按照合同的规定提供货物和相关服务；
(2) 卖方提供的货物不合格，且卖方未根据合同规定及时更换为合格产品；
(3) 卖方违反本合同规定的承诺、保证或其它义务。
12.2 就卖方的上述违约行为，买方除有权依据本合同第12.1款要求卖方承担违约责任外，有权向卖方出具书面通知，要求卖方进行更正或整改。如卖方收到该等通知后【十（10）】个工作日内未按照买方要求作出更正或进行整改的，买方有权立即解除本合同，卖方应赔偿买方因此而遭受的全部损失。
12.3 如卖方未能在交付日期交付货物，每延期交付一日，卖方应向买方支付合同总价的【0.5%】作为延期违约金，但是，该等延期违约金最高不得超过合同总价的【10%】。如延期超过【十（10）】日，除要求卖方支付违约金外，买方有权解除本合同，并有权要求卖方赔偿买方因此遭受的全部损失。
12.4 卖方根据本合同的规定应承担违约金或赔偿责任的，买方有权从合同总价余额中直接扣除。
第13条 [bookmark: _Toc306354321] 合同的解除和终止
13.1. 如发生以下任一情形，经书面通知卖方，买方有权解除本合同： 
(1) 本合同明确规定买方有权解除合同的情形；
(2) 卖方破产、资不抵债、停业清理、解散、被兼并、被查封；
(3) 卖方发生其它严重违约，且未在买方要求的合理期限内纠正；
(4) 不可抗力持续超过【六十（60）】日。
13.2. 如因卖方违约买方解除本合同，卖方应退回买方已经支付的全部款项，并根据本合同规定支付违约金，并且买方有权要求卖方赔偿其因此遭受的全部损失。买方有权以适当的条件和方式购买同等货物，卖方应承担买方购买同等货物的差额费用。
13.3. 无论基于何种原因，经提前【十五（15）】日书面通知卖方，买方有权随时终止合同。卖方收到买方终止合同的书面通知后，应立即停止实施与本合同有关的工作并对已履行的部分进行结算。买方收到卖方的结算要求后，应与卖方协商结算数额、因买方终止合同需向卖方支付的补偿款等事项。买方因终止合同向卖方支付的补偿款以卖方为履行合同已实际发生的直接、合理费用为限。买方向卖方支付的该等补偿款系买方根据本款规定终止合同时，卖方可获得的全部赔偿。任何时候卖方均无权要求买方赔偿因合同终止引起的预期利润的损失或损害。
13.4. [bookmark: _DV_C932]如果本合同根据本条第13.3款终止，对于合同终止前买方已经支付合同价款或提供补偿费用的货物，卖方应立即移交给买方，买方拥有相关货物的全部权益。
第14条 [bookmark: _Toc306354322] 健康、安全和环保
17.1 卖方应确保在货物制造过程中使用的材料和制作工艺符合国家标准，保证货物制造现场符合法律法规的要求。
17.2 卖方向买方提供的货物必须符合中国有关健康、安全、环保法律法规的规定。对于根据有关法律法规必须持证生产或经营的货物，卖方在生产或经营时应持有全套有效的生产许可证或经营许可证。
第15条 [bookmark: _Toc306354323] 转让和分包
15.1 未经买方事先书面同意，卖方不得将其在本合同项下的任何权利和义务全部或部分转让给任何第三方，包括卖方的关联企业。买方可以将其在本合同项下的权利和义务全部或部分转让给其关联企业，且无需事先征得卖方的同意，但应书面通知卖方。
15.2 [bookmark: _DV_C867]未经买方事先书面同意，卖方不得将其在本合同项下的任何义务分包给任何第三方，包括卖方的关联企业。卖方不得将本合同转包给任何第三方，包括其关联企业。
第16条 [bookmark: _Toc306354324] 不可抗力
16.1 不可抗力系指本合同的履行过程中，任何一方经合理努力仍不可预见、不可避免并不能克服的客观情况。任何一方因不可抗力不能或延迟履行本合同，不承担违约责任。
16.2 如果一方遭受不可抗力，应立即（不迟于24小时内）通知另一方，并采取一切合理、必要的措施减少损失及不可抗力的影响，恢复合同的履行。不可抗力结束后48小时内，遭受不可抗力的一方应向另一方通报不可抗力的情况，包括不可抗力造成的损害、延续时间、合同设备受影响的范围、补救措施等，如不可抗力持续发生，遭受不可抗力的一方应及时更新该等信息。
16.3 如发生不可抗力，双方各自承担其人员和财产损失。一旦不可抗力停止或者影响消除，双方应立即履行其义务，合同的期限应该相应顺延。如果不可抗力的影响持续超过【60】日，双方应该共同商议应对措施。
16.4 任何一方迟延履行合同后遭受不可抗力的，不得减少、免除该方在本合同项下的任何义务和责任。
第17条 [bookmark: _Toc298158360][bookmark: _Toc306354326] 保密
17.1 除非法律法规、政府机关另行强制要求，未经买方同意，卖方不得将买方保密信息披露给任何第三方（包括与合同无关的卖方员工和政府部门），亦不得将该等信息用于与本合同无关的用途。保密信息包括但不限于：合同内容；买方提供的与本合同有关的任何技术信息、图纸、样本、资料等；买方提供的或卖方获得的与项目或买方有关的任何技术和商务信息。
第18条 [bookmark: _Toc306354328] 审计、禁止商业贿赂和反腐败
18.1 卖方应根据买方要求，接受和配合买方或买方委托的会计师事务所进行的与本合同相关的审计。
18.2 卖方应保存与本合同相关的记录和账目，保存期限为本合同终止后【十（10）】年或遵从所在国相关规定。经提前通知，买方或买方委托的会计师事务所有权检查并复制该等记录和账目。
18.3 双方确认并承诺，双方熟悉并了解合同签订地和履行地关于禁止商业贿赂和反腐败的法律、法规及商业政策，双方承诺双方的高级职员、员工、授权代表或者代理商将会严格遵守前述禁止商业贿赂和反腐败的法律、法规及商业政策。卖方应在其分包合同（如有）中要求分包商遵守相同的禁止商业贿赂及反腐败要求。违反禁止商业贿赂和反腐败法律、法规及商业政策的一方将承担相应的法律责任及所有不利后果，且守约方有权因此随时终止本合同。
第19条  通知
19.1 通知应根据本合同规定以亲自递送、特快专递、传真等方式送达。通知在下列情况视为送达：
(1) 如采用亲自递送方式，于签收确认之时；
(2) 如采用特快专递方式，于收件人签收之时；
(3) 如采用传真方式，于确认传输之时。
双方联系人及方式
买方：中海油天津化工研究设计院有限公司
       地址：天津市红桥区丁字沽三号路85号
电子邮件：shengchg2@cnooc.com.cn
联系人：盛春光
电话：13682190439

卖方： 
地址：
电子邮件：
联系人：
电话：
19.2 除非一方另行明确要求，双方可通过互联网电子邮件进行通讯联系或传送文件。因不能合理控制的原因导致任何互联网电子邮件遗失、延误、被截取、破坏或修改的，通知发出方不承担因此造成的任何损失、损害、费用、伤害或不便。
第20条 [bookmark: _Toc306354329]法律适用和争议解决
20.1 [bookmark: _Toc296959346][bookmark: _Toc296955884]本合同适用中华人民共和国（不含香港特别行政区、澳门特别行政区和台湾地区）法律。
20.2 因履行本合同发生的或与本合同有关的一切争议，双方首先应友好协商解决，如经协商【六十（60）】日内仍不能解决，双方同意：
向买方所在地人民法院起诉。
20.3 争议解决期间，除争议事项外，双方应继续履行本合同。
第21条 [bookmark: _Toc306354330] 其它
21.1 在本合同签订时如卖方属于《保障中小企业款项支付条例》（“条例”）规定的中小企业，本合同所约定的付款期限、方式、条件和违约责任等交易条件应遵守该条例的规定。如本合同约定的任何交易条件违反该条例，买方应按照符合该条例规定的交易条件履行合同，并应按照条例的规定与卖方协商变更本合同的该等交易条件，以保障卖方享有条例规定的合法权益。
21.2 [bookmark: OLE_LINK11][bookmark: OLE_LINK12]本合同自买卖双方法定代表人或授权代表签字并盖章之日起生效，自双方履行完本合同项下全部权利和义务后终止。
21.3 本合同签署以前双方就本合同约定的货物买卖及相关事宜达成的所有口头和/或书面的声明、文件、信件及双方其它形式的通信在本合同生效后自动失效。
21.4 未经另一方事先书面同意，任何一方不得以任何方式使用另一方的名称、商品商标、服务商标、企业标志、商号或品牌。
21.5 如果本合同的任何条款或规定被裁定为无效、不合法或不可强制执行，该条款或规定应视为被删除，本合同其它条款不受影响，仍继续有效。
21.6 本合同履行过程中，如卖方发生重组、合并、分立、重大股权或资产转让，应及时通知买方。经买方事先书面同意，卖方应安排具有相应资质的主体继续履行本合同，否则卖方不得执行前述重组、合并、分立或转让。卖方应根据买方的要求，为继续履行本合同的主体安排履约担保。
21.7 本合同解除或终止后，本合同项下关于知识产权、保密、保证、责任、法律适用、争议解决和其它具有持续性效力的条款继续有效。
21.8 本合同未尽事宜，应由双方协商确定，并签订补充协议，补充协议与本合同具有同等法律效力。
21.9 本合同的任何变更、修改或增减，须经双方协商一致、法定代表人或授权代表签署书面文件并盖章后生效。
21.10 任何一方未行使或延迟行使本合同项下的任何权利，不视为该方对该等权利的放弃。任何一方部分行使其在本合同项下的任何权利不妨碍其将来进一步行使该等权利或合同约定的其它权利。
21.11 本合同系双方协商、讨论的结果，合同内容非一方当事人单方拟定。本合同不属于格式合同，条款内容不属于格式条款。
21.12 本合同正文、附件及其后的修改文件和补充文件均应采用中文书写。附件及其后的修改文件和补充文件作为本合同不可分割的组成部分，与本合同正文具有同等法律效力。
21.13 本合同一式【贰】份，买卖双方各持【壹】份，具有同等效力。





（本页无正文，为签章页）

	

买方（盖章）
中海油天津化工研究设计院有限公司
	

卖方（盖章）





	法定代表人或授权代表签字：



                                  
	法定代表人或授权代表签字：



                                













天津院低温精馏回流泵采购货物买卖合同      合同编号：
[bookmark: _Toc291435952][bookmark: _Toc358987523][bookmark: _Toc291435885][bookmark: _Toc296955897][bookmark: _Toc300670376][bookmark: _Toc300670448][bookmark: _Toc366251493]
		                                                                                           
 58 / 58

附件一：价格表
	序号
	物资编码
	物资
名称
	规格型号
	数量
	单位
	不含税单价
	税率
	不含税小计
	含税小计

	1
	85331965
	低温精馏回流泵
	介质：液体CO2/CH4，设计压力：8.235MPaG，设计温度：-55℃，泵额定流量：20m3/h，泵扬程：30m，泵入口操作压力：3.5MPaG，操作温度：-42℃。
	2
	件/EA
	
	13%
	
	

	合计：
	
	

	不含税总价（大写人民币）：

	含税总价（大写人民币）：





附件二：采办内容及技术要求
采购内容及技术要求

一、项目概况及总体要求
本次采购的低温精馏回流泵，用于东方1-1气田CCUS低温脱碳项目。
标准应用情况概述：本次需求引用API STD 610《石油、石化和天然气工业用离心泵》为完全引用（无补充引用）。
ASME B16.5《管法兰和法兰管件NPS 1/2至NPS 24公制/英寸标准》、GB/T 29529《泵的噪声测量与评价方法》、GB/T 29531《泵的振动测量与评价方法》、GB 18613《中小型三相异步电动机能效限定值与能效等级》、GB/T13007《离心泵效率》、GB/T 1032 《三相异步电动机试验方法》、《海上固定平台安全规则》、QBZH 11111.01-2024《中国境内海上油气田通用技术规格书-组块涂装规格书》、QBZH 11104.01-2021 《中国境内海上油气田通用技术规格书-成橇设备》QBZH 11104.14-2021 《中国境内海上油气田通用技术规格书-离心泵规格书 》均为部分引用（无补充引用）。
3、 需求一览表
	序号
	物资编码
	物资
名称
	规格型号
	中文
单位
	基本
单位
	数量
	交货期
	备注

	1
	85331965
	低温精馏回流泵
	介质：液体CO2/CH4，设计压力：8.235MPaG，设计温度：-55℃，泵额定流量：20m3/h，泵扬程：30m，泵入口操作压力：3.5MPaG，操作温度：-42℃。
	件
	EA
	2
	合同签订之日起120天内供货
	


交货地点：广东省湛江市坡头区南油码头。
总体要求
(25) 卖方应根据技术附件提供泵橇的整体橇装设备以及相关设计文件、完工文件，并按买方要求完成泵橇的设计、现场安装、调试、培训等相关服务；
(26) 泵橇内设备的规格、数量、技术规范、性能指标等要求以及供货范围等详见第二部分的“需求一览表”和第五部分的“技术要求”；
(27) 卖方应执行最新版本的《海上固定平台安全规则》第七章通用机械设备及管系中的一般规定，进行泵橇的生产、测试、现场安装、调试和交付买方。所采用的标准规范均应该为最新版本。【本设备部分引用《海上平台安全规则》中第7.1.3，7.1.6，7.1.7，7.1.8条。】
以下为引用标准中所列重要参数，纳入评议范围：
■7.1.3防护措施
7.1.3.1机器、锅炉、压力容器及管系和附件的设计、安装和防护应充分考虑到使运动部件、热表面和其他危险对平台上人员的伤害可能性减少至最小程度。
7.1.3.2为避免机械设备和管系在操作及转换中的差错，应在醒目处设有操作须知的标志牌。
★7.1.6防腐蚀
暴露于腐蚀环境的零部件应采用耐腐蚀的材料制成，或采取有效的防腐蚀措施。
★7.1.7防污染设施
机器处所应设适当的设施，防止含油污水外溢，并使含油污水进入排放系统加以处理。
■7.1.8检验、试验与证书。
平台上所有的通用机械设备应有出厂合格证书。
(28) 卖方需要根据买方给出的设计条件（买方提供的数据表及需求一览表中的规格型号描述）进行泵橇的设计，设备完全满足海上平台设备的相关设计规范以及设备整体泵橇尺寸的空间要求；
(29) 卖方供货时需提供泵橇的《海上固定设施产品检验证书》B类证书（证书检验机构：CCS或BV或ABS或DNV，其一即可）；
(30) 卖方供货时需提供泵橇内设备、阀门、仪表、管件等材质证明书和出厂合格证，仪表应提供防爆证书、防护证书、CCC证书和具有CNAS认证和CMA资质的第三方标定证书；
(31) 泵橇内使用的电缆要求为船用铠装（阻燃）电缆，并根据安装要求需要配备船用阻燃铠装电缆电气连接的双密封防爆填料函（材质为不锈钢316）；
(32) 卖方配带整体泵橇及单体设备铭牌，相关铭牌信息按买方要求制作，整橇交付前铭牌需带船级社检验钢印；
(33) 泵橇内手动阀门须符合API、ASME、ANSI中的相关标准，所有产品必须交货时提供材质证明书和出厂合格证；
(34) 对橇内防爆电仪部件， 防护等级为IP56或IP66，防爆等级为 Exd II BT 4。明确相应设备、部件的防护等级，并提供相应的防爆合格证书。可接受的防爆认证机构有：IECEx、FM、CSA、ATEX 或经中国机构 CQST 或 NEPSI 认可的其它机构，也可以直接由 CQST 或 NEPSI 认证；
(35) 泵橇内温度变送器、压力变送器（如果有）需单独取得船级社认证的B类海上固定设施产品检验证书，第三方标定证书，其中船级社应为DNV或ABS或CCS或BV（其一即可）。产品防爆等级为Exd II BT4，防护等级为IP56或IP66，变送器外壳材质为316SS，产品需要带有316不锈钢铭牌，并且使用316不锈钢的钢丝绳进行固定，铭牌上需明确标出设备型号、防爆等级标识、防爆证书编号、防护等级标识。品牌等同或相当于ROSEMOUNT（美国）或HONEYWELL（美国）或WIKA或E+H；
(36) 泵橇内的温度变送器、压力变送器的电气接口需配有用于船用阻燃铠装电缆电气连接的双密封防爆填料函，填料函材质为不锈钢316，防爆等级为Exd IIB T4，防护等级为IP56或IP66；未连接电缆的电气接口需要使用防爆丝堵进行密封，材质为不锈钢316，防爆等级为Exd IIB T4，防护等级为IP56或IP66；
(37) 所有设备及支架的部件需要进行喷砂处理，油漆需要符合海上用漆要求，进行拉拔试验；
(38) 泵橇内法兰、碳钢管道法兰、阀门应用的螺栓螺母材质为A193 Gr.B7/ A194 Gr 2H，表面需要渗锌处理。316L管道法兰、阀门应用的螺栓螺母材质为A193 Gr.B8M/ A194 Gr 8M，表面带有红色特氟龙涂层。双相钢管道法兰、阀门应用的螺栓螺母材质为A193 Gr.B7/A194 Gr 2H，表面带有蓝色特氟龙涂层；
(39)  泵橇内电仪控制所需电缆及电缆铺设路径所需的马脚和托架（材质316L），托架为梯阶式带盖板，并完成支架、马脚的焊接和托架的安装工作，电缆托架端口要包裹完整。橇内气源主管路（材质为TP316L）和仪表管（英制tubing管，壁厚0.065英寸，材质不锈钢316L）的供货与安装，满足工艺与仪表控制要求；
(40) 电动机防爆型式的选择应满足所处防爆区域的要求，对于用在防爆2区的电机，防爆型式和防护等级见数据表，电机需考虑海上湿热带和盐雾腐蚀环境；
(41) 泵橇内的电气、仪表设备应分开单独接地，所有电气设备接地应汇接于一处，以便与现场接地系统连接，仪表设备同理。橇体应设有防静电接地点，橇块应在橇底座对角位置设置2套接地装置；接地线规格应满足IEC规范要求，且接地线导体截面积不小于6 mm2；
(42) 泵橇内中压电动机品牌等同或相当于ATB或GE或南阳防爆或佳木斯。低压电动机品牌等同或相当于ATB或WEG或南阳防爆或佳木斯；
(43) 单台泵橇尺寸长宽高要求不超过L2000（mm）×W1500（mm）×H2200（mm），单台泵橇重量不超过1吨；
(44) 在合同签订后，项目执行过程中，如对技术要求书中的内容发生变更，必须经过买方审核通过后才可执行，如果变更内容不能成立或不能生效，则仍然应按原技术要求的内容履行；
(45) 所有供应的设备应是新的未被使用的；
(46) ★卖方承诺签订合同后，未经买方同意，不允许分包给其他厂家；
(47) 现场施工过程中卖方应按相关规程操作施工，因违反安全操作规程所产生的安全责任及造成损失由卖方承担，与买方无关。因卖方原因导致超出的工作量，买方不予计量；
(48) 当买方认为某项或某部分工作需要聘请第三方或亲自（重新）进行检查时，卖方应清除所有外物如沙、夹渣、焊瘤、焊条、碎屑等，并安排足够的时间进行检查，如果检查结果不合格，卖方承担该项检查的全部责任，如果检查结果合格，买方承担该项检查的全部责任；
 供货界面
(13) 卖方供货时提供泵橇内所有配套设备、泵进出口配对法兰和变径、材料、管线、橇块底座、备品备件等。
(14) 卖方供货时提供所有必要的启动和调试备件，提供质保期备品备件。
(15) 卖方在签订合同15日内提供泵的数据表、三维图(stp、RVM格式可导入PDMS)、外形安装图（总装图，含重量）、零部件图及清单，电机外形尺寸图，电机、风扇与空间加热器接线端子图等图纸文件。
(16) 卖方在交货时提供泵的合格证、机械密封合格证、联轴器合格证、电机出厂合格证、电机出厂试验报告、各类安装使用说明书等。
(17) 卖方在交货后1个月内提供泵的材质质量检验报告、机械运转试验记录、性能试验报告与曲线图、噪声试验报告、振动试验报告、轴承温度试验报告、水压试验报告、静平衡试验报告、动平衡试验报告、探伤检测报告、船级社海上固定设施产品检验证书等证件报告。
(18) 卖方在交货时提供发货清单明细与品牌清单、调试备品备件清单、质保期备品备件清单等。
(19) 卖方在签订合同15日内提供泵的检验和试验计划（ITP）、出厂验收试验程序（FAT）、操作维修手册与调试大纲。
(20) 卖方在交货前7日内提供吊点/吊耳无损探伤检测报告，交货后30日内提交按买方要求制作的完工文件及各类证书。
(21) 卖方在交货前15日提供泵铭牌图及照片。
(22) 卖方交货时提供所有配套的材料、拆卸与维护工具、调试和生产用的一年备品备件等。
(23) 卖方交货时提供所有必要的吊装设施及对应的吊装方案。
(24) 卖方完成设备的现场安装、调试等相关服务，包括派人员到买方指定的交货地与海上平台完成设备的安装、调试、整改、试生产等工作，由买方按实际工作需求，安排卖方现场工作量，总计现场工作时不低于30人天（含陆地与海上），卖方因提供上述服务，产生的费用，均由卖方承担。因设备故障、整改等卖方原因导致超出的工作量，买方不予计量。
三、执行标准/规范
泵的设计、制造、认证和测试应符合以下规范、标准和法定法规：
API STD 610 《石油、石化和天然气工业用离心泵》
ASME B16.5 《管法兰和法兰管件NPS 1/2至NPS 24公制/英寸标准》
GB/T 29529 《泵的噪声测量与评价方法》
GB/T 29531 《泵的振动测量与评价方法》
GB 18613  《中小型三相异步电动机能效限定值与能效等级》
GB/T 1032   《三相异步电动机试验方法》
GB/T 13007  《离心泵效率》
《海上固定平台安全规则》
QBZH 11111.01-2024《中国境内海上油气田通用技术规格书-组块涂装规格书》
QBZH 11104.01-2021 《中国境内海上油气田通用技术规格书-成橇设备》
QBZH 11104.14-2021 《中国境内海上油气田通用技术规格书-离心泵规格书 》
以上凡没有标注版本日期的引用文件，其最新版本适用于本采购技术要求书。如上述标准与卖方所执行的标准发生矛盾时，应按较高标准执行。当标准、规范和买方要求对同一问题的规定不一致时，按较高要求执行。
说明应用或执行的标准或规范，应为国家标准、行业标准或集团公司标准，如为内控标准，则需提供相应标准文件。
四、设计/使用条件
8. 作业环境、安装位置：户外，海上固定平台。
9. 环境温度：11.5℃～36℃。
10. 相对湿度：45%～100%，高盐雾。
11. 买方提供电源：380V，3ph，3wire，50Hz，neutral insulated；220V，1ph，2wire，50Hz，neutral insulated；10.5kV,3ph，3wire，50Hz，neutral insulated。
12. 买方提供公用压缩空气：压力450-750kPaG，露点-40℃；
海水冷却水（温度20.6~27.9℃）。
13. 油漆防腐要求：卖方需要提供油漆防腐规格书（施工方案），经买方审核通过，方可实施。
14. 资料和图纸要求：
   卖方应按照API610中关于图纸资料交付的相关条款要求，向买方提交下述资料（不限于此）。其中泵组总布置图应列出泵和驱动机的主要性能参数、单机外形尺寸、连接尺寸、维修和拆卸空间所需尺寸、各单机质量、总橇的尺寸和重量等。泵组管道和仪表控制流程图应标出流量、压力、温度正常值、报警值、停机值，管道规格，法兰标准等。
图5.1 图纸资料交付清单
	1列    卖方中标后签订合同前提供的资料
2列    中标之日起2周内提供的资料
3列    设计协调会后2周内提供的资料
4列    交货时装订成册的资料

	序号
	资料名称
	1
	2
	3
	4

	1
	泵组主要设备数据表
	Y
	Y
	Y
	Y

	2
	泵组总布置图
	Y
	Y
	Y
	Y

	3
	泵总装配图、主要部件图及零件清单
	Y
	Y
	Y
	Y

	4
	泵预期性能曲线
	Y
	Y
	Y
	Y

	5
	机械密封外形图
	
	Y
	Y
	Y

	6
	机械密封辅助系统布置图
	
	Y
	Y
	Y

	7
	泵橇管道和仪表控制流程图（包括润滑油、轴系检测、密封冲洗系统等）
	Y
	Y
	Y
	Y

	8
	泵组报警及连锁逻辑框图
	
	Y
	Y
	Y

	9
	泵组接线箱外形图和内部端子及接线图
	
	Y
	Y
	Y

	10
	泵组仪表数据表
	
	Y
	Y
	Y

	11
	电动机、联轴器外形图
	
	Y
	Y
	Y

	12
	电动机工厂试验报告
	
	
	
	

	13
	电动机端子接线图
	
	Y
	Y
	Y

	14
	泵组水、电、气消耗指标汇总表
	Y
	Y
	Y
	Y

	15
	泵组安装使用说明书
	
	
	
	Y

	16
	电机使用说明书
	
	
	
	Y

	17
	工厂试验、检验报告、所有设备合格证书及按照容规规定的压力容器有关取证资料
	
	
	
	Y

	18
	备件及特殊工具清单
	
	
	
	Y

	19
	装箱单及其它
	
	
	
	Y


6、 技术要求
1.橇总体技术要求
57. ★卖方承诺本次采购的低温精馏回流泵包括但不限于泵体、泵盖、叶轮、泵轴、轴承、密封装置、电机轴、联轴器及护罩、底座、进出口配对法兰及变径接头（ASME CL900）、紧固件、电机、接线盒、填料函、铭牌等，满足API610标准离心泵的相关标准及完整功能。
58. ★卖方承诺低温精馏回流泵选用单级悬臂式离心泵（API标准OH2型），泵的具体型式见数据表。泵制造厂应对整个机组包括泵、驱动机、控制及仪表、联轴器、相关的辅助设备和管道系统及其之间的合理匹配等负全部责任，并对整个系统的总成套设计、制造、性能、检验、试验、质量、供货、服务等责任。
59. 卖方提供的泵橇内电气、仪表设备防爆等级应不低于Exd IIB T4，防护等级为IP56或IP66，卖方提供橇内设备、管线、阀门等关键性组件的材质证书；
60. ★卖方承诺整套泵组海上平台露天安装，泵、驱动机及辅助设备应在规定的环境条件下（高湿度的含盐环境）适用于启动和连续操作，应采取相应的安全和防护措施。输送介质为低温液态CO2，卖方应高度重视泵材料的选择，泵材料应执行API610附录G及附录H的规定（详见附件引用标准），也可以提供同等或更优质的材料，并经买方确认，确保所提供的材料适用于操作和外部环境。
61. ★卖方承诺泵橇内的设备、阀门、仪表、管道、钢结构的防腐等级须达到C5M，卖方对泵橇内的防腐部分需满足【《中国境内海上油气田通用技术规格书-组块涂装规格书》QBZH 11111.01-2024中第4.2.2部分。】
        以下为引用标准中所列重要参数，纳入评议范围：

[image: AE741A7D-25F9-42f2-8053-B949D5037A44]
62. ★卖方承诺在要求的介质、温度等工作条件下，所有泵体、叶轮、冲洗冷却部件等泵结构接液的材质应耐腐蚀，保证使用不出现腐蚀情况。
63. ★卖方承诺每台泵应能安全、平稳运行，振动、噪声、轴承温度应满足GB/T 29529 《泵的噪声测量与评价方法》中第5部分和GB/T 29531《泵的振动测量与评价方法》中第6部分相关标准要求，满足QBZH 11104.14-2021《中国境内海上油气田通用技术规格书-离心泵规格书 》中第4部分要求，其中振动级别不得低于B。
           泵的噪声测量方法需满足标准【《泵的噪声测量与评价方法》GB/T 29529中第5.2条。】
以下为引用标准中所列重要参数，纳入评议范围：
           5.2 每次测量前后，应当用准确度校准±0.3dB声校准器在测试的频率范围内的一个或多个频率上对整个测量系统进行校准。声校准器和测量系统应当经过计量检定合格且在检定有效期内。
           泵的振动测量方法需满足标准【《泵的振动测量与评价方法》GB/T 29531中第6.3条。】
以下为引用标准中所列重要参数，纳入评议范围：
[image: 4DE91055-DF27-4157-955B-4E2132FEAB60]
泵的振动要求需满足标准【《中国境内海上油气田通用技术规格书-离心泵规格书 》QBZH 11104.14-2021中第4.2.5条。】
以下为引用标准中所列重要参数，纳入评议范围：
[image: 30F3944C08584e3eB21795096ECA8D8C]
64. 泵的流量、扬程、材质应满足数据表中对应的要求，卖方应在投标文件中补充完整买方提供的数据表。
65. ★卖方承诺应根据规定的材料等级、规定的操作条件负责最终的材料选择，并在数据表上标明主要零部件（例如：筒体/端盖/壳体、叶轮、轴、口环、平衡鼓等）的具体牌号。
66. ★卖方承诺铸件要求及其质量控制应按照API610规定，若铸件质量存在问题需要修复，铸件的修复方法应提交买方批准。
67. ★卖方承诺泵的效率应满足标准【《离心泵效率》GB/T13007中第5部分的要求。】
以下为引用标中所列重要参数，纳入评议范围：
[image: 4CDC6806-B7D8-46c0-8FA5-921D0538E8DC]
68. 从泵的最小连续稳定流量至额定点流量范围内，NPSHa都应大于NPSHr至少10%以上，且不得小于1m；当泵的吸入口压力为负压时，NPSHa应大于NPSHr至少2m。
69. 所选泵的最佳效率点流量宜在正常流量和额定流量之间，正常流量应在最佳效率点流量的70%~100%范围之间。
70. 泵的选型应具备，在更大直径叶轮或不同的水力设计的叶轮之后，在额定工况下泵的扬程至少升高5%。
71. 泵的结构设计应满足在不拆除泵进、出口管线的情况下，方便抽出转子或内壳体。
72. 泵叶轮在轴上采用每个叶轮单独固定，以防止叶轮轴向移动。
73. 转子的每一个主要转动部件或整个转子做动、静平衡试验，静平衡精度等级为G6.3，动平衡精度等级为G2.5。
74. ★卖方承诺泵的压力泵壳，包括吸入室，应按低温精馏塔设计压力8.235MPaG设计和进行压力试验，水压试验压力为设计压力的1.25倍。
75. ★卖方承诺泵的轴承和轴承箱应符合API610第6.10条规定，轴承型式应按照API610表10确定。当泵组采用自润滑时，泵轴承箱体应安装油位的油窗和自动补油油杯。泵轴承箱上应按API610标准要求，预留用于油雾润滑的油雾接口、配套堵头。
76. ★卖方承诺泵组采用整体联合底座，联合底座应为具有足够的结构刚性的重型底座，设有排液面板、集液槽、吊耳等。底座范围内的所有设备及附属管线（包括冷却水系统、密封系统、各支管、电气仪表接线及接线盒）都应完全预制安装完毕，所有与用户接口均匀法兰形式接至底座边缘。底座带有G1〞的接口供集中排凝；【泵组成橇需满足标准《中国境内海上油气田通用技术规格书-成橇设备》QBZH 11104.01-2021 中第4.3、4.5部分要求。】
        以下为引用标准中所列重要参数，纳入评议范围：
[image: 1AAB2C4F-E2DA-495b-A39B-B160142F65F2]
[image: 80CA51FB-FFCC-461b-8814-928C037A39BB]
[image: 8B46D398-B68F-4a4e-A7D4-6C095750EC46]
[image: 58620911-0C63-4043-AA91-873309C516B0]
77. 卖方泵组辅助管道应符合API610相关条款的规定，在制造厂供货范围内如含压力管道，制造厂必须按照压力管道的相关国家标准进行设计、制造、安装和检验。泵组内所有供货范围内的冷却水、密封冲洗、放空、排凝和其他辅助管线，包括所有安装附件如仪表、阀门等，应完全配好，并彻底清洗和经压力试验后，整齐的安装在泵上或在泵的底座范围内。
78. 泵橇内的管道和设备应设计和布置，要易于检修和拆卸，阀门操作位置、仪表监测位置、设备检修位置、法兰连接位置等布置应易于接近。所有与用户接口均应为法兰连接，且提供配对法兰、垫片和螺栓。
79. 泵橇内现场安装的所有就地仪表、一次检测元件、一次发讯元件、就地盘及盘上安装仪表及其全部安装材料应卖方成套供货。现场安装的所有就地仪表和接线箱应满足泵组所在防爆区域的要求，现场仪表的防爆等级不低于Exd IIBT4，防护等级为IP56或IP66，变送器（压力、流量、液位等）为智能型，带HART协议和液晶显示，变送器外壳为316SS，带不锈钢铭牌。
80. 泵组内现场仪表如需远传信号至LCP或控制室，应设置现场接线箱、仪表信号首先接入现场接线箱，从现场仪表至接线箱的电缆、电缆保护管由卖方供货。接线箱及接线箱进出线防爆格兰由卖方供货，从泵组接线箱到LCP或控制室的仪表电缆由买方负责。
81. ★卖方承诺泵的进出口需按照买方要求，配备变径接头、配对法兰、垫片及螺栓紧固件，本设备进出口配对法兰及变径需满足标准【《管法兰和法兰管件》ASME B16.5中第5、6中材料和尺寸的要求。】
     以下为引用标准中所列重要参数，纳入评议范围：

[image: 6CCC775F-A7CC-4be3-BF91-C9535EED95AE]
[image: 52653C6D-8759-4880-B38B-C2221483C969]
[image: 0E070F04-4A67-401f-A862-D3175C6EF976]
82. 泵组应具有足够的刚性，泵进、出口至少在API610标准规定值的3倍管口允许的力和力矩条件下，安全可靠的操作。
83. 泵要求带底座（材质为Q235B），配置2套接地端子（材质为316SS），底座上按买方要求设置排液口，底座要求配置满足吊装要求的吊耳。
84. 泵组内各部件，例如：泵、电机之间的联结采用带中间加长段的弹性膜片式联轴器，以满足不拆卸主电机和泵进出口管路的情况下，对泵轴承或机封进行拆装维护、检修或更换。联轴器的设计、制造和安装应参照API的要求，联轴器应配置开启式无火花型防护罩，该护罩应有足够刚度，以保证不会因正常体重90kg施加于其上而发生挠性变形。
85. ★卖方承诺轴封选用双端面机械密封，机封需按耐介质腐蚀要求选用双相钢或316L不锈钢等材质，动环静环选用碳化硅，辅助密封件选用氟橡胶；同一批泵的机封需选择等同或相当于以下品牌中的一种且只能同一种品牌供货：约翰克兰（John Crane），博格曼（Burgmann）、克隆（colossus）。
86. ★卖方承诺应根据泵输送介质的特性选择适宜的密封及系统，保证密封的使用寿命和有效控制密封泄漏量。所有机封应为集装式，泵的设计应能保证拆装密封时不用移动驱动装置及管线，机械密封的密封腔、端盖及泵轴全跳动量不大于0.125mm，密封端面跳动量不大于0.5μm。在固定的操作条件下，密封及系统预期连续运转周期不小于25000h。
87. 优先采用认证试验过的密封。密封系统及支撑应由密封制造厂提供，由泵厂负责安装在泵的底座上，并以法兰型式和用户管道连接。
88. 密封制造厂应对密封承压件进行液压试验，试验压力不小于密封腔最高允许工作压力1.5倍，至少维持30min，切勿泄露，并提供相关报告。
89. ★卖方承诺同一批泵的轴承需选择等同或相当于以下品牌中的一种且只能同一种品牌供货：SKF、NSK、FAG。
90. 泵体与电机需配带符合要求的吊环。
91. ★卖方承诺提供的防爆电机应适用于海洋环境，并由授权认证机构之一（ABS、DNV、BV或CCS，其一即可）颁发的B类证书，并于交货后30日内提供。
92. 电动机应符合低压鼠笼式电动机技术标准的要求。主驱动电机功率选择，应考虑各种传动损失以及泵效率的合理偏差范围，至少为泵额定工况下轴功率的1.1倍。
93. 卖方应按买方要求设计电机接线口的尺寸与朝向。
94. ★卖方承诺除非另有规定，泵组供货范围内使用的电动机能效应不低于GB18613标准最新版中第4部分1级能效要求的限定值，并提供相应能效标识。本泵组中电机能效等级需满足标准【《电动机能效限定值及能效等级》GB18613中第4部分。】
以下为引用标准中所列重要参数，纳入评议范围：
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95. ★卖方承诺除非另有规定，电机功率≥220kW时，采用高压电机（电压等级为10kV）。电机功率≥5kW需配备防潮空间加热器，加热时，其表面温度不超过200℃。
96. 主电机电源、加热器电源、定子测温需配单独接线盒。
97. ★卖方承诺电机至少为F级绝缘，温升为B级，主体防护等级为IP56或IP66，接线盒防护等级为IP56或IP66。
98. 泵橇内使用的电缆要求为船用铠装（阻燃）电缆，适用于海洋石油平台特殊环境条件，阻燃等级达到IEC60332-3规定的成束燃烧A类水平，具备低烟无卤、低毒、耐油、抗电磁干扰等特殊性能，能承受一定的机械外力的作用。
99. 泵组配带所需的双密封型铠装电缆接线防爆填料函和堵头，防爆等级Exd IIB T4，防护等级IP56，材质为不锈钢316。
100. 泵与电机配带铭牌、位号牌、转动标识，材质均为不锈钢316L，信息按买方要求制作。
101. 泵出厂前或到货后应充满泵润滑油和电机润滑脂，保证泵长周期稳定运行。
102. ★卖方承诺提供每台泵橇的船级社海上固定设施产品检验B类证书，船级社检验机构ABS、DNV、BV或CCS，其一即可，并于泵橇交货后30日内提供。
103. 卖方提供泵材质质量检验证明。
104. 本文件中未约束的其他要求详见泵和电机的规格书。
105. 泵底座为型钢焊接，底座按卖方要求设置挡水板（围堰）和地漏，带法兰式排污口和吊耳；所有钢材必须具有生产厂出具的质量检验证明书，钢材表面不允许存在裂纹、接吧、折叠、气泡和夹杂；构件在组装时必须清除被焊部位30～50mm范围内的黄锈、熔渣、污垢和水分等，重要构件的焊缝部位的清理应使用砂轮打磨直至呈现出金属光泽。
106. 泵、电机与底座的油漆防腐涂装设计与施工应遵循附件规格书涂装要求；涂装前，应对外表面清洁，去除油脂，经过喷砂处理，达到Sa2.5级，喷砂后4小时内涂底漆，否则涂车间底漆；涂装前，应对表面结构缺陷进行检查，磨圆和平整锐边、角落、点焊缝等，打磨电焊飞溅、火焰气割自由边等；油漆均需采用海洋漆，不允许两种及以上品牌混用。
107. 填料函规格由买方按照电缆参数信息选型，并按有20％余量提供备用件，不少于1套，备用开孔带不锈钢316防爆堵头。
108. 卖方需完成泵进出口配对法兰的跨接及防静电接地设计和现场安装工作，跨接材料采用BVR-16多股铜芯软导线；完成电机的良好接地工作。
109. 防爆电机的铭牌上必须有防爆标志信息，信息（包含证号、取证日期等）必须跟证书保持一致。
110. 卖方完成泵的现场安装、调试、培训等相关服务，现场服务地点（包括海上平台）由买方指定。
111. ★卖方承诺供货周期：双方签订合同后，卖方须在120天内完成买方签署合格的产品出厂验收试验程序（FAT）并将订单上所有产品运至买方要求交货点。
112. 卖方遵守招标文件和所有随附文件的规定并不能免除卖方对设备和材料的责任，卖方提供的设备和材料应符合规定的使用条件以及原产地有效的任何未列出的健康和安全规范。
2. 供货范围
2.1  低温精馏回流泵橇需求表
	序号
	物资名称
	规格参数
	数量
	单位
	备注

	1
	低温精馏回流泵
	介质：液体CO2/甲烷；泵设计压力：8.235MPaG；设计温度：-55℃；操作温度：-42℃；额定流量：20 m³/h ；泵入口压力：3.5MPaG；泵扬程：30m；材质：A-7（API610）
	2
	台
	泵型式为OH2

	2
	主电机
	船用隔爆型，防护等级：IP56，一级能效
	2
	台
	配套回流泵

	3
	集装式机械密封及密封冲洗系统
	回流泵使用的配件
	2
	套
	

	4
	带无火花护罩的膜片联轴器
	回流泵使用的配件
	2
	件
	

	5
	重载型钢焊接泵橇底座
	材质：Q235B
	2
	套
	

	6
	泵橇就地仪表、仪表架、接线盒
	泵橇范围内，带电缆引入格兰、压盖，以接线盒出现端子为界。
	2
	套
	

	7
	所有与用户连接的法兰及配对法兰、螺栓螺母、垫片等
	回流泵使用的配件
	2
	套
	

	8
	底座范围内的所有冷却水、润滑由、密封冲洗及泵排液管线
	回流泵使用的配件
	2
	套
	

	9
	专用拆装工具
	
	2
	套
	

	10
	开工备件
	泵用的所有垫片和O型圈、机封、轴承等。
	2
	套
	



2.2  低温精馏回流泵橇备品备件清单（含在总价内）
	序号
	名称
	数量
	备注

	1
	集装式机械密封
	2台套
	2台泵各一台套

	2
	机封压盖垫片、轴套垫或O型圈
	2台套
	2台泵各一台套

	3
	泵用O型圈垫片、泵盖垫
	2台套
	2台泵各一台套


六、检测和试验
泵的生产建造和出厂检验需采用公认的或已颁布的标准检验方法，泵厂家需要向卖方提供生产建造、试验检验和出厂检验等相关资料文件。
14. 卖方应对泵的主要零件如：外筒体（壳体）、端盖、叶轮、轴、平衡鼓盘、端盖螺栓和螺母等，进行材料的机械性能或化学成分分析，并出具报告。
15. 泵承压部件应做静压试验，结果应符合相关标准要求。
16. 推荐的泵的无损探伤项目：
表6.1 无损探伤项目
	项目
	磁粉MT
	着色PT
	超声波UT
	射线RT

	外筒体（壳体）/端盖
	
	Y
	Y
	

	外筒体管口焊缝（如需要）
	
	Y
	
	Y

	叶轮
	Y
	Y
	
	

	轴
	
	Y
	Y
	

	端盖螺栓
	
	
	Y
	

	端盖螺母
	
	
	Y
	

	平衡盘、平衡板（如需要）
	Y 
	
	Y
	

	滑动轴承
	
	Y
	Y
	



17. 主要的工厂试验内容如下：
表6.2 工厂试验项目
	试验项目
	见证试验
	非见证试验
	备注

	水压试验
	
	Y
	

	性能试验
	Y
	
	

	NPSH试验
	Y
	
	可选

	机械运转试验
	Y
	
	

	试验后的拆装检查
	Y
	
	



18. 泵应在工厂做原速（操作转速）性能试验，电机可采用工厂试验电机。若采用降速试验方案，需要得到卖方的认可。
19. 性能试验包括连续一小时运行的机械检测，机械检测应在轴承温度基本稳定后再进行。
20. 当NPSHa和NPSHr的差值小于1.0m或买方有需求时，应进行NPSHr试验。
21. 泵在性能试验合格后，出厂前应使用合同电机、合同轴承、合同密封、合同联轴器等进行不少于四小时的整套机组的机械运转试验。
22. 买方在进行泵组试验之前，应提交详细的试验方案供卖方审核同意。
23. ★卖方承诺电机在出厂前应在电机制造厂进行运转试验和型式试验，对本设备电动机运转试验方法需满足标准【《三相异步电动机试验方法》GB/T1032中第9部分。】
以下为引用标准中所列重要参数，纳入评议范围：
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24. 性能试验时达到如下要求：
表6.3 性能试验控制指标
	项目
	单位
	备注

	径向轴承温度
	℃
	≯70

	推力轴承温度
	℃
	≯80

	泵噪声
	dB(A)
	≯85

	泵振动
	mm/s
	≯3

	轴位移
	mm
	≯±0.5



25. 泵建造过程中厂家向卖方提前提供检验和试验计划（ITP）和出厂验收试验程序（FAT）；
26. 泵出厂前，卖方需要根据生产、试验条件与货期情况申请买方到现场对泵进行生产过程检验与出厂检验，经买方检验合格后，方可出厂发货。
七、标识、包装和运输
1、包装
（7） 泵组的装运工作应在检查和试验验收合格后，经买方同意，方可进行。
（8） 卖方应按设备及其辅机将在现场没有任何保护的情况下储存至少6个月考虑，泵组内表面涂一层与润滑油相容的溶性油防锈剂。暴露的轴和联轴器应用防水的塑料涂蜡织物或气相腐蚀抑制剂纸包裹，接缝处应用防油胶带密封住，对所有零部件进行清洁、防锈和妥善的保护处理。所有的开口法兰开口陪着一个至少2~3mm厚度的金属板，并带有橡胶垫和至少2个配该法兰螺栓孔直径的螺栓，所有螺纹孔用堵头堵上，所有设备和材料都应妥善包装，可靠固定，产生费用由卖方承担。
（9） 除合同另有规定外，卖方提供的设备应按标准保护措施进行包装，这类包装应适应于远距离运输、防潮、防震、防锈和防野蛮装卸，以确保货物安全无损运抵指定现场。
（10） 每个包装箱内应附两份详细的装箱单，一份在箱子外，一份在箱子内，外面的需要有防湿措施。
（11） 所附专用工具和备品、备件如数量不多时，允许与设备放在同一包装箱内，但必须加以特别保护，防止损伤和锈蚀，并在包装外标明。
（12） 不用包装箱包装的货物，也应作必要的包装保护，防止运输过程中的碰撞损坏。
2、运输要求
（5） 卖方负责设备从卖方工厂到买方指定地点现场的运输工作。
（6） 在预制/制造大尺寸货物时，卖方应从有关管理机关取得铁路和公路运输的尺寸限制，货物尺寸应符合相关规定，以保证货物顺利抵达目的地。
（7） 每个货物集装箱、板条箱、包装箱都必须在上面或侧面用油漆或其它方式刷上清晰可读的运输防护标志，如防水、防晒、不准倒置等标志。需标识吊装重心，并在装卸时严格遵守相关要求。
（8） 设备运输到现场应完好，满足立刻安装条件。
9、 技术文件
卖方在交货后30日内需向买方单独交付产品完工资料（不随设备发）的纸质版原件与电子扫描件，卖方应提供完整的完工文件至少为纸质版5套（1正本、4副本）、电子版5套，完工资料满足EDIS要求。
除上述要求外，签订合同后，卖方需按买方要求的时间节点提供包括但不限于以下文件：
7. 卖方按照买方提供的泵数据表，补充完整数据表中的厂家资料等其他要求； 
8. 签订合同后，卖方需提供生产计划安排与执行进度表，工作周报；
9. 泵橇需要由买方指定的船级社进行第三方检验（ABS、DNV、BV或CCS，其一即可），并提供船级社检验认证证书；
10. 泵发货前，卖方需要向买方单独递交出厂验收资料（不随泵发）的纸质版原件与电子扫描件，包括出厂合格证书（产品质量合格证书）、材质证明（材质化验报告）、泵安装与操作使用说明书（含用润滑油型号）、船级社检验认证证书、防爆证书、防护证书、发货清单等；
11. 所有递交文件应满足“二、需求一览表”中“2.2供货界面”的要求；
12. 在买方对泵出厂检验和对卖方应递交的文件检验均合格后，卖方经买方确认方可发货，提供发货信息和包装、装车照片。
九、技术服务与售后服务
1、技术服务
（7） 卖方应提供现场调试安装需要的特殊工具和消耗品，对提供的所有设备（包括分包商提供的配套件）的安装、调试和开车提供免费技术指导。
（8） 当买方通知卖方要投产运行时，卖方应派有经验的工程师进行现场服务，提供必要的技术支持，并监督试运和运行工作。并向买方提供预定工程师的简历以征得卖方认可，买方有权否决卖方所派人员，指定替换人员。
（9） 卖方有责任赔偿由于服务人员履行职责期间疏忽大意而造成人员及设备的损失费用。
（10） 卖方服务人员在现场有以下责任和义务（但不限于如下）：①设备到达现场后的开箱检查及验收工作；②指导装配安装工作；③指导检查安装找正工作；④指导泵组仪表的调试工作；⑤指导、判断泵组是否具备开车条件；⑥指导泵组的调试及试车工作。
（11） 泵组在现场安装、调试、试车过程中，卖方服务人员应在现场提供技术支持，在买方没有最终书面签字确认服务结束之前，卖方服务人员不得擅自离开。
（12） 调试过程中技术服务的费用由卖方承担。
2、售后服务
（10） 卖方在货物清关和商检过程中，依据国家的有关规定和买方的要求，提供货物单据、证明材料等文件，配合买方办理通关商检。
（11） 卖方在中华人民共和国境内常设服务机构，应昼夜24小时提供足够的备品、备件和技术服务。
（12） 当设备出现故障或不能满足买方要求时，卖方应按买方要求排除故障，直到买方满意为止。
（13） 在保修期内，当设备需要维修或更换部件时，在买方的要求下，卖方应派有经验的工程师到现场进行技术支持。
（14） 当买方需要供货商提供服务时，卖方在获得信息后应在12小时内作出答复，(如必要)在24小时内派服务工程师到现场。确需国外派员时不超过5天。
（15） 在质保期内，卖方负责对买方提出的质量异疑做出书面明确答复。确属质量问题时，卖方应及时采取保护措施且负责免费更换。并相应延长其保质期。
（16） 在合同规定的质保期内，因卖方原因导致的产品损坏，卖方负全责。
（17） 产品寿命期内，卖方应确保所有零备件的供应。
（18） 卖方对零备件的供应，国内调配时间不超过48小时，国外调配时间不超过20天。
十、质量保证
（8） 卖方应保证所供设备设计满足业主所提供的工艺参数的要求，并对所提供的设备负全面技术责任。
（9） 卖方为买方提供所选用的设计方案，并回答买方提出的有关问题，提供有关技术资料。
（10） 卖方负责指导设备的安装、投产、现场性能测试、现场服务。泵组保证质量，泵体设计寿命20年以上，泵组在正常维护前提下连续运转不低于25000小时，机械密封的保证使用寿命为25000小时，轴承的保证使用寿命为25000小时，卖方承诺泵到现场免于解体。按双方确定的验收标准，达到要求后，移交业主管理。
（11） 卖方应保证：在现场验收后12个月质保期和保修期内，设备的设计制造不存在任何缺陷，如在保证期内发现设备有任何不良性能或出现缺陷，卖方应保证给予必要的变更、维修和更换，上述一切费用连同现场劳务费用均应由卖方承担。
（12） 保证期应持续至设备正式投产之日算起12个月。
（13） 在质保期内，如因产品有问题造成停机或无法投用，质保期期限将相应延长，延长计算方法为：由于卖方原因引起的停机或无法投用，每次凡是超过一天的，质保期便按照停机或无法投用的时间作相应的延长；
（14） 卖方对本技术规格书的确认，卖方应对本招标文件的技术条款逐条作出响应和说明，并填写技术条款偏差表，对每一项，卖方必须在适当的框内画上记号，没有说明或不回答的条款将被视为确认。


附件三：健康安全环保要求
[bookmark: _Toc298193051][bookmark: _Hlt127853529][bookmark: _Hlt127689087][bookmark: _Hlt127689088]第一章 总则
第一条  根据国家法律法规、总公司和海油发展的承包商相关要求，为了在工程和作业服务合同中，明确提出中海油天津化工研究设计院有限公司（以下简称：公司）对乙方的基本健康安全环保（以下简称为：HSE）要求，促使公司与乙方在履行合同过程中共同做好HSE管理工作。
第二条  本要求旨在指导公司所属分公司在与乙方签订合同时，乙方需要遵守的公司基本HSE要求。HSE协议的期限应与项目承包合同的期限一致。如果变更承包合同的期限，也应同步变更HSE协议的期限。
第三条  本要求是乙方安全作业的HSE总体目标。
第四条  如果本要求任一条款与国家的有关法律、法规和规定有冲突，则该条款以国家的相关要求为准，其它条款仍然使用。
第五条  本要求第二章及其以后的HSE内容，是本要求提议的乙方应遵守的具体内容，不代表公司对乙方的基本HSE要求的全部内容。各分公司应根据本要求的要求，结合合同形式、服务内容、安全生产以及乙方类型，确定合同中的HSE协议的具体条款、内容和形式。
[bookmark: _Toc298193052]第二章公司的HSE方针
第一条  双方应贯彻“安全第一、预防为主、综合治理”的方针，查找事故隐患并采取治理措施，避免事故的发生。
第二条  员工是企业的财富；安全是生存的条件；环保是社会的责任；以诚信树立形象，以改进提升能力；重视人的价值，创造和谐、安全的工作环境，实现社会责任的全面进步。
[bookmark: _Toc298193053]第三章乙方的HSE责任和义务
第一条  乙方应遵守有关的法律、法规和规定，有关的HSE标准；理解和接受公司HSE理念、政策；遵守公司HSE管理体系中的有关规定。
第二条  乙方应确保其所有员工熟悉并执行公司的各项HSE要求和规定，熟练掌握基本的HSE知识和技能，建立良好的HSE管理理念。在预防事故、控制损失和保护环境方面，采取积极的态度与公司合作。
第三条  当公司认为乙方的工作程序或工作环境对人身、财产或环境构成了潜在的危害，违反了有关的法律、法规和规定，违反了公司的HSE政策、程序或者任何有关的HSE标准，公司有权随时停止乙方的工作，要求其整改或在工作场所撤换其有关员工。乙方或者乙方员工违反公司HSE要求的任何行为均视为对乙方合同的违约行为，严重违反的行为自然构成提前终止合同的理由和依据。
第四条  对于乙方设备、技术、员工等完成工作任务的乙方，应在协议中明确乙方不仅对完成的工作成果负责，而且要独立承担工作中遭受的意外安全风险。
第五条  乙方应有责任和义务免除、保护、防护、补偿公司，避免公司由于乙方或乙方员工直接或间接未能贯彻、执行、遵循和遵守有关法律法规和规定、违反公司对乙方的基本HSE要求的原因受到任何损失、伤害、索赔或债务。在任何时候，乙方的这种责任都不应被认为可以改变、修正、减少或者重新界定乙方按合同应尽的其它应补偿、免除、保险或担保等义务。
第六条  乙方应依据有关的法律、法规和规定，确保所有人员均已经通过必要的职业培训和安全环保培训，有资格并且可证实能从事合同规定的相应工作。乙方负责人员资质的及时维护。所有人员必须能出示有关的培训、资格证书。在开始工作之前，确保所有员工都已熟悉和理解公司对本HSE基本要求范本的要求。
第七条  乙方应确保员工身心健康参加工作。乙方负责员工进行定期体检，涉及职业危害作业员工进行职业健康体检，并负责按照法规要求进行员工职业健康档案管理。员工出现下列情形之一者，不能被认为是身心健康的、称职的人员：严重睡眠不足疲乏无力的，患传染病的、严重心脏病的，依赖药物的、酗酒的、赌博和吸毒的人员。
第八条  乙方应为员工提供合适的和性能完好的工具、装备。
第九条  乙方在所有的作业过程中应首先制定好HSE计划和措施并到公司备案。乙方应在公司现场负责人监督下协调所有乙方活动。教育员工将任何不安全隐患向其直接主管或者公司现场负责人报告。
第十条  乙方应确保所有按合同和附件提供的设施、设备、机器、机械、工具和装备等符合有关的HSE标准，同时保持工作场所清洁、有序。
[bookmark: _Toc298193054]第四章乙方劳动防护用品管理要求
第一条  乙方提供从事作业的人员所需的全部合格的劳动防护用品，明确提供必要的劳动防护用品的责任人，对于作业人员劳动防护用品不能起到防护作用时应及时更换。特殊或专用防护用品必须采购具备具有生产许可证、生产合格证、安全鉴定证和LA标识的用品。
第二条  根据有关的法律、法规和规定、有关的HSE标准，乙方应确保其员工严格遵守劳动防护用品制度，在公司和乙方的作业现场都应穿戴好与工作场所环境相适应的劳动防护用品。
第三条  员工在进入有可能发生高空坠落物打击危险和可能发生碰撞伤害或其他需要配戴安全帽以防治伤害的场所，必须配戴好符合公司HSE标准的安全帽。
第四条  进入所有指定的工作场所，必须配戴好符合相应HSE标准的三防安全鞋或者安全靴。
第五条  在从事有可能会发生眼睛和面部伤害危险的作业（包括但不限于磨床、铣床、锻工、焊接、抛光、破碎、喷砂机喷涂作业、化学处理作业）时，必须配戴好符合相应HSE标准的指定的护目镜或全面罩。通常情况下，不允许配戴隐形眼镜。
第六条  在进入高噪声区（噪声级别超过85db（A）的区域一般被认定为高噪声区）之前，必须配戴好符合规则要求和工业标准的听力保护装置。。
第七条  在工作时，每个人都应将工作服穿戴整齐。工作服应当符合工作条件和气候，具备防静电性能。
第八条  在高温区域、有锋利边角、有化学品、或者有其他可能对手部产生伤害的材料的地方，应穿戴符合相应HSE标准的防护手套。在有缠绕危险的机械或设备上工作，则不应穿带手套。
第九条  凡在海边、码头、（驳船）甲板、船舷边等存在落水风险地方工作或从事其他有潜在落水危险的工作之前，必须穿戴好救生衣。救生衣的数量和型号应符合国家主管部门、机构的规定。
第十条  员工在标准栏杆不能起到有效保护并存在坠落危险的地方，或其他有可能从2米或2米以上高处摔下的地方作业时，必须穿戴好满足有关安全标准的安全带。安全带应系在固定的、非活动的构件上，并确认已起到安全保护作用。
第十一条  在进入公认的或怀疑含有危害健康的气体、蒸汽、粉尘、灰尘、薄雾或其他物质的空间，空气中氧气浓度过低或过高（氧气浓度低于18%，高于23%），以及有关法律、法规和规定，有关的HSE标准规定的应佩戴空气呼吸器的场所之前，必须戴好空气呼吸器。在某些必要的工作场所，乙方应根据有关法律、法规和规定、有关的HSE标准制定并采取相应的有害气体、氧气浓度监测、控制和防护措施。乙方应培训员工熟练掌握呼吸保护装置的使用和维护。
[bookmark: _Toc298193055]第五章安全工作基本要求
第一条  公司各级安全监督有权对乙方的HSE工作计划、设施和设备状况、作业情况进行安全环保方面的监督检查。乙方有责任向公司指派的现场监督报告作业和活动情况、设施和设备安全环保检查情况、事故隐患及采取的相应措施情况，现场安全监督有权进行核实。乙方或乙方员工的作业程序、方法、步骤、作业环境违反有关法律、法规和规定或公司最低安全环保要求，对人身、财产和环境构成威胁，现场安全监督有权要求乙方立即终止作业，进行整改。
第二条  乙方应定期召开所有员工参加的现场安全会议，每次会议都应该进行会议记录并可追溯。公司安全监督有权参加每次的安全会议。
第三条  在公司所辖现场，除指定的“吸烟区”可以吸烟外，其他场所严禁吸烟。
第四条  乙方要使所有的员工熟悉和理解公司各种安全标志的内容与含义，遵守各种标志的要求。
[bookmark: _Toc298193056]第六章乙方出入管理
第一条  乙方应事先将要进入公司所辖现场的人员和设备基本情况书面通知公司安全监督，包括临时和长期作业人员。
第二条  禁止携带含酒精饮料、易燃易爆有毒有害物品（生产需要并经批准的除外）进入所辖现场。
第三条  公司所辖现场对于人员进出的管理实行T卡、胸卡等管理制度，要求乙方严格执行。
[bookmark: _Toc298193057]第七章交通安全管理
第一条  所有行驶在公司所辖现场的机动车应遵守安全标志和限速行驶的规定。如果没有限速规定，应根据道路实际情况，在保证安全的前提下行驶。
[bookmark: _Toc298193058]第八章工作许可证制度
第一条  明确现场的作业许可证制度。如果某项作业是在有可能导致对人员安全或者健康、设施和设备产生危害的地方或周围进行时，应对此项作业或活动实行工作许可证制度。凡是属于工作许可证制度管理的各项作业和活动，在未取得有效许可证之前，任何人都不能开始这项作业或活动。
第二条  在从事属于工作许可证制度管理的各项作业和活动之前，乙方影响公司提交书面的作业许可，说明作业的时间、地点、作业内容、作业工具、作业人数、人员姓名、作业程序、工作要领和安全措施。工作许可证只能由经批准或者授权的安全监督签发。许可证签发人在签发许可证之前必须到现场查看，进行必要的检查，确认以消除安全隐患后才能签发工作许可。
第三条  工作地点范围和工作时间要求。如原领取工作许可证的人员、作业条件、环境已经发生改变，则最初的工作许可证自动失效，应根据变化重新签发新的工作许可证。
第四条  所有作业人员必须按照工作许可证的作业程序和要求进行作业，不允许违犯。
第五条  许可证签发人可以在事先不通知的情况下，在任何时候取消已经签发的工作许可证。工作许可证取消后，执行该许可证的所有人员应立即停止有关作业，除非该停止作业会增加新的危险。这种情况下，乙方再继续有关作业时，应重新办理作业许可。
第六条  需进行危险许可作业活动包括（但不限于）：高处作业(包括高空作业)；脚手架搭设和分解作业；试压作业及高压冲洗作业；潜水作业；涂敷作业；涉及危险化学品作业；涉及易燃易爆场所作业；涉及工业一、二级动火作业；涉及放射性及有毒有害作业；带电作业；限制空间作业；起重吊装作业；交叉作业等双方应严格执行技术交底、指挥组织和工作许可等规定。
第七条  乙方在海上平台、船舶和陆地终端等危险作业场所作业时，增加以下内容工作许可：热工作业许可证和冷工作业许可证。
热工作业许可证在进行使用热或产生热的工作(如焊接、气割、打磨)以及可能产生火花的工作或其它有点火源的工作时，应申请热工作业许可证。冷工作业许可证（但不限于）：高处(包括悬空高处)作业、舷外作业；脚手架搭设和分解作业；试压作业；高压冲洗作业；潜水作业；涉及放射性及有毒有害作业；化学清洗作业；带压封闭管线或罐的开启或拆解；油漆作业；喷砂、涂敷作业；临时用电作业；电气作业（包括带电作业）；起重吊装作业；管线容器吹扫作业。
乙方应对劳务服务人员开展安全培训教育。
[bookmark: _Toc298193059]第九章环境保护要求
第一条  明确乙方应根据有关法律、法规和规定，有关健康安全环保标准和国际石油行业惯例最大程度的减少对环境的污染。乙方应尽全部合理的努力消除一切可能发生的污染并最大限度的减少污染带来的破坏。
第二条  乙方应确保每一名员工都知道：自己有义务按照公司的要求防止污染。
第三条  乙方应告知在海上作业的员工：公司不接受任何未经许可将海上设施的废弃物私自处置的行为。
[bookmark: _Toc298193060]第十章应急管理
第一条  承包商应辨识作业过程中可能出现的紧急情况，制定应急计划。应急计划中，应明确双方的职责划分、协作配合机制、各自的决策权限和应急演习等内容。承包商制定的应急计划应经过发包方审查和批准。
第二条  在项目开工前以及随后的作业过程中定期组织或者参加应急演习，验证应急计划和程序的可行性，锻炼乙方人员的应急能力。乙方应定期检查应急设备，始终保持完好状态。
第三条  工作场所内外的应急通道要在任何时间保持通畅。
[bookmark: _Toc298193061]第十一章事故报告和管理
第一条  乙方应向员工明确事故的上报程序和要求。乙方自身应建立事故的上报程序，满足公司的需要。
第二条  在明确依照国家标准进行事故报告义务的同时，还明确使用OSHA方式统计报告职业伤害和职业病记录表的义务。乙方应根据其承担的义务，每月度向公司上报上一月度的OSHA统计。乙方应在承包合同执行前了解OSHA统计范围和统计方法。
第三条  对于任何事故、人身伤害和风险事件，乙方必须在其发生后的立即电话上报公司，并在6小时内以书面的形式上报公司。报告应包括在当时情况下所能得到的一切信息。在事故发生后，乙方应提供一份更详细的报告，内容包括受伤人员、财产损失程度、事故过程即采取的预防措施。
第四条  公司会对事故、人身伤害和风险事件进行调查。乙方应采取积极的态度配合公司的调查，了解事故、人身伤害和风险事件的真实情况。
[bookmark: _Toc298193062]第十二章危险品的管理
第一条  乙方应根据有关的法律法规和规定建立书面的危险品管理方案，按要求对所有有关人员进行培训。乙方提供和使用危险品应通知公司，并应配备和使用必要的个人防护用品安全的处理危险品。
[bookmark: _Toc298193063]第十三章沟通要求
第一条  公司致力于为所有作业人员提供安全健康的工作环境，并且认为：为了实现这一目标，加强乙方管理层与公司管理层的沟通是十分必要的。
第二条  双方在对于乙方的作业涉及安全环保的内容上发生争议或者误解时，建议以以下方式解决：
公司现场安全监督如果对乙方的工作不满意时，应通过正常的管理渠道反映，由双方上一层的管理者进行处理；如果乙方有直接或者间接的压力迫使其做根据其专业技术判断不能做的事情时，乙方有权利拒绝去做，并及时向乙方上一层管理者报告，由双方上一层管理者共同商议处理该事情。
[bookmark: _Toc298193064]第十四章适用的法律法规
第1条  在未将所有使用的法律、法规、标准和公司HSE要求罗列的情况下，乙方应参照执行适用于其作业的法律、法规、标准和公司HSE要求。














合同附件四：送货单格式
	[image: 基地集团标 拷贝]
	中海油能源发展股份有限公司
物资送货单




	合同或订单名称：
	　
	采购合同号：
	　

	
	
	采购订单号：
	　

	收货地址：
	　
	收货人：
	　
	联系电话：
	　

	供应商名称：
	　
	供应商联系人：
	　
	联系电话：
	　

	收货方单位名称：
	　
	直达料
	Y□    N□
（由收货人员勾选）

	到货物资信息

	序号
	SAP物料编码
	物资名称
	规格型号
	单位
	本次送货数量
	订单/合同物料序号
	备注

	1
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　

	2
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　

	3
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　

	4
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　

	5
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　

	6
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　

	送货批次：第   批，共    批；
	收货人:

	送货人(签字/盖章)：
	收货日期：

	本次送货日期：
	




附件五：廉洁备忘录
 
鉴于，甲方以严格遵守法律、法规为企业基本政策；
鉴于，甲方要求其工作人员严格遵守有关廉洁规定并信守职业道德；
鉴于，乙方将与甲方或其关联公司进行业务往来；
鉴于，乙方完全赞同甲方并同意共同遵守有关廉洁规定和信守职业道德，依此，双方达成如下合同：
1. 甲方工作人员不得要求或接受乙方或通过第三方提供的任何个人利益，包括各种好处、财物、任何名目的费用。
2. 乙方不得向甲方工作人员主动或被动提供上款述及的任何利益。
3. 乙方不得向甲方工作人员（包括其直系亲属）主动或被动提供：（1）可能对进行正常业务有影响的宴请和礼品馈赠（礼物、礼金、证券以及象征性低价物品）；（2）任何营业性歌舞厅、夜总会等娱乐活动；（3）免费旅游、度假等；
4. 乙方如向甲方告知甲方工作人员违反本合同规定，甲方将保证其正常的业务往来不因此受到负面影响。
5. 乙方如向甲方告知竞争第三方的行为确实违反其与甲方签订的类似廉洁合同，甲方将把第三方支付的违约金全部款项支付给乙方。
6. 乙方或其工作人员违反本合同规定，应向甲方支付采办项目报价或合同总额 5 %的违约金，甲方有权不予对其投标或报价评价，并终止有关合同，断绝与其一切业务往来 
 















附件4： 供应商风险情形和处理标准 
	一、履约异常供应商处理

		序号
	违规类型
	违规情形说明
	处理方式

	1

	提供虚假资料
	提供虚假材料（资质文件、业绩、财务状况、书面承诺等）进行供应商注册、资格审查或参与采购项目，未签订合同的，未造成实质性影响的（有效竞争人不少于3家的）
	禁用一年

	
	
	提供虚假材料（资质文件、业绩、财务状况、书面承诺等）进行供应商注册、资格审查或参与采购项目，未签订合同的，造成实质性影响的（有效竞争人少于3家的）或已签订合同且已执行的
	禁用两年，造成损失根据损失程度再增加对其处理。

	2
	恶意串通
	为达到不正当目的相互恶意串通，未签订合同的或已签订合同且已执行但未造成合同额外损失的。恶意串通包括：①供应商与采购人或招标机构串通，由采购人或招标机构提出有利于特定供应商中标的要求；②供应商与采购人、招标机构或其他供应商串通陪标的；③供应商之间相互串通，以不正当的手段排挤其他供应商
	禁用两年

	
	
	为达到不正当目的相互恶意串通，已签订合同且已执行并造成合同额外损失的。恶意串通包括：①供应商与采购人或招标机构串通，由采购人或招标机构提出有利于特定供应商中标的要求；②供应商与采购人、招标机构或其他供应商串通陪标的；③供应商之间相互串通，以不正当的手段排挤其他供应商
	长期禁用

	
	
	为达到不正当目的相互恶意串通的注册供应商。恶意串通包括：①供应商与采购人或招标机构串通，由采购人或招标机构提出有利于特定供应商中标的要求；②供应商与采购人、招标机构或其他供应商串通陪标的；③供应商之间相互串通，以不正当的手段排挤其他供应商；
	长期禁用

	3
	行贿
	向采购交易所涉及的相关方或能产生实际影响的相关方行贿。
	对供应商给予“禁用两年”或“长期禁用”处理，行贿判定的依据为公司内部执纪部门书面通知等。

	4
	排挤其他供应商
	在采购结果公布之前，违法违规获得非公开评标信息，或采取不正当手段妨碍、排挤其他供应商应答或中标的，证据确凿的
	禁用一年

	5
	中途撤销应答
	应答截止后撤销应答文件的，以及在中标公示或公告阶段，中标候选人放弃中标资格,未对采办过程造成影响的（有效竞争人不少于3家的）
	禁用一年

	
	
	应答截止后撤销应答文件的，以及在中标公示或公告阶段，中标候选人放弃中标资格,且对采办过程造成影响的（有效竞争人少于3家的）
	禁用两年

	6
	拒不签订合同
	获取中标资格或成交资格拒绝签订合同的
	禁用两年

	7
	不遵守招应答纪律
	不遵守招应答相关纪律或工作要求：如在开标、评标现场无理取闹，违反招应答程序,不遵守招应答秩序等情形。
	禁用一年

	8
	无事实依据对采购过程、采购结果或供应商处理结果进行乱投诉、举报的缠诉、滥诉行为。
	情节较轻的
	警告

	
	
	恶意投诉、举报的
	禁用两年

	
	
	对伪造证据、捏造事实、诬陷招标方或供应商管理、供应商使用单位人员的，一经查证
	长期禁用

	9
	擅自变更、不按照合同规定履行或者擅自终止合同的
	情节较轻的
	禁用两年

	
	
	情节严重的
	长期禁用

	10
	擅自降低标的功能标准或改变功能结构。供应商在提供工程、货物、服务时，擅自降低原来规定的功能标准，改变功能结构，使采购原有的功能要求得不到保证
	及时整改且未造成影响的
	不予处理

	
	
	及时整改但造成一定影响的
	禁用一年

	
	
	及时整改但影响较重的
	禁用两年

	
	
	拒不整改的，或未及时整改且影响较重的
	长期禁用

	11
	假冒其他厂家品牌，提供伪劣商品、以假乱真弄虚作假的
	对生产经营造成影响较小
	禁用两年

	
	
	对生产经营影响较大
	长期禁用

	12
	出现供给不足（即“短斤少两”行为）
	及时整改未产生影响的
	不予处理

	
	
	整改但产生影响的
	对供应商或相关品类给予“禁用一年”

	
	
	拒不更正的
	长期禁用

	13
	提供虚假进度报告
	未造成实质影响的
	禁用一年

	
	
	造成实质性影响的
	禁用两年

	14
	违反规定将中标项目或合同转让、转包、分包
	及时更正其违规行为的，对生产经营未产生影响的
	警告

	
	
	及时更正其违规行为的，对生产经营产生影响的
	禁用一年

	
	
	未及时更正其违规行为的
	禁用一年

	
	
	拒绝更正其违规行为的
	长期禁用

	15
	未经同意拖延交工、交货日期，延缓执行合同的期限
	未造成实质影响且愿意协商解决或承担赔偿责任的
	警告

	
	
	造成较轻影响但愿意协商解决的
	禁用一年

	
	
	造成较重影响但愿意协商解决的
	禁用两年

	
	
	造成严重影响的
	长期禁用

	16
	拒绝中国海油管理部门的监督检查或不如实反映情况、提供材料的
	情节较轻的（可根据监督检查机构或部门建议判定）
	禁用一年

	
	
	情节较重的（可根据监督检查机构或部门建议判定）
	禁用两年

	17
	使用禁用供应商
	参与或承揽中国海油业务时，在已知晓或应当知晓的情况下，仍代理被中国海油禁用其他供应商的产品、服务，或将已获取的合同对其分包的
	禁用一年

	18
	拒绝履行售后义务
	拒绝履行售后服务义务并拒绝协商解决的情况，及其他因供应商的原因导致中国海油受损，并拒绝协商解决和赔偿责任的情况
	长期禁用

	19
	所提供的产品存在严重质量问题，影响安全生产或对工程建设造成实质性影响的
	对安全生产或工程建设影响较轻的（可根据专业机构调查结论）
	对供应商或相关品类给予“禁用两年”

	
	
	对安全生产或工程建设影响较重的（可根据专业机构调查结论）
	对供应商或相关品类给予“长期禁用”

	20
	提供的产品/服务出现安全隐患，且拒绝整改或整改不及时、不到位的
	存在安全隐患且整改不到位的
	禁用两年

	
	
	存在严重安全隐患且整改不到位的
	长期禁用

	21
	未经许可，对外披露中国海油商业秘密信息的
	情节较轻的
	禁用一年

	
	
	情节较重的
	禁用两年

	
	
	情节严重的
	长期禁用

	22
	由于供应商的原因，与中国海油及所属单位产生法律诉讼的
	未造成实质损失的（可依据法律部门或所属单位建议）
	禁用一年

	
	
	造成实质损失的（可依据法律部门或所属单位建议）
	禁用两年

	23

	发生安全事故且负主要责任的供应商

	公司安全生产部门或所属单位通知采办共享中心，发生“一般A级”以下级别安全事故，造成实质影响
	警告

	
	
	公司安全生产部门或所属单位通知采办共享中心，发生“一般A级”及以上安全事故，情节较轻的
	禁用一年

	
	
	公司安全生产部门或所属单位通知采办共享中心，发生“一般A级”及以上安全事故，情节较重的
	禁用两年

	
	
	公司安全生产部门或所属单位通知采办共享中心，发生“一般A级”及以上安全事故，情节严重的
	长期禁用

	
	
	公司安全生产部门或所属单位通知采办共享中心，发生“一般A级”以下级别安全事故，未造成实质影响，对供应商进行约谈。

	24
	供应商在提报中国海油员工、员工亲属、离职退休的领导人员在本单位的任职和持股情况时
	存在瞒报相关情况的
	禁用一年

	
	
	存在利用中国海油人员的职务之便牟取不正当利益情形的
	长期禁用

	25
	在承揽的中国海油业务中，存在拖欠农民工工资行为的
	未造成不良影响并及时整改的
	警告

	
	
	整改不及时或影响较大的
	禁用一年

	
	
	整改不及时或影响严重的
	禁用两年

	26
	对存在其他不当行为可能给中国海油带来风险
	对存在其它不当行为可能给中国海油带来较高风险的
	警告

	
	
	对存在其它不当行为可能给中国海油带来较低风险的，对供应商进行约谈。

	27

	其他违反国家法律法规及集团公司规章制度的行为

	其他违反国家法律法规及集团公司规章制度的行为，包括国家、审计、纪检监察、巡视等函件反映问题。
	由集团公司工程与物装部组织相关管理部门及所属单位，对供应商问题性质及业务实际情况判定，进行相应处理。


注：在合同执行阶段，供应商违规情形是否造成影响及影响程度由合同执行单位进行判定，并出具经二级单位主管领导确认的判定结果。






附件5：商务文件

5.1：营业执照
5.2：法定代表人（单位负责人）身份证明——详见附件
5.3：法定代表人授权委托书（如涉及）——详见附件
5.4：专业资质（如涉及）
5.5：质量健康安全环境体系文件
5.6：股权证明文件——详见附件
5.7：供应商承诺书——详见附件
5.8： 制造商属性证明书及相关支持文件——详见附件
5.9：业绩文件
5.10：商务偏离表——详见附件
5.11：其他补充
6.1：技术偏离表——详见附件
6.2：技术要求承诺书（格式）—详见附件































5.1：营业执照










































5.2：法定代表人（单位负责人）身份证明



法定代表人（单位负责人）身份证明



应答人名称： 	
姓名：	性别：	年龄：	职务： 	
系	（应答人名称）的法定代表人（单位负责人）。
特此证明。

附：法定代表人（单位负责人）身份证复印件。 

注：本身份证明需由应答人加盖单位公章。



应答人：                   （单位公章）
____年_______月______日


5.3：授权委托书

授权委托书
本人	（姓名）系	（应答人名称）的法定代表人（单位负责人），现委托	（姓名）为我方代理人。代理人根据授权，以我方名义签署、澄清、确认、递交、撤回、修改服务采购询比项目报价文件、签订合同和处理有关事宜，其法律后果由我方承担。
委托期限：	。
代理人无转委托权。 
附：法定代表人（单位负责人）身份证复印件及委托代理人身份证复印件
注：本授权委托书需由应答人加盖单位公章并由其法定代表人（单位负责人）和委托代理人签字。


应答人：                                     （单位公章）
法定代表人（单位负责人）：                         （签字）
 身份证号码：                    
委托代理人：                                      （签字）
  身份证号码：                                               
        年        月        日


1

5.4：专业资质（如涉及）

专业资质证明


5.5：质量健康安全环境体系文件

三体系证明文件


5.6：股权证明文件

股权证明文件
（应答人应在应答文件中提供其公司章程或其他能够体现出资人、股东信息的法定文件、第三方网站查询记录截图，此证明文件将作为评标/评审时的依据。）




































5.7：供应商承诺书           


供应商承诺书（制造商、集成商适用）
中海油能源发展股份有限公司：
我公司/单位对以下情况经认真核查后确认及承诺如下：
1、经查询“信用中国”网站（https://www.creditchina.gov.cn/）或“中国执行信息公开网”网站（http://zxgk.court.gov.cn/），我公司未被列入失信被执行人名单；
2、经查询“国家企业信用信息公示系统”（http://www.gsxt.gov.cn），我公司未被列入严重违法失信企业名单（事业单位、大学除外）；
3、经查询“中国裁判文书网”（http://wenshu.court.gov.cn），我公司及法定代表人和拟委任的项目负责人（2023年1月1日-报价截止日前）不存在行贿犯罪记录；
4、我公司与本采购项目其他应答人不存在控股关系或管理关系、单位负责人为同一人，同一自然人同时持有两家公司非公开上市股份的情形。
5、经确认，我公司不存在中国海油员工（不含中国海油正式派出的）、海油发展离职未满三年的员工在我公司担任股东、法人代表、董事、监事和其他任职人员。
6、我公司如涉及雇用农民工，承诺与农民工签订劳动合同，及时、足额发放工资、缴纳社会保险费用，且不拖欠农民工工资。
7、我公司承诺积极响应国家节能减排和绿色环保政策，切实推进绿色供应链建设。
8、我公司为：□中小微企业；□大型企业；□国有企业、事业单位、大学；□境外或港澳台企业。
9、我公司此次应答涉及供应商属性为：□制造商；□集成商；并按照附件5.8提供属性证明书和相关支持文件。
郑重承诺：我公司/单位在本次采办项目中将严格遵守法律法规和中国海油各项管理要求，不发生关联公司共同参与采办竞争情况，不发生围标串标情况。我公司所提供信息真实、准确、合法、有效，不存在为规避中海油能源发展股份有限公司（简称“海油发展”）有关要求采取的变通行为；我公司/单位将严格遵守国家相关法律法规以及海油发展对供应商管理及准入时效的要求，无条件接受和配合海油发展或海油发展委托的有关机构进行的与上述内容相关的现场考察、核查与审计。若现场考察、核查与审计发现本供应商承诺内容与实际情况存在实质性偏差，采购人有权取消我公司/单位成交资格并按照相关管理规定进行处理。上述承诺信息如有虚假、不实或在中标后违反，我公司/单位将承担相关责任，并按照海油发展相关管理规定无条件接受处理。
                                                          （公司/单位盖章）
                                                                 年    月    日
  























5.8：制造商属性证明书
制造商属性证明书
致： 中海油能源发展股份有限公司
我们                     （公司名称）是按中华人民共和国法律于    年 月 日成立的一家企业，主要营业地点设在            。兹声明我司就                 项目(招标编号：               ）使用我公司 □自行生产制造/ □代工方式/□集成方式生产的                                                                
产品参与应答。
我公司就项目承诺如下：
（1）□ 我公司为传统型制造商，应答产品系我公司自行生产制造，我公司具备制造必须的资质、厂房、设备、人力等资源。
□ 我公司为OEM型制造商，应答产品系我公司以代工方式生产，我公司具备供货的资质和能力。
□ 我公司为集成型制造商，应答产品系我公司集成方式生产，我公司具备集成必须的资质、厂房、设备、人力等资源。
（2）我司对所投产品拥有知识产权和产品销售权。
（3）后附我公司相关证明材料真实有效。
应答人名称（盖章）：                 
法定代表人或授权人签章：                 
日   期：                 

制造商证明相关材料
（提示：1、各单位可根据实际需求情况，自行设置制造商需提供的证明材料。2、标黄内容均为提示性信息，用于辅助制定相关要求，正式文件中应注意删除，避免产生歧义。） 
供应商应根据《制造商属性证明书》所选类型提供相关证明材料（选择一类提供即可），逐页加盖公章，原件备查。
传统型制造商应提供的证明材料：
1、 生产/销售资质证书（如安全生产许可证、特种设备生产/制造许可证、经营许可证等）：
2、 三体系管理认证证书（质量管理体系认证，环境管理体系认证，职业健康安全管理体系认证）：
3、 厂房、库房证明（需提供房产证明或租赁证明、实物照片等）：
4、 与标的物相关的生产设备证明（需提供****设备购买证明或租赁证明、实物照片等）：
5、 生产工艺（需提供****工艺介绍和供流程图）：
6、 检测仪器证明（需提供****仪器购买证明或租赁证明、实物照片等）：
7、 组装或加工设备证明（需提供****设备购买证明或租赁证明、实物照片等）：
8、 相关知识产权或专利：
9、 其他证明材料（如涉及）：

OEM型制造商应提供的证明材料：
1、 生产/销售资质证书（如安全生产许可证、特种设备生产/制造许可证、经营许可证等）：
2、 三体系管理认证证书（质量管理体系认证，环境管理体系认证，职业健康安全管理体系认证）：
3、 代工协议：
4、 相关知识产权或专利：
5、 厂房、库房证明（需提供房产证明或租赁证明、实物照片等）：
6、 与标的物相关的生产设备证明（需提供****设备购买证明或租赁证明、实物照片等）：
7、 生产工艺（需提供****工艺介绍和流程图）：
8、 检测仪器证明（需提供****仪器购买证明或租赁证明、实物照片等）：
9、 组装或加工设备证明（需提供****设备购买证明或租赁证明、实物照片等）：
10、 其他证明材料（如涉及）：

集成型制造商应提供的证明材料：
1、 生产/销售资质证书（如安全生产许可证、特种设备生产/制造许可证、经营许可证等）：
2、 三体系管理认证证书（质量管理体系认证，环境管理体系认证，职业健康安全管理体系认证）：
3、 组装或加工设备证明（需提供****设备购买证明或租赁证明、实物照片等）：
4、 厂房、库房证明（需提供房产证明或租赁证明、实物照片等）：
5、 与标的物相关的生产设备证明（需提供****设备购买证明或租赁证明、实物照片等）：
6、 生产工艺（需提供****工艺介绍和流程图）：
7、 检测仪器证明（需提供****仪器购买证明或租赁证明、实物照片等）：
8、 相关知识产权或专利：
9、关键零部件长期采购合同及发票：
10、其他证明材料（如涉及）：























5.9：业绩证明材料
此处放入业绩证明材料
5.10：商务偏离表
商务偏离条款（内容仅供参考，具体业务具体编制）

	序号
	商务参数
	是否存在异议
	解决方法
（不接受/协商/接受询比方条件）
	说明

	1
	违约条款
	
	
	

	2
	付款方式
	
	
	

	3
	服务期
	
	
	

	4
	报价有效期
	
	
	

	5
	合同条款
	
	
	

	6
	其他
	
	
	



注：如果应答人对询比文件的商务条款有异议，请在此处一一列出，应答人的商务偏离条款将作为评标的依据之一；如若没有异议请标明“无”，否则视为放弃。


                 应答人：（盖章）

                               法定代表人或委托代理人：（签字）













附件6： 技术文件
6.1技术偏离表


技术偏离表
	序号
	技术参数
	是否存在异议
	解决方法
（不接受/协商/接受询比方条件）
	说明

	1
	
	
	
	

	2
	
	
	
	

	3
	
	
	
	

	4
	
	
	
	

	5
	
	
	
	

	6
	
	
	
	



说明：
1、 以上技术如无偏差，则都填“无”字。
2、 技术标准以技术要求为基准。
3、 以上技术偏差将作为采购人判断应答人报价的重要依据，请慎重考虑、酌情填写。

应答人：（盖章）

法定代表人或委托代理人：（签字）











6.2 技术要求承诺书（格式）--
致：中海油天津化工研究设计院有限公司（买方）                      
我方收到贵方（低温精馏回流泵采购）采购项目，询比编号：GKXJ-2026-TY-0794）的公开询比采购文件，在完全理解本项目公开询比的技术要求、商务条款及其他内容，决定参与该项目的询比价活动。并承诺，如中标，我公司做出如下承诺，保证本合同履行：
1、★卖方承诺：卖方按照附件2 ：采购内容及技术要求的技术参数提供低温精馏回流泵采购；
2、★卖方应执行最新版本的《海上固定平台安全规则》第七章通用机械设备及管系中的一般规定，进行泵橇的生产、测试、现场安装、调试和交付买方。所采用的标准规范均应该为最新版本。【本设备部分引用《海上平台安全规则》中第7.1.3，7.1.6，7.1.7，7.1.8条。】
以下为引用标准中所列重要参数，纳入评议范围：
■7.1.3防护措施
7.1.3.1机器、锅炉、压力容器及管系和附件的设计、安装和防护应充分考虑到使运动部件、热表面和其他危险对平台上人员的伤害可能性减少至最小程度。
7.1.3.2为避免机械设备和管系在操作及转换中的差错，应在醒目处设有操作须知的标志牌。
★7.1.6防腐蚀
暴露于腐蚀环境的零部件应采用耐腐蚀的材料制成，或采取有效的防腐蚀措施。
★7.1.7防污染设施
机器处所应设适当的设施，防止含油污水外溢，并使含油污水进入排放系统加以处理。
■7.1.8检验、试验与证书。
平台上所有的通用机械设备应有出厂合格证书。
3、★卖方承诺签订合同后，未经买方同意，不允许分包给其他厂家。
4、★卖方承诺本次采购的低温精馏回流泵包括但不限于泵体、泵盖、叶轮、泵轴、轴承、密封装置、电机轴、联轴器及护罩、底座、进出口配对法兰及变径接头（ASME CL900）、紧固件、电机、接线盒、填料函、铭牌等，满足API610标准离心泵的相关标准及完整功能。
5、★卖方承诺低温精馏回流泵选用单级悬臂式离心泵（API标准OH2型），泵的具体型式见数据表。泵制造厂应对整个机组包括泵、驱动机、控制及仪表、联轴器、相关的辅助设备和管道系统及其之间的合理匹配等负全部责任，并对整个系统的总成套设计、制造、性能、检验、试验、质量、供货、服务等责任。
6、★卖方承诺整套泵组海上平台露天安装，泵、驱动机及辅助设备应在规定的环境条件下（高湿度的含盐环境）适用于启动和连续操作，应采取相应的安全和防护措施。输送介质为低温液态CO2，卖方应高度重视泵材料的选择，泵材料应执行API610附录G及附录H的规定（详见附件引用标准），也可以提供同等或更优质的材料，并经买方确认，确保所提供的材料适用于操作和外部环境。
7、★卖方承诺泵橇内的设备、阀门、仪表、管道、钢结构的防腐等级须达到C5M，卖方对泵橇内的防腐部分需满足【《中国境内海上油气田通用技术规格书-组块涂装规格书》QBZH 11111.01-2024中第4.2.2部分。
8、★卖方承诺在要求的介质、温度等工作条件下，所有泵体、叶轮、冲洗冷却部件等泵结构接液的材质应耐腐蚀，保证使用不出现腐蚀情况。
9、★卖方承诺每台泵应能安全、平稳运行，振动、噪声、轴承温度应满足GB/T 29529 《泵的噪声测量与评价方法》中第5部分和GB/T 29531《泵的振动测量与评价方法》中第6部分相关标准要求，满足QBZH 11104.14-2021《中国境内海上油气田通用技术规格书-离心泵规格书 》中第4部分要求，其中振动级别不得低于B。
泵的噪声测量方法需满足标准【《泵的噪声测量与评价方法》GB/T 29529中第5.2条。】
泵的振动测量方法需满足标准【《泵的振动测量与评价方法》GB/T 29531中第6.3条。】
泵的振动要求需满足标准【《中国境内海上油气田通用技术规格书-离心泵规格书 》QBZH 11104.14-2021中第4.2.5条。】
10、★卖方承诺应根据规定的材料等级、规定的操作条件负责最终的材料选择，并在数据表上标明主要零部件（例如：筒体/端盖/壳体、叶轮、轴、口环、平衡鼓等）的具体牌号。
11、★卖方承诺铸件要求及其质量控制应按照API610规定，若铸件质量存在问题需要修复，铸件的修复方法应提交买方批准。
12、★卖方承诺泵的效率应满足标准【《离心泵效率》GB/T13007中第5部分的要求】。
13、★卖方承诺泵的压力泵壳，包括吸入室，应按低温精馏塔设计压力8.235MPaG设计和进行压力试验，水压试验压力为设计压力的1.25倍。
14、★卖方承诺泵的轴承和轴承箱应符合API610第6.10条规定，轴承型式应按照API610表10确定。当泵组采用自润滑时，泵轴承箱体应安装油位的油窗和自动补油油杯。泵轴承箱上应按API610标准要求，预留用于油雾润滑的油雾接口、配套堵头。
15、★卖方承诺泵组采用整体联合底座，联合底座应为具有足够的结构刚性的重型底座，设有排液面板、集液槽、吊耳等。底座范围内的所有设备及附属管线（包括冷却水系统、密封系统、各支管、电气仪表接线及接线盒）都应完全预制安装完毕，所有与用户接口均匀法兰形式接至底座边缘。底座带有G1〞的接口供集中排凝；【泵组成橇需满足标准《中国境内海上油气田通用技术规格书-成橇设备》QBZH 11104.01-2021 中第4.3、4.5部分要求。】。
16、★卖方承诺泵的进出口需按照买方要求，配备变径接头、配对法兰、垫片及螺栓紧固件，本设备进出口配对法兰及变径需满足标准【《管法兰和法兰管件》ASME B16.5中第5、6中材料和尺寸的要求。】。
17、★卖方承诺轴封选用双端面机械密封，机封需按耐介质腐蚀要求选用双相钢或316L不锈钢等材质，动环静环选用碳化硅，辅助密封件选用氟橡胶；同一批泵的机封需选择等同或相当于以下品牌中的一种且只能同一种品牌供货：约翰克兰（John Crane），博格曼（Burgmann）、克隆（colossus）。
18、★卖方承诺应根据泵输送介质的特性选择适宜的密封及系统，保证密封的使用寿命和有效控制密封泄漏量。所有机封应为集装式，泵的设计应能保证拆装密封时不用移动驱动装置及管线，机械密封的密封腔、端盖及泵轴全跳动量不大于0.125mm，密封端面跳动量不大于0.5μm。在固定的操作条件下，密封及系统预期连续运转周期不小于25000h。
19、★卖方承诺同一批泵的轴承需选择等同或相当于以下品牌中的一种且只能同一种品牌供货：SKF、NSK、FAG。
20、★卖方承诺提供的防爆电机应适用于海洋环境，并由授权认证机构之一（ABS、DNV、BV或CCS，其一即可）颁发的B类证书，并于交货后30日内提供。
21、★卖方承诺除非另有规定，泵组供货范围内使用的电动机能效应不低于GB18613标准最新版中第4部分1级能效要求的限定值，并提供相应能效标识。本泵组中电机能效等级需满足标准【《电动机能效限定值及能效等级》GB18613中第4部分。】。
22、★★卖方承诺除非另有规定，电机功率≥220kW时，采用高压电机（电压等级为10kV）。电机功率≥5kW需配备防潮空间加热器，加热时，其表面温度不超过200℃。
23、★卖方承诺电机至少为F级绝缘，温升为B级，主体防护等级为IP56或IP66，接线盒防护等级为IP56或IP66。
24、★卖方承诺提供每台泵橇的船级社海上固定设施产品检验B类证书，船级社检验机构ABS、DNV、BV或CCS，其一即可，并于泵橇交货后30日内提供。
25、★卖方承诺供货周期：双方签订合同后，卖方须在120天内完成买方签署合格的产品出厂验收试验程序（FAT）并将订单上所有产品运至买方要求交货点。
26、★卖方承诺电机在出厂前应在电机制造厂进行运转试验和型式试验，对本设备电动机运转试验方法需满足标准【《三相异步电动机试验方法》GB/T1032中第9部分。】。

乙方（应答人）：                             (盖章)


法定代表人或其委托代理人：            (签字或盖章)   

日期：         年   月    日



























附件7：报价文件

报 价 单
项目名称： 低温精馏回流泵采购             报价单位：元；    货币单位：人民币
	序号
	物资编码
	物资
名称
	规格型号
	数量
	单位
	不含税单价
	税率
	不含税小计
	含税小计

	1
	85331965
	低温精馏回流泵
	介质：液体CO2/CH4，设计压力：8.235MPaG，设计温度：-55℃，泵额定流量：20m3/h，泵扬程：30m，泵入口操作压力：3.5MPaG，操作温度：-42℃。
	2
	件/EA
	
	13%
	
	

	合计：
	
	

	不含税总价（大写人民币）：

	含税总价（大写人民币）：


注：
1、报价有效期：自应答截止日次日起120个日历日。（请应答人响应）
2、（货物类）交货期：自合同签订之日起120天内供货。（请应答人响应）
3、以上报价包括：所有费用。人工费、材料费、设施设备费、管理费、服务费、税费、利润、税金/其它应付款项，报价文件中规定的其它义务/风险/责任有关的费用及一切与履行本询比文件有关的于此处未列明的其它所有费用。固定单价在询比有效期和其必要的延长期内是固定的，不因通货膨胀、利/汇率、税/费变化而作任何调整。（请应答人响应）
4、开具发票种类：增值税专用发票/增值税普通发票/其它。（请应答人如实填写具体发票种类）
5、其它。应答人如有其它说明请补充。
6、应答人商务联系人姓名________电话_______________邮箱_______________
报价单位名称：***（加盖公章）
法定代表人（单位负责人）或其委托代理人签字：
报价日期：****年**月**日
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425  Dynamics

During shop testing of all antifriction bearing pumps, operating at any speed, the
maximum allowable unfiltered RMS vibration velocity, measured on the bearing
housing, shall not exceed 3mm/s over the operating range from 50 percent to 110
percent of rated capacity.

During shop testing of all hydro dynamic bearing pumps, the maximum allowable
unfiltered RMS vibration velocity, measured on the shaft, shall not exceed 7.5mm/s

3

Q/BZH 11104.14-2021

over the operating range from 50 percent to 110 percent of rated capacity. In addtion
the maximum allowable unfiltered double amplitude of vibration (including shaft run out)
shall not exceed the following limits:

Speed Double Amplitude of Vibration
(in) (Micrometers)

Below 1000 80

10004500 65

4501-6000 50

Over 6000 40

When specified in the pump data sheet, provision shall be made on hydrodynamic
bearing pumps for the installation of proximity probes in accordance with API 670.

The assembled rotor(s) shall be dynamically balanced.
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Q/(w?/hy 5 10 15 20 25 30 10 50 60 70 80

m/ | A |50 | 6o | 7.2 | 694 | 709 | 720 | 3.8 | 79 | 5.8 | 765 | 770

% B | 525 | 58.0 | 60.8 | 62.5 | 63.8 | 64.8 | 66.0 | 67.0 | 67.8 | 68.5 | 69.0

Q/(w?/hy 90 100 150 | 200 | 300 | 400 | 500 | 600 | 700 | 800 | 900

m/ | A | 7.6 | 780 | 79.8 | s0.8 | 820 | 83.0 | 83.7 | 8.2 | 8.7 | 85.0 | 8.3

% B | 695 | 69.9 | 71.2 | 720 | 73.0 | 73.7 | 7.2 | 74.5 | 749 | 751 | 755

Q/Cw*/W | 1000 | 1500 | 2000 | 3000 | 4000 | 5000 | 6000 | 7000 | 8000 | 9000 | 10000

/| A | 8.7 | 866 | 87.2 | 88.0 | 88.6 | 89.0 | 80.2 | 80.5 | 8.7 | 89.8 | 90.0

% B 75.7 | 76.6 | 77.2 | 78.0 | 78.6 | 78.9 | 79.2 | 79.4 | 79.6 | 79.8 | 80.0
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‘Skid Base

Skid shall be designed in full accordance with sound structural engineering principles
and the American Institute of Steel Construction (AISC) standards where applicable.
Skid base should be designed to minmize the influence of vibration on foundation,
specially speaking to rotating equipment. VENDOR should supply vibration and load
distrbution. Skids shall be of allwelded construction.

The primary beams (longitudinal base members) shall be considered 1o be simply
supported with the support locations occuring at the extreme ends of the beams. The
‘maximum allowable deflection of any primary beam shal be 1/300 of the span between

Q/BZH 11104.01:2020
‘supports under conditions of dead, plus superimposed loads.

Perimeter cross member and cross members shal be designed on a similar basis and
sized such that the top faces are in line and flush with the top faces of the primary
‘beams, whilst cross members the lower faces shall be such s0 2s 1o give a minimum of
40 mm ground clearanc.

The spacing of cross members shall not exceed the maximum allowable unbraced
length of compression flange for the primary beams (defined in the AISC specification
asb).

‘The primary members shal be adequately cross-braced to prevent flexing or distortion
of the skid during transportation and installation. Equipment mounted on the skid shall
ot be considered as contributing to the structural strength or bracing of the skid

‘The underside of skid frames shall be left flat to provide a cortinuous bearing suface
and bolt holes or bearing pads shal only be provided where if required by the
'PURCHASER.
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Where alignment of machinery is critical VENDOR shall propose a paint mounted skid,
using bearing pads, as an altemative to his standard. The posiion of the support parts.
shall be agreed with the PURCHASER. Where required all machinery shall have
suitable antkvibration mounts between the machine and the skid provided by VENDOR.

Foundation bols, i required, shal be supplied by VENDOR. The VENDOR shall
provide ful details ofthe size and number requred.

Jacking screws of robust design and construction shall be provided on all skids
Supporting heavy machinery in order to facltat lateral and axial movemert of each
ecuipment drawing alignment.

Al other types of skids should be reviewed against the calculated or known deflecton
ofthe platiorm deck and the excitig forces.

Where required flexible belows shal be fited o prevert vibrationtransmission through
duing or pping.

Siots shall be provided within the skid base members, and deck drain system shallbe
provided also o ensure craining away the retained liqids during wash cown.

Steel coaming shall be provided along withthe edges o th skid for.

Unless otherwise specified, the entre skid floor shall be uniformly covered with floor
plate (checkered plate) or equivalent decking not less than 6 mm thick in order to sasfy.
for seal welding between the skid base and platform deck plate.

'Deckshall be welded with a continuous beam around the edges of the plate and around
‘each opening to prevent foreign matter from falling inside the skid members and to
faciltate wash down and clean up.

Hot dipped galvanized gratings for skid floor may be used, but shall be subject to prior
‘approval by PURCHASER.

Pad-eye type lifing lugs shall be welded tothe skid with ful penetration welds. The pad-
eyes shall be designed for a minimum load factor of 2.0 without increase in AISC
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Piping, Valves and Fittings.

Where appropriate al piping on the skid that is common, i drains or vents should be
piped together and terminate with a couple of flanges at the skid edge.

Al piping of inlets and outiets shall comply with ASME B31.3. All pping shal be routed
to provide a neat and economical layout, to have the shortest run corsistent with Good
Engineering Practice and o ensure easy access to allin-line valves and instrumentation.
No piping shall be routed across walkways or acoess ways unless they are elevated a
‘minimum of 2.1m above the top of flooring level

Sufficient space shall be allowed between lines to permit ready access for
removalirepakr but in no instance shallthere be a distance ofless than 25 mm between
a pipe and the outside of the largest flange or fiting in the adjoining pipe. Insulation
thicknesses and thermal movement of piping shall be taken info account when
determining these spacings.

‘Operating space between the out diameter of pipings shall be takeninto account if heat
tracing or insulation is needed.

“The minimum vertical clearance for piping systems from top of flooring shallbe 150 mm.

Piping at all equipment shall be supported so that equipment, cortrol valves ete. can be
readiy removed without provision of temporary piping supports and arranged so as to
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‘minimize pipe work dismantiing.

Pipe supports shall be provided adjacent to skid edge for all external piping connections.
Pipe supports shall be in accordance with piping supports standard drawings, Plate type
‘supports with rigid fixing through pipework flange bolting is not acceptable.

Pipe supports shall not be wekded to piping.

All access platforms and wakways shall have a minimum clear width of 600 mm. And
main walkways shall have a minmum clear width of 1000mm. No piping,
instrumentation or cable runs shall impinge on this minimum requirement.

Equipment and piping shall be installed with supports 50 as to prevent vibration.
Piping system shall be routed and supported so as to have sufficient flexibilty to allow
for thermal expansion and contraction, and for platform movement. VENDOR shall
demonstrate to the PURCHASER that suitable flexibilty analysis has been carried out.

VENDOR shall minimize forces and movements imposed on PURCHASER's pipework
‘and shall provide a complete set of forces and moments at each termination point in
order that PURCHASER may complete analysis of adjacent piping system.

All ppes, valves and fttings shall comply with the requirements of the Specification for
Piping Material.

‘Special valves such as control valves, relif valves, etc. shall comply with the
requirements of the Specification for Skid Mounted Instrument & Panel.

All piping termination points, including inlets, outlets, utities and drains shall terminate:
in ASME B 16.5 flanges of the appropriate rating having a minimum size of 2inch unless.
otherise approved by the PURCHASER. The pipework shall be constructed to allow
complete draining of equipment and shall have plugged vents and high to faciltate
venting and hydro-testing

All pping connections shall terminate at the edge of the skid. VENDOR shall provide a
sutable termination flange schedule with the general arrangement drawing(s). Final
orentation of termination paints shall be subject to PURCHASER approval,

VENDOR shall provide a match flange for each termination flange with suitable bolts.
and nuts, washers and gaskets.
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The items listed below shall be shielded and protected to prevent damage
during suface preparation and paint material application operations.

All openings, including those that are flanged or threaded shall be sealed to prevent
entry of blast abrasive or paint material. After completion of painting operations al
‘material used for shielding and sealing shall be removed unless instructed otherwise.

« Nameplates
« Packing glands and seals

+ Bearings

« Gasket surfaces, RF and R

+ Rotating equipment coupiings and shafts

« Lubrication fitings

« Pressure gauges

« Gauge and flow Indicator glasses

« Level gauge gasses

« Instrument tags and valve position indicators.
+ Motor starters

« Vents

« Exposed inkages

« Vale stems

« Light bulbs, endlosures and reflectors.

« Airintakes

+ Sprinklers and fire detectors

+ Rubber parts and plastic

« Stainkess steel control panels

+ Instrument dials andlor cases

« Cable trays and cables

« Shafts and similar polished or machined surfaces




